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Republika e Kosovës
Republika Kosova-Republic of Kosovo
Qeveria-Vlada-Government 

Ministria e Industrisë, Ndërmarrësisë dhe Tregtisë - Ministarstvo Industrije, Preduzetništva i Trgovine  - Ministry of Industry, Entreprenenurship and Trade  
         


UDHËZIM ADMINISTRATIV (MINT) NR. xx/2023
PËR CAKTIMIN E KUSHTEVE PËR VENDOSJEN NË TREG PËR ELEMENTET E SISTEMIT TË TUBACIONEVE PLASTIKE

ADMINISTRATIVE INSTRUCTION (MIET) No. xx/2023
ON SETTING THE CONDITIONS FOR PLACING ON THE MARKET OF ELEMENTS OF PLASTIC PIPING SYSTEM 

ADMINISTRATIVNO UPUTSTVO (MIPT) BR.  xx/2023
O ODREĐIVANJU USLOVA ZA STAVLJANJE NA TRŽIŠTE ELEMENATA SISTEMA PLASTIČNIH CIJEVI
 


	Ministrja e Ministrisë së Industrisë, Ndërmarrësisë dhe Tregtisë 

Në mbështetje të nenit 25, 50 dhe 52  të Ligjit nr. 06/L-033 për Produkte të Ndërtimit (Gazeta Zyrtare e Republikës së Kosovës / Nr. 21 / 05 Dhjetor 2018), nenit 8 paragrafi 1 nën-paragrafi 1.4,  Shtojca 12 e Rregullores Nr. 02/2021 për Fushat e Përgjegjësisë Administrative të Zyrës së Kryeministrit dhe Ministrive, si dhe nenit 38 paragrafit 6 të Rregullores Nr. 09/2011 së Punës së Qeverisë (Gazeta Zyrtare nr.15, 12.09.2011), 


Nxjerr: 


UDHËZIM ADMINISTRATIV (MINT) NR. xx/2023
PËR CAKTIMIN E KUSHTEVE PËR VENDOSJEN NË TREG PËR ELEMENTET E SISTEMIT TË TUBACIONEVE PLASTIKE

Neni 1
Qëllimi

1. Me këtë Udhëzim Administrativ përcaktohen kërkesat teknike specifike për prodhimin dhe tregtimin e elementeve të sistemeve të tubacioneve plastike për furnizimin me ujë të destinuar për përdorim njerëzor, transportin e ujërave të ndotura dhe të zeza. 

2. Me këtë Udhëzim Administrativ gjithashtu përcaktohen kërkesat për specifikimet teknike dhe sistemin që aplikohet për vlerësimin dhe verifikimin e qëndrueshmërisë së performancës (AVCP) e elementeve të sistemeve të tubacioneve plastike sipas paragrafit 1 të këtij neni, si dhe hartimi i deklaratës se performancës. 


Neni 2
Fushëveprimi

1. Ky Udhëzim Administrativ zbatohet për elementët e sistemit të tubacionit të bërë nga materiale plastike, të cilat janë të destinuara për përdorim në sistemet e tubacioneve për:

1. 1.  furnizimin me ujë të destinuar për përdorim njerëzor;

1.2. bartjen e ujërave të ndotura dhe të zeza;








Neni 3
Karakteristikat themelore dhe kërkesat e performancës së elementeve të sistemit të tubacioneve plastike

1. Produktet të cilat përbëjnë elementët e sistemit të tubacioneve i nënshtrohen kërkesave si në vijim:
1.1. Produktet duhet të jenë në përputhje me kërkesat e standardeve (versionet e fundit duke përfshirë plotësimet dhe ndryshimet) si në vijim: 

1.1.1. SK EN 12201-1:2014 Sistemet e tubacioneve plastike për drenazhimin pa presion nen toke dhe sistemin e kanalizimit te ujërave te zeza nen presion – Polietileni (PE): Të pergjithshme;

1.1.2. SK EN 12201-2:2011+A1:2022 Sistemet e tubacioneve plastike për drenazhimin pa presion nën tokë dhe sistemin e kanalizimit të ujërave të zeza nën presion -Polietileni (PE),Tubat;  

1.1.3. SK EN 12201-3:2011/A1:2016 Sistemet e tubacioneve plastike nen presion për furnizim me ujë dhe drenazhim dhe kanalizimin e ujërave të zeza – Polietileni (PE) Montimi; 

1.1.4. SK EN 12201-4:2014 Sistemet e tubacioneve plastike për furnizim me ujë – Polietileni (PE) Ventilet;

1.1.5. SK EN 12201-5:2014 Sisteme të tubacioneve plastike për furnizim me ujë – Polietileni (PE) Përshtatshmëria (fittings) për qëllimin e sistemit. 

1.2. Produktet të cilat janë në përputhje me kërkesat e standardeve kombëtare nga një vend tjetër të cilat janë transpozime teknikisht-ekuivalente të këtyre standardeve lejohet të vendosen në tregun e Republikës se Kosovës. 

1.3. Prodhuesit duhet të deklarojnë nivelet e performancës në lidhje me karakteristikat themelore obligative  të përcaktuara në Shtojcat 1, 2, 3 dhe 4 të këtij Udhëzimi Administrativ.


1.4.	Karakteristikat e detyrueshme deklarohen në të gjitha rastet, karakteristikat tjera  deklarohen nëse kërkohen në pajtim me Shtojcat 1, 2 , 3 dhe 4 të këtij Udhëzimi Administrativ.





1.5.    Prodhuesi harton deklaratën e performancës (DoP ) duke përdorur modelin e përcaktuar në Shtojcën 5 të këtij Udhëzimi.

1.6. Në të gjitha rastet, karakteristikat e përcaktuara në nën paragrafin 1.3 të këtij neni, duhet të deklarohen me një vlerë ose klasë të performancës.

1.7. Elementët e sistemit të tubacionit të bërë nga materiale plastike vendosen në tregun e Republikës së Kosovës vetëm nëse është zbatuar sistemi i vlerësimit dhe verifikimit te qëndrueshmërisë se performances nga një laborator i akredituar për metodat testuese me standardet përkatëse sipas këtij Udhëzimi Administrativ. 

                              Neni 4
Shtojcat

1. Shtojca 1, 2, 3, 4 dhe 5  janë pjesë përbërëse të këtij Udhëzimi Administrativ:

1.1. Shtojca 1: Karakteristikat te PP dhe PE për gypa dhe lidhëse;

1.2. Shtojca 2: Karakteristikat mekanike të gypave;


1.3. Shtojca 3: Karakteristikat mekanike të lidhëseve;

1.4. Shtojca4: Specifikimi për materialin e jashtëm te ripërpunuar dhe të ricikluar nga produktet e PVC-U;

1.5. Shtojca 5: Modeli i Deklaratës së Performancës;

Neni 5
Mbikëqyrja inspektuese

Dispozitat e këtij Udhëzimi Administrativ mbikëqyren nga Inspektorati i tregut, në përputhje me ligjin për produktet e ndërtimit dhe legjislacionin përkatës për mbikëqyrjen e tregut.


Neni 6
Hyrja në fuqi

Ky Udhëzim Administrativ hyn në fuqi shtatë (7) ditë pas publikimit në “Gazetën Zyrtare” të Republikës së Kosovës.

Rozeta HAJDARI
________________
Ministre 
Prishtinë, 00.00.2023

	Minister of the Ministry of Industry, Entrepreneurship and Trade, 

Pursuant to Article 25, 50 and 52  of the Law No. 06/L-033 on Construction Products (Official Gazette of the Republic of Kosovo / No. 21 / 05 December 2018), article 8, paragraph 1, sub-paragraph 1.4, Appendix 12  of Regulation Nr. 02/2021 on the areas of administrative responsibility of the Office of the Prime Minister and Ministries and Article 38, paragraph 6 of the Rules of Procedure of the Government No. 09/2011 (Official Gazette No. 15, 12.09.2011),

Issues:


ADMINISTRATIVE INSTRUCTION (MIET) No. xx/2023
ON SETTING THE CONDITIONS FOR PLACING ON THE MARKET OF ELEMENTS OF PLASTIC PIPING SYSTEM 
Article 1
Purpose

1.  This Administrative Instruction defines the specific technical requirements for the production and marketing of elements of plastic piping systems for the supply of water intended for human use, the conveyance of polluted and waste water. 

2.  This Administrative Instruction also defines the requirements for the technical specifications and the system that is applied for the assessment and verification of the consistency of performance (AVCP) of the elements of plastic piping systems according to paragraph 1 of this article, as well as the drafting of the declaration of performance.

Article 2
Scope

1. This Administrative Instruction applies to piping system elements made of plastic materials, which are intended for use in piping systems for:

1. 1. water supply intended for human use;

1.2. conveyance of polluted and sewage water; 







Article 3
Essential characteristics and requirements of performance of elements for piping plastic system 

1. The products that make up the elements of the piping system are subject to the following requirements:

1.1. The products shall comply with the requirements of standards (latest versions including the amendments and changes) as follows: 
      1.1.1. SK EN 12201-1:2014 Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) - Part 1: General;


      1.1.2. SK EN 12201-2:2011+A1:2022 Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) - Part 2: Pipes


      1.1.3. SK EN 12201-3:2011/A1:2016
       Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) - Part 3: Fittings.



     1.1.4. Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) - Part 4: Valves.

     1.1.5. Plastics piping systems for water supply, and for drainage and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) - Part 5: Fitness for purpose of the system.

1.2. Products which are in accordance with the requirements of national standards from another country that are technically equivalent transpositions of this standard shall be allowed to be placed on the market of the Republic of Kosovo
1.3. The manufacturers shall declare performance levels of the essential mandatory characteristics set out in Annexes 1, 2, 3 and 4 of this Administrative Instruction.

1.4. Compulsory characteristics shall be declared in all cases, other characteristics shall be declared if required by the specification in accordance with Annexes 1, 2, 3 and 4 of this Administrative Instruction.





1.5. The manufacturer shall draw up the declaration of performance (DoP) using the model set out in Annex 5 to this Administrative Instruction.
1.6. In all cases, the characteristics listed in sub paragraph 1.3 of this paragraph, shall be declared with a performance value or class.


1.7. The elements of the pipeline system made of plastic materials are placed on the market of the Republic of Kosovo only if the system of assessment and verification of the consistency of performance has been implemented by an accredited laboratory for test methods with the relevant standards according to this Administrative Instruction.

                  
Article 4
Annexes

1. Annexes 1, 2, 3 and 4 are an integral part of this Administrative Instruction:

1.1. Annex 1: Characteristics of PP and PE for pipes and connectors;

1.2. Annex 2: Mechanical characteristics of pypes;

1.3. Annex 3: Mechanical characteristics of connectors;
1.4. Annex 4: Specifications for external reprocessed and recycled material from PVC-U products

1.5. Annex5; Model of Declaration of Performance;


Article 5
Inspection surveillance

The provisions of this Administrative Instruction are implemented by the Market Inspectorate, in accordance with the law on construction products and relevant legislation on market surveillance. 

Article 6
Entry into force

This Administrative Instruction shall enter into force seven (7) days after being published in the “Official Gazette” of the Republic of Kosovo.

Rozeta HAJDARI
________________
Minister

Prishtina, 00.00.2023
	Ministarka Ministarstva Industrije, Preduzetništva i Trgovine
Na osnovu člana 25, 50 i 52 Zakona br. 06/L-033 o Građevinskim Proizvodima (Službeni List Republike Kosovo / br. 21/05 decembar 2018), člana 8 stav 1 podstav 1.4, Prilog 12 Uredbe br. 02/2021 o Oblastima Administrativne Odgovornosti Kancelarije Premijera i Ministarstava, kao i člana 38 stav 6 Uredbe br. 09/2011 Vlade (Službeni List br.15, 12.09.2011),

Donosi:


ADMINISTRATIVNO UPUTSTVO (MIPT) BR. xx/2023
O ODREĐIVANJU USLOVA ZA STAVLJANJE NA TRŽIŠTE ELEMENATA SISTEMA PLASTIČNIH CIJEVI  
Član 1
Cilj
1. Ovo Administrativno Uputstvo definiše posebne tehničke zahteve za proizvodnju i promet elemenata plastičnih cevovodnih sistema za snabdevanje vodom za ljudsku upotrebu, transport zaprljane i kanalizacione vode.

2. Ovim Administrativnim Uputstvom se definišu i zahtevi za tehničke specifikacije i sistem koji se primenjuje za ocenjivanje i verifikaciju stalnosti performansi (AVCP) elemenata sistema plastičnih cevovoda prema stavu 1. ovog člana, kao i izrada deklaracije performanse.
Član 2                                                  Delokrug
1. Ovo Administrativno uputstvo primenjuje se na elemente sistema cevovoda od plastičnih materijala, koji su namenjeni za upotrebu u sistemima cevovoda za:
1. 1. Snabdevanje vodom namenjenom za ljudsku upotrebu;
1.2. transport zaprljane i kanalizacione vode;








Član 3
Osnovne karakteristike i zahtevi performanse elemenata sistema plastičnih cevovoda 
1. Proizvodi koji čine elemente sistema cevovoda podležu sledećim zahtevima :

1.1. Proizvodi moraju biti u skladu sa zahtevima standarda (najnovije verzije uključujući dopune i izmene)  kao u sledećem: 
    1.1.1. SK EN 12201-1:2014 Plastični sistemi cevovoda za podzemnu drenažu bez pritiska i kanalizaciju pod pritiskom - Polietilen (PE) Generalne;

    1.1.2. SK EN 12201-2:2011+A1:2022 Plastični sistemi cevovoda za podzemnu drenažu bez pritiska i kanalizaciju pod pritiskom - polietilen (PE), Cevi

[bookmark: _GoBack]    1.1.3. SK EN 12201-3:2011/A1:2016 Plastični sistemi cevovoda pod pritiskom za snabdevanje vodom i odvodnju I kanalizaciju zaprljane vode - Polietilen (PE); Montaža


    1.1.4. SK EN 12201-4:2014 Plastični sistemi cevovoda za snabdevanje vodom - Polietilen (PE): Ventili.
    1.1.5. Plastični sistemi cevovoda za snabdevanje vodom, odvodnjavanje i kanalizaciju pod pritiskom - Polietilen (PE): Pogodnost sistema za namenu.

1.2. Proizvodi koji su u skladu sa zahtevima nacionalnih standarda iz druge zemlje koji su tehnički ekvivalentne transpozicije ovih standarda mogu se staviti na tržište Republike Kosovo.
1.3. Proizvođači će deklarisati nivoe performansi za osnovne obavezne karakteristike navedene u Prilozima 1, 2, 3 i 4 ovog Administrativnog Uputstva. 

1.4. Obavezne karakteristike će se deklarisati u svim slučajevima, dok će se ostale karakteristike deklarisati ako se zahteva specifikacijom u skladu sa Prilozima 1, 2, 3 i 4 ovog Administrativnog Uputstva. 


1.5. Proizvođač će sastaviti deklaraciju o performansama (DoP) koristeći model određen u Prilogu 5 ovog Administrativnog Uputstva.
1.6. U svim slučajevima, karakteristike navedene u podstavu 1.3 ovog stava moraju biti deklarisane sa vrednošću ili klasom performansi.

1.7. Elementi cevovodnog sistema od plastičnih materijala stavljaju se na tržište Republike Kosovo samo ako se primenjuje sistem za ocenjivanje i verifikaciju stalnosti performansi od strane akreditovane laboratorije za metode ispitivanja sa relevantnim standardima prema ovog Administrativnog Uputstva.

Član 4
Prilozi

1. Prilozi 1, 2, 3 i 4 su sastavni deo ovog Administrativnog Uputstva: 
1.1. Prilog 1: Karakteristike PP i PE za cevi i spojeve;
1.2. Prilog 2: Mehaničke karakteristike cevi;  

1.3. Prilog 3: Mehaničke karakteristike spojeva;
1.4. Prilog 4: Specifikacija za prerađene i reciklirane  spoljašnje materijale od PVC-U proizvoda;
1.5. Prilog 5: Model Deklaracije  Performanse;




Član 5
Inspekcijski nadzor

Odredbe ovog Administrativnog Uputstva nadgleda Tržišna Inspekcija, u skladu sa zakonom o građevinskim proizvodima i relevantnim zakonima o nadzoru tržišta.


Član 6
Stupanje u snagu

Ovo Administrativno Uputstvo stupa na snagu sedam (7) dana od dana objavljivanja u "Službenom Listu" Republike Kosovo.

Rozeta HAJDARI
_________________________
Ministarka
Priština, 00.00.2023
























SHTOJCA I
Karakteristikat e jashtme të PP dhe PE për gypa dhe lidhëse 

	Karakteristika e detyrueshme
	Kërkesat PP	
	Kërkesat PE
	Metoda e Testimit ª ᵇ

	Materiali bazë 
	
	
	

	Densiteti
	> 900 kg/m3
	> 930 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Stabiliteti Termik
 (OIT) Koha dhe Temperatura e Induksionit të Oksigjenit
	≥ 8 min
	≥   20 min
	EN ISO 11357-6
Temperaturë: 200°C

	Plastika -Përcaktimi i shkallës së rrjedhës së masës së shkrirë dhe shpejtësia e rrjedhës së vëllimit të shkrirjes së termoplastikës  
	≤ 1,5 g/10min
	≤ 1,6 g/10min
	EN ISO 1133-1

	Mbetjet e materialit te padjegur/pluhurit)
	≤ 25 %
	≤ 25 %
	EN ISO 3451-1

	Polimeret e shtresës se jashtme 
	≤ 5 %
	≤ 5 %
	Analizat IR  ose kalorimetria e skanimit diferencial (DSC)

	Materialet e dëmshme
	Madhësia e sitës te këtyre materieve behet ne pajtim në mes të prodhuesit dhe furnizuesit të materialit
	Madhësia e sitës te këtyre materieve bëhet në pajtim në mes të prodhuesit dhe furnizuesit të materialit
	

	Lloji i pigmentit dhe/ose aditivëve 
	Përcaktohet në marrëveshje në mes të  prodhuesit dhe furnizuesit
	Përcaktohet në marrëveshje në mes të  prodhuesit dhe furnizuesit
	Sipas analizës 

	Materie e paqëndrueshme/volatile(avullueshme)
	≤ 300 mg/kg
	≤ 300 mg/kg
	EN 12099

	ª Mostrat do të merren nga materiali i përbërë dhe i paletizuar ose nga çdo burim individual i materialit në llot. Frekuenca e marrjes së mostrave do të pajtohet ndërmjet furnitorit dhe prodhuesit të produktit dhe, sipas rastit, laboratorit testues te akredituar ose trupës certifikuese te akredituar.
ᵇ Nëse burimi i materialit është i qëndrueshëm, p.sh. tuba dhe pajisje ose produkte të tjera të prodhuara nën një markë cilësie, nuk kërkohet të testohen ato karakteristika materiale të mbuluara nga marka e cilësisë.

	Specifikime shtesë për materialet e jashtme  nga gypat dhe pajisjet e PE dhe PP

	a) Të paktën duhet të mbulojë karakteristikat e dhëna në Tabelën e mësipërme për produktet e PE dhe PP

	b) Kur përcaktohen në përputhje me metodat e provës të dhëna në Tabelë për PE apo PP, vlerat aktuale nga këto karakteristika, duhet të jenë në përputhje me vlerat e dhëna në specifikimin e rënë dakord.

	c) Çdo dërgesë do të mbulohet nga një deklaratë që tregon konformitetin me specifikimin e rënë dakord. Kjo deklaratë mund të bëhet ose nga furnizuesi i materialit ose nga prodhuesi i produktit siç është rënë dakord ndërmjet palëve.

	d) Plani i cilësisë së furnizuesit të materialit të jashtëm të ripërpunuar ose të ricikluar duhet të jetë në përputhje me EN ISO 9001.













SHTOJCA II
Karakteristikat mekanike të gypave

	Karakteristikat
	Kërkesat
	Parametrat e testimit
	Testimi

	
	
	
	
	

	Ngurtësia e unazës
	≥ relevante me SN
	Duhet të jetë konform SK EN ISO 9969
	SK EN ISO 9969

	Rezistenca në goditje 0°C ͣ 


(Metoda sipas rrotullimit të orës) 
dim max ≤ 1 200

	TIR ≤ 10 %
	Temperatura e testimit
Mediumi kondicionues
Lloji i goditësit 
Masa e goditësit:
dim max ≤ 100
100 < dim max ≤ 125
125 < dim max ≤ 160
160 < dim max ≤ 200
200 < dim max ≤ 250
250 < dim max ≤ 315
315 < dim max ≤ 1200
Lartësia e rënies se goditësit për:
dim max ≤ 110
dim max > 110
	(0 ± 1) °C
Në ujë apo ajër
d90


0,5 kg
0,8 kg
1,0 kg
1,6 kg
2,0 kg
2,5 kg
3,2 kg

1 600 mm
2 000 mm
	SK EN ISO 3127

	Rezistenca në goditje 0°C ͣ për dim max > 1 200
	Shih Shtojcën K 
Dy Metodat
	Lartësia e rënies se goditësit Masa e goditësit 
	2 000 mm
3,2 / 5,0 kg
	Shtojca K

	Fleksibiliteti i unazës 30ᵇ
	Do të jetë konform 9.1.2
	Devijimi
	30 % of dem
	EN ISO 13968

	
	
	Gjatësia e pjesës për testim
	Siç është përcaktuar ne EN ISO 9969
	

	
	
	Pozicioni i pjesës për testim
	Siç është përcaktuar ne EN ISO 9969
	

	
	
	Vjetërsia e pjesës për testim
	(21 ± 2) ditë
	

	Raport i deformimeve ne rrjedhje

	PVC-U: ≤ 2,5 gjatë dy viteve 
ekstrapolimi
PP dhe PE: ≤ në 2 vite të ekstrapolimit
	Do të jetë konform EN ISO 9967

	SK EN ISO 9967

	Rezistenca në zgjatje/lakim

	Do te jetë konform 9.1.3
	Shkalla e deformimit
	15 mm/min
	SK EN ISO 13262


























SHTOJCA III
Karakteristikat mekanike të lidhëseve

	Karakteristikat
	Kërkesat
	Parametrat e testimit
	Metoda e testimit

	Ngurtësia ͣ
	≥ relevante me SN
	Do të jetë konform SK EN ISO 13967
	SK EN ISO 13967

	Testi i goditjes 



	Nuk ka plasaritje përgjatë murit; Elementet lidhëse duhet të vendosen manualisht në pozicion të drejtë  
	Temperatura e testimit
Lartësia e rënies se goditësit për:
ͩ e ≤ 125:
ͩ e > 125:
Pozicioni i goditjes 
	°C


1 000 mm
500    mm
Gryka e prizës
	SK EN ISO 13263

	Rezistenca mekanike apo fleksibiliteti ᵇ 

	Pa shenja te veçanta te plasaritjeve te ndara, ndarjes, çarjes, shkëputjes dhe/ose rrjedhjes.

	ose

	
	
	Periudha e testimit
Momenti minimal për:
ͩ e ≤  250
ᵈe > 250
	15 min

0,15 [DN]³ x 10 ˉ⁶ kNm
0,01 [DN]
	SK EN ISO 13264

	
	
	ose

	
	
	Zhvendosja minimale
	170 mm
	SK EN ISO 13264

	ͣ Kur një lidhëse sipas këtij standardi ka te njëjtin konstruksion te murit si një gyp përkatës, ngurtësia e lidhëses, për shkak te gjeometrisë se saj, është e barabarte ose me e madhe se ajo e gypit. Lidhëset e tilla mund te klasifikohen me klasin e ngurtësisë se njëjtë sikur ajo e gypit pa testimin e ngurtësisë. Duhet te theksohet se ngurtësia e lidhëseve është vetëm një nga parametrat e dizajnit. Normalisht, rezistenca mekanike, rezistenca ndaj nxehtësisë dhe një numër i parametrave janë me të rëndësishme se sa ngurtësia për një performancë me të mirë.   
ᵇ Vetëm për lidhëset e fabrikuara te prodhuara nga me shume se një pjesë (një unazë vulosëse e mbajtjes se komponentëve nuk konsiderohet si pjese) ose kur trashësia minimale e murit ne trup, ᵉ4, min, është me pak se 0,9 x ᵈ em/51), (0,9 × ᵈ em /41) (or 0,9 × ᵈ em /33) for PVC, PP dhe PE respektivisht.







SHTOJCA IV
 Specifikimi për materialin e jashtëm te ripërpunuar dhe të ricikluar nga produktet e PVC-U 

	Karakteristika
	Kërkesat
	Metoda e testimit ª,ᵇ

	Densiteti
	1 390 kg/m3 ≤ densiteti ≤ 1 700 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Përmbajtja e mbushësit prej mbetjes së hirit
	Shtojca A e standardit EN 13476-3

	EN ISO 3451-5c

	Vlera K
	56 ≤ vlera-K ≤ 70   
	EN ISO 13229

	temperatura e zbutjes VST
	≥ 62 °C
	EN ISO 2507-1

	Madhesia e grimcave
	> 1 000 μm: maksimum 15 % nga masa < 1 400 μm: 100 % nga masa
	analiza e sitës

	Materialet e dëmshme

	≤ 0,15 % 
	EN 15346:2014, Shtojca C  ose vlerësimi i fletëve ose vlerësimi i materialit të mikronizuar


	ªMostrat do të merren nga materiali i përbërë dhe i paletizuar ose nga çdo burim individual i materialit ne llot. Frekuenca e marrjes së mostrave do të pajtohet ndërmjet furnitorit dhe prodhuesit të produktit dhe, sipas rastit, laboratorit testues te akredituar ose trupës certifikuese te akredituar.
ᵇNëse burimi i materialit është i qëndrueshëm, p.sh. tuba dhe pajisje ose produkte të tjera të prodhuara nën një markë cilësie, nuk kërkohet të testohen ato karakteristika materiale të mbuluara nga marka e cilësisë.

ᶜProcedura e testimit do te definohet ne specifikimin e furnizuesit dhe prodhuesit te produktit.

	Shtojca A e standardit EN 13476-3
Përberja/formulimi i Materialit PVC-U
Përbërja/formulimi duhet të jetë PVC, të cilit i shtohen aditivë të nevojshëm për të lehtësuar prodhimin e komponentëve në përputhje me kërkesat e këtij standardi.
Kur llogaritet në bazë të një formulimi të njohur, ose në rast te mosmarrëveshjeje/formulimi të panjohur, të përcaktuar në përputhje me EN ISO 1158, përmbajtja PVC-U duhet të jetë së paku 80% në masë për gypat dhe 85% në masë për pajisje përmes injektimit me rrjedhje;
Reduktimi i mëtejshëm i përmbajtjes së PVC-U në ≥ 75% në masë vetëm për tubacionet lejohet me kusht që PVC-U të zëvendësohet me CaCO3 të veshur ose të pa veshur.









SHTOJCA V
Modeli i Deklaratës së Performancës

DEKLARATA E PERFORMANCËS Nr ............................ 
1. Kodi unik identifikues i llojit të produktit:................................................................................................................................................................ 
2. Përdorimi/përdorimet e destinuara:............................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................................................................ 
3. Prodhuesi : .................................................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................................................................ 
4. Përfaqësuesi i autorizuar: ........................................................................................................................................................................................... 

5. Sistemi/sistemet e vlerësimit dhe verifikimit te qëndrueshmërisë se performances..................................................................................................
6a. Standardi i aplikuar: ................................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................................................................... 
Trupi i emëruar:............................................................................................................................................................... ............. ............................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
 	
7. Performanca/performancat e deklaruar:.................................................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................................................................................  
8. Dokumentacioni Përkatës Teknik dhe/ose Dokumentacioni Specifik Teknik: ........................................................................................................ 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
Performanca e produktit të identifikuar më sipër është në përputhje me grupin e performancës/performancave të deklaruara. Kjo deklaratë e   
performancës lëshohet, në përputhje me këtë Udhëzim Administrativ, nën përgjegjësinë e vetme të prodhuesit të identifikuar më sipër. 

Nënshkruar për dhe në emër të prodhuesit nga: 
[emri] .......................................................................................................................................................................................................................... 
Në [vendi] ....................................................................... më [Data e lëshimit] ........................................................................................................... 

[nënshkrimi] ..................................................................................................................................................................................................................
ANNEX I
External characteristics for pipes and fittings from PP and PE 
	Characteristic
	PP Requirements 	
	PE Requirements
	Test method ª ᵇ

	Basic material 
	
	
	

	Density
	> 900 kg/m3
	> 930 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Thermal Stability
OIT
	≥ 8 min
	≥   20 min
	EN ISO 11357-6
Temperature: 200°C

	MFR
	≤ 1,5 g/10min
	≤ 1,6 g/10min
	EN ISO 1133-1

	Ash residue
	≤ 25 %
	≤ 25 %
	EN ISO 3451-1

	Extraneous polymers
	≤ 5 %
	≤ 5 %
	IR analyses or DSC 

	Impurities
	Mesh size to be agreed between
manufacturer and supplier
	Mesh size to be agreed between
manufacturer and supplier
	

	Type of pigment and/or additives
	To be agreed between manufacturer and
supplier
	Të përcaktohet ne pajtim me prodhuesin dhe furnizuesin
	Sipas analizës 

	Volatile matter
	≤ 300 mg/kg
	≤ 300 mg/kg
	EN 12099

	ª Samples shall be taken from the compounded and pelletized or from each individual material batch source. The frequency of sampling shall be agreed between supplier and product manufacturer and where relevant, accredited testing laboratory or accredited certification body.
ᵇ If the source of material is consistent, e.g. pipes and fittings or other products produced under a quality mark, it is not required to test those material characteristics covered by the quality mark.

	Additional specification for external materials from pipes and fittings from PE and PP


	a) It shall at least cover the characteristics given in Table D1 for PP products.

	b) When determined in accordance with the test methods given in Tables D1 for PP the actual values from
these characteristics shall conform to the values given in the agreed specification

	c) Each delivery shall be covered by a declaration showing conformity to the agreed specification . This
declaration can be made by either the material supplier or the product manufacturer as agreed between
the parties.

	d) The quality plan of the supplier of external reprocessed or recycled material should conform to
EN ISO 9001.














ANNEX II
Mechanical characteristics of pipes
	Characteristic 
	Requirements 
	Test parameters 
	Test 

	Ring stiffnessᵉ
	≥ relevant SN 
	Shall conform to EN ISO 9969 
	EN ISO 9969 

	Impact strength 0°C ͣ

(Round the clock method)
dim max ≤ 1 200

	TIR ≤ 10 %
	Test temperature
Conditioning medium
Type of striker
Mass of striker for:

dim max ≤ 100
100 < dim max ≤ 125
125 < dim max ≤ 160
160 < dim max ≤ 200
200 < dim max ≤ 250
250 < dim max ≤ 315
315 < dim max ≤ 1200

Fall height of striker for:
dim max ≤ 110
dim max > 110
	(0 ± 1) °C
Liquid bath or air
d90


0,5 kg
0,8 kg
1,0 kg
1,6 kg
2,0 kg
2,5 kg
3,2 kg


1 600 mm
2 000 mm
	SK EN ISO 3127

	Impact strength at
 0°C ͣ for dim max > 1 200
	See Annex K
Both methods
	Fall height of striker
Mass of striker
	2 000 mm
3,2 / 5,0 kg
	Annex K

	Ring flexibility 30ᵇ
	Shall conform to 9.1.2
	Deflection
	30 % of dem
	EN ISO 13968

	
	
	Length of test piece
	As specified in EN ISO 9969
	

	
	
	Length of test piece
	As specified in EN ISO 9969
	

	
	
	Age of the test pieces
	(21 ± 2) days
	

	Creep ratio ᵈ
	PVC-U: ≤ 2,5 at 2 years extrapolation
PP and PE: ≤ 4 at 2 years extrapolation
	Shall conform to EN ISO 9967

	SK EN ISO 9967

	Tensile strength of seam 
	Shall conform to 9.1.3
	Rate of movement
	15 mm/min
	SK EN ISO 13262



















ANNEX 3
Mechanical characteristics of fittings
	Characteristic 
	Requirements 
	Test parameters 
	Test method 

	Stiffness ͣ
	≥ relevant SN
	Shall conform to EN ISO 13967
	SK EN ISO 13967

	Impact test


	No cracks through the wall; jumped off sealing elements shall be able to be restored in correct position manually
	Test temperature
Drop height for:
ͩ e ≤ 125:
ͩ e > 125:
Position of impact
	°C

1 000 mm
500    mm
Mouth of the socket
	SK EN ISO 13263

	Mechanical strength or flexibility ᵇ 


	No signs of splitting, cracking, separation and/or leakage
	EITHER

	
	
	Test period
Minimum moment for:
ͩ e ≤  250
ᵈe > 250
	15 min

0,15 [DN]³ x 10 ˉ⁶ kNm
0,01 [DN]
	SK EN ISO 13264

	
	
	OR

	
	
	Minimum displacement
	170 mm
	SK EN ISO 13264

	ͣ When a fitting according to this standard has the same wall construction as a corresponding pipe, the stiffness of the fitting, because of its geometry, is equal to or greater than that of the pipe. Such fittings can be classified with the same stiffness class as that pipe without testing of the stiffness. It should be emphasized that the stiffness of fittings is only one of the design parameters. Normally mechanical strength, heat resistance and a number of other parameters are more important than stiffness assuring good performance.   
ᵇ Only for fabricated fittings made from more than one piece (a sealing ring retaining component is not considered as a piece) or when the minimum wall thickness in the body, e4,min, is less than 0,9 × dem/51), (0,9 × dem/41) (or 0,9 × dem/33) for PVC, PP and PE respectively.







ANNEX IV
Specifications for external reprocessed and recycled material from PVC-U products
	Characteristic 
	Requirements 
	Text methods ª,ᵇ

	Density
	1 390 kg/m3 ≤ densiteti ≤ 1 700 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Filler content by ash rest
	Annex A of standard EN 13476-3

	EN ISO 3451-5c

	K-value; 
	56 ≤ K-value ≤ 70   
	EN ISO 13229

	Vicat softening temperature (VST)
	≥ 62 °C
	EN ISO 2507-1

	Particle size
	> 1 000 μm: maximum 15 % by mass < 1 400 μm: 100 % by mass
	sieve analyse


	Impurities

	≤ 0,15 % 
	EN 15346:2014, Annex C or evaluation of sheets or evaluation of micronized material


	ͣ Samples shall be taken from the compounded and pelletized or from each individual material batch source. The frequency of sampling shall be agreed between supplier and product manufacturer and where relevant, accredited testing laboratory or accredited certification body.
ᵇ If the source of material is consistent, e.g. pipes and fittings or other products produced under a quality mark, it is not required to test those material characteristics covered by the quality mark.
ᶜ The test procedure shall be defined in the specification of the supplier and the product manufacturer.

	ANNEX A of standard EN 13476-3
Compound / formulation PVC-U material
The compound / formulation shall be PVC to which are added additives needed to facilitate the manufacture of components conforming to the requirements of this standard.
When calculated on the basis of a known formulation or, in case of dispute/not known formulation, determined in accordance with EN ISO 1158, the PVC-U content shall be at least 80 % by mass for pipes and 85 % by mass for injection-moulded fittings;
Further reduction of the PVC-U content to ≥ 75 % by mass for pipes only is permitted provided the PVC-U is substituted by coated or uncoated CaCO₃.








ANNEX V
Declaration of Performance Model

DECLARATION OF PERFORMANCE NO ............................ 
1. Unique identification code of the product type:................................................................................................................................................................ 
2. Intended use/es:............................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................................................................ 
3. Manufacturer : .................................................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................................................................ 
4. Authorised representative: ........................................................................................................................................................................................... 

5. System/s of AVCP:.....................................................................................................................................................................................
6a. Applied standard: ......................................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................................................................... 
Designated body:............................................................................................................................................................... ............. ............................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
 	
7. Declared performance/s:.................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 

8. Appropriate Technical Documentation and/or Specific Technical Documentation: ........................................................................................................ 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This declaration of performance is issued, in accordance with this Administrative Instruction, under the sole responsibility of the manufacturer identified above. 


Signed for and on behalf of the manufacturer by: 
[name] ............................................................................................................................................................................................................................ 
At [place] ....................................................................... on [Date of issue] ........................................................................................................... 

[signature] ..................................................................................................................................................................................................................










PRILOG I
Spoljašnje karakteristike PP i PE za cevi i spojeve
	Karakteristike
	PP Zahtevi	
	PE Zahtevi
	Metod testiranjaª ᵇ

	Osnovni materijal
	
	
	

	Gustoća
	> 900 kg/m3
	> 930 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Termička stabilnost OIT
	≥ 8 min
	≥   20 min
	EN ISO 11357-6
Temperatura: 200°C

	Plastika - Određivanje masenog protoka rastopa i zapreminskog protoka termoplastične taline
	≤ 1,5 g/10min
	≤ 1,6 g/10 min
	EN ISO 1133-1

	Ostaci nesagorelog materijala/prašine)
	≤ 25 %
	≤ 25 %
	EN ISO 3451-1

	Polimeri spoljašnjeg sloja
	≤ 5 %
	≤ 5 %
	IR analize ili DSC 

	Štetni materijali
	Veličina sita ovih materijala je dogovorena između proizvođača i dobavljača materijala
	Veličina sita ovih materijala je dogovorena između proizvođača i dobavljača materijala
	

	Vrsta pigmenta i/ili aditiva
	Definiše se u ugovoru između proizvođača i dobavljača
	Definiše se u ugovoru između proizvođača i dobavljača
	Prema analizi

	Isparljive materije
	≤ 300 mg/kg
	≤ 300 mg/kg
	EN 12099

	ª Uzorci će se uzimati iz kompozitnog i paletizovanog materijala ili iz svakog pojedinačnog izvora materijala u seriji. Učestalost uzorkovanja će biti dogovorena između dobavljača i proizvođača proizvoda i u zavisnosti od slučaja, akreditovane laboratorije za ispitivanje ili akreditovanog sertifikacionog tela.
ᵇ Ako je izvor materijala održiv, npr. cevi i fitinzi ili drugi proizvodi proizvedeni pod oznakom kvaliteta nisu obavezni da testiraju one karakteristike materijala pokrivene znakom kvaliteta.

	Dodatne specifikacije za spoljne materijale od PE i PP cevi i spojeva

	a) Najmanje pokrivati karakteristike date u gornjoj tabeli za PE i PP proizvode.

	b) Kada se određuju u skladu sa metodama ispitivanja datim u tabeli za PE ili PP, stvarne vrednosti ovih karakteristika moraju biti u skladu sa vrednostima datim u dogovorenoj specifikaciji.

	c) Svaka pošiljka će biti pokrivena izjavom koja pokazuje usklađenost sa dogovorenom specifikacijom. Ovu izjavu može dati ili dobavljač materijala ili proizvođač proizvoda prema dogovoru između strana.

	d) Plan kvaliteta dobavljača prerađenog ili recikliranog spoljnog materijala mora biti u skladu sa EN ISO 9001.











PRILOG II
Mehaničke karakteristike ceva
	Karakteristike
	Zahtevi
	Parametri testiranja
	Testiranje

	Krutost prstena
	≥ relevantan sa SN
	Mora biti u skladu sa SK EN ISO 9969
	SK EN ISO 9969

	Otpornost na udar 0°C ͣ 


(Metoda smera kazaljke na satu)
dim max ≤ 1 200

	TIR ≤ 10 %
	Temperatura testiranja
Medijum za kondicioniranje
Tip udaraća
Masa udaraća:
dim max ≤ 100
100 < dim max ≤ 125
125 < dim max ≤ 160
160 < dim max ≤ 200
200 < dim max ≤ 250
250 < dim max ≤ 315
315 < dim max ≤ 1200

Visina pada udaraća za:
dim max ≤ 110
dim max > 110
	(0 ± 1) °C
U vodi ili vazduhu
d90


0,5 kg
0,8 kg
1,0 kg
1,6 kg
2,0 kg
2,5 kg
3,2 kg

1 600 mm
2 000 mm
	SK EN ISO 3127

	Otpornost na udar 0°C ͣ za dim max > 1 200
	Vidi Prilog K  
Dve metode
	Visina pada udaraća
Masa udaraća
	2 000 mm
3,2 / 5,0 kg
	Prilog K

	Fleksibilnost prstena 30ᵇ
	Mora biti u skladu sa 9.1.2
	Odstupanje
	30 % of dem
	EN ISO 13968

	
	
	Dužina komada za testiranje
	Kako je definisano u EN ISO 9969
	

	
	
	Položaj komada za testiranje
	Kako je definisano u EN ISO 9969
	

	
	
	Starost komada za testiranje
	(21 ± 2) dana
	

	Odnos protoka na curenje

	PVC-U: ≤ 2,5 tokom dve godine ekstrapolacije 
PP dhe PE: ≤ na 2 godine ekstrapolacije 
	Mora biti u skladu sa EN ISO 9967

	SK EN ISO 9967

	Otpornost na izduženje 
	Mora biti u skladu sa 9.1.3
	Stopa deformacije
	15 mm/min
	SK EN ISO 13262



















PRILOG III
Mehaničke karakteristike spojeva

	Karakteristike
	Zahtevi
	Parametri testiranja
	Testiranje

	Krutost ͣ
	≥ relevantan sa SN
	Mora biti u skladu sa SK EN ISO 13967
	SK EN ISO 13967

	Test na udar



	Duž zida nema pukotina; Spojni elementi se moraju ručno postaviti u uspravan položaj
	Temperatura testiranja
Visina pada udaraća za:

ͩ e ≤ 125:
ͩ e > 125:
Pooložaj udara 
	°C


1 000 mm
500    mm
Grlo utičnice
	SK EN ISO 13263

	Mehanička otpornost ili fleksibilnost ᵇ 

	Bez posebnih znakova rascepljenih pukotina, razdvajanja, pucanja, odvajanja i/ili curenja.
	ose

	
	
	Period testiranja 
Minimalni trenutak za:
ͩ e ≤  250
ᵈe > 250
	15 min

0,15 [DN]³ x 10 ˉ⁶ kNm
0,01 [DN]
	SK EN ISO 13264

	
	
	ose

	
	
	Minimalno pomeranje
	170 mm
	SK EN ISO 13264

	ͣ Kada jedan fiting prema ovom standardu ima istu konstrukciju zida kao i odgovarajuća cev, krutost fitinga je, zbog njegove geometrije, jednaka ili veća od krutosti cevi. Takvi fitinzi se mogu klasifikovati sa istom klasom krutosti kao i cev bez ispitivanja krutosti. Treba napomenuti da je krutost spojeva samo jedan od parametara dizajna. Obično su mehanička otpornost, otpornost na toplotu i brojni parametri važniji od krutosti za bolje performanse.
ᵇ Samo za fabričke spojeve proizvedene od više od jednog dela (komponente koje drže zaptivni prsten se ne smatraju delom) ili kada je minimalna debljina zida u telu, ᵉ4, min, manja od 0,9 k ᵈ em/ 51), (0,9 × ᵈ em /41) (ili 0,9 × ᵈ em /33) za PVC, PP i PE respektivno.





PRILOG IV
Specifikacija za prerađene i reciklirane spoljašnje materijale od PVC-U proizvoda
	Karakteristike
	Zahtevi
	Metoda testiranja ª,ᵇ

	Gustoća
	1 390 kg/m3 ≤ gustoća ≤ 1 700 kg/m3
	EN ISO 1183-1

	Sadržaj punjača ostatka pepela
	Prilog A standard EN 13476-3

	EN ISO 3451-5c

	Vrednost K
	56 ≤ vrednost-K ≤ 70   
	EN ISO 13229

	Temperatura omekšavanja VST
	≥ 62 °C
	EN ISO 2507-1

	Veličina čestica
	> 1 000 μm: maksimum 15 % od mase < 1 400 μm: 100 % od mase
	analiza sita

	štetni materijali
	≤ 0,15 % 
	EN 15346:2014, Prilog C  ili evaluacija listova ili evaluacija mikronizovanih materijala


	ªUzorci će se uzimati iz kompozitnog i paletizovanog materijala ili iz svakog pojedinačnog izvora materijala u seriji. Učestalost uzorkovanja će biti dogovorena između dobavljača i proizvođača proizvoda i u zavisnosti od slučaja, akreditovane laboratorije za ispitivanje ili akreditovanog sertifikacionog tela.
ᵇ Ako je izvor materijala održiv, npr. cevi i fitinzi ili drugi proizvodi proizvedeni pod oznakom kvaliteta nisu obavezni da testiraju one karakteristike materijala pokrivene znakom kvaliteta.

ᶜ Postupak ispitivanja biće definisan u specifikaciji dobavljača i proizvođača proizvoda.

	PRILOG A STANDARDA EN 13476-3
Sastav/formulacija Materijala PVC-U
Sastav/formulacija treba da bude PVC, kome se dodaju neophodni aditivi da bi se olakšala proizvodnja komponenata u skladu sa zahtevima ovog standarda.
Kada se izračunava na osnovu poznate formulacije, ili u slučaju spora/nepoznate formulacije, utvrđene u skladu sa EN ISO 1158, sadržaj PVC-U mora biti najmanje 80% mase za cevi i 85% mase za opremu kroz ubrizgavanje protoka;
Dalje smanjenje sadržaja PVC-U na ≥ 75% mase samo za cevi je dozvoljeno pod uslovom da se PVC-U zameni obloženim ili neobloženim CaCO3.







PRILOG V
Model Deklaracije Performanse
DEKLARACIJA PERFORMANSE           Br ............................ 

1. Jedinstveni identifikacioni kod vrste proizvoda:.......................................................................................................................................................
2. Namenska upotreba/upotrebe:............................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................................................................ 
3. Proizvođać: .................................................................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................................................................................ 
4. Ovlašćeni zastupnik: ........................................................................................................................................................................................... 

5. Sistem/sistemi AVCP-a  .....................................................................................................................................................................................
6a. Standard primenjen: ................................................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................................................................................... 
Imenovano telo:............................................................................................................................................................... ............. ............................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
 	
7. Deklarisana performansa/performanse:.................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................... 

8. Dotćna tehnička dokumentacija i/ili posebna tehnička dokumentacija: ........................................................................................................ 
....................................................................................................................................................................................................................................... 
Performansa proizvoda identifikovanog iznad je u skladu sa navedenom grupom performanse/performansi. Ova deklaracija performanse se izdaje, 
u skladu sa ovim Administrativnim Uputstvom, pod isključivom odgovornošću gorenavedenog proizvođačar. 


Za i u ime proizvođača, potpisano od strane: 
[ime] ............................................................................................................................................................................................................................ 
U [mesto] ....................................................................... na [Datum izdanja] ........................................................................................................... 

[potpis] ......................................................................................................................................................................................
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