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MINISTRIA E TREGTISE DHE
INDUSTRISE

Ministrja e Ministris€ sé Tregtisé dhe
Industris€ né bazé nenit 5 paragrafi 7 t&
Ligjit Nr. 04/L-039 Per Kérkesat Teknike pér
Produkte dhe Vlerésim té Konformitetit, nenit
38 paragrafi 6 t€ Rregullores Nr. 09/2011 pér
Puné t€ Qeverisé s€ Republikés s¢ Kosovés si
dhe nenit 8 paragrafi 1 nénparagrafi 1.4. dhe
shtojcén 8 t€ Rregullorés Nr.02/2011 Pér
Fushat ePérgjegjésisé Administrative t€ Zyrés
s€ Kryeministrit dhe Ministrive, nxjerr:

RREGULLORE Nr. 04/2013 PER
SIGURINE E MAKINERIVE

Neni 1
Qéllimi

Me kété Rregullore pércaktohen kérkesat
themelore t€ siguris€ t€ cilat duhet ti
plotésojné makinerit¢ pér t&€ siguruar
mbrojtjen e shéndetit dhe siguriné e
pérdoruesve, kushtet té cilat kané t€ b&jné me
projektimin dhe prodhimin (konstruktimin) e
makinerive si dhe kérkesat e tjera q€ duhet ti
plotésojné makinerité para vendosjes né treg

MINISTRY OF TRADE AND INDUSTRY

Minister of Ministry of Trade and Industry,
based on Article 5, paragraph 7 of Law No.
04/L-039 On Technical Requirements of
Products and Conformity Assessment, Article
38 paragraph 6 of Regulation No. 09/2011 on
Rules of Procedure of the Government of
Republic of Kosovo and as well Article 8
paragraph 1, subparagraph 1.4 and Annex 8 of
Regulation No. 02/2011 on the Areas of
Administrative Responsibilities, issues the
following:

REGULATION No. 04/2013
ON SAFTEY MACHINERY

Article 1
Purpose

This Regulation sets out the essential safety
requirements to be met by the machinery in
order to provide health protection and safety
of users, conditions related to the design and
construction of machinery as well as other
requirements that shall be met prior to placing
machinery on the market or putting into
service, the contents of Declaration of

MINISTARSTVO TRGOVINE 1
INDUSTRIJE

Ministarka Ministarstva Trgovine i Industrije,
na osnovu Clana 5, stav 7 Zakona Br. 04/L-
039 O Tehnickim Zahtevima Proizvoda i
Ocenjivanja Usaglasenosti, ¢lana 38, stav 6
Uredbe Br. 09/2011 Poslovnika o Radu Vlade
Republike Kosova kao i ¢lana 8 stav 1,
podstav 1.4. 1 dodatka 8 Uredbe Br. 02/2011 o
Oblastima Administrativnih  Odgovornosti
Kancelarije Premijera Kosova, donosi

PRAVILNIK Br. 04/2013
ZA O SIGURNOSTI MASINE

Clan 1
Cilj

Ovim Pravilnikom odredivaju se bitne
zahteve bezbednosti koje mora da ispuni
masSina da se obezbedi zaStita zdravlja i
bezbednosti korisnika, uslovi koji se odnose
na projektovanje 1 proizvodnju (izradu)
masine kao i druge zahteve koje mora da
ispuni masina pre stavljanja na trziSte i1
upotrebu, sadrzina Deklaracije o usaglaSenosti




dhe né pérdorim, pérmbajtja e deklaratés sé&
konformitetit pér makinerit€ dhe deklarata e
inkorporimit t€ makinerive pjesérisht té
kompletuara, pérmbajtja e dokumentacionit
teknik,  procedurat e  vlerésimit  té
konformitetit, klauzola mbrojtése, kriteret pér
autorizim q€ duhet ti plotésojné trupat pér
vlerésim t€  konformitetit, shenja e
konformitetit dhe shénjimi i konformitetit.

Neni 2
Fusha e zbatimit

1. Kjo Rregullore zbatohet pér produktet e
méposhtme:

1.1. Makinerité;

1.2. Pajisje t& kémbyeshme;

1.3. Komponent¢ sigurie;

1.4. Pajisje ngritése;

1.5. Zinxhirg, litaré dhe shirita (rripa) té
trashé;

1.6. Pajisje té 1€vizshme t€ transmetimit
mekanik;

1.7. Makinerité pjesérisht t€ kompletuara.

Neni 3
Pérkufizimet

1. Termat qé pérdorén né kété Rregullore

Conformity of the machinery and Declaration

of Incorporation of partly completed
machinery; the contents of technical
documentation; conformity  assessment

procedures; safeguard clause, criteria that
shall be met by conformity assessment
bodies to be notified; conformity mark
and conformity marking;

Article 2
Scope

1. This Regulation shall

following products:

apply to the

1.1. Machinery;

1.2. Interchangeable equipment;
1.3. Safety components;

1.4. Lifting accessories;

1.5. Chains, ropes and webbing;

1.6. Removable mechanical transmission
devices;

1.7. Partly completed machinery.

Article 3
Definitions

1. Terms used in this Regulation shall have

masine 1 Deklaracije o ugradnji delimi¢no
zavrSene masine, sadrzina tehnicke
dokumentacije, postupci za ocenjivanje
usaglasenosti, zaStitna klauzula, Kriterijume
za ovlascivanje koje mora da ispuni telo za
ocenjivanje usaglasenosti, znak usaglasenosti
1 oznaCavanje usaglasenosti.

Clan 2
Oblast Primene

1. Ovaj pravilnik primenjuje se na sledece
proizvode:

1.1. Masine;

1.2. Zamenljivu opremu,

1.3. Bezbednosne komponente;

1.4. Pribore za dizanje;

1.5. Lance, uzad i transportne trake;

1.6. Zamenljive mehanicke prenosnike;
1.7. Delimi¢no zavrSene masine.

Clan 3
Definicije

1. izrazi koji se upotrebljavaju u ovom




kané kuptimet:

1.1. Makinerité - Makinat apo produktet
e pércaktuara né nenin 2 paragrafi 1,

nénparagrafi 1 deri 7 t€ késaj Rregulloreje,
dhe:

1.1.1. Njé& montim 1 destinuar pér tu
pajisur me njé sistem drejtues me
pérjashtim  rasteve kur zbatohet
pérdorimi 1 drejtpérdrejté 1 forcés
njeriut apo 1 kafshéve, q€ pérbéhet nga
pjesé¢ té lidhura apo komponenté té
paktén nj€ nga t€ cilat 1€viz dhe té cilat
jané t& lidhura sé bashku pér njé
pérdorim t€ veganté;

1.1.2. Njé montimi 1 cili &shté
pércaktuar né nén paragrafin 1.1.1. té
kétij paragrafi, ku mungojné vetém
komponentét pér ta lidhur até né
vendndodhje ose né burim té energjisé
dhe l1évizjes;
1.1.3. Njé montimi 1 cili &shté
pércaktuar n€ nén paragrafin 1.1.1 dhe
1.1.2. t& kétij paragrafi, i cili éshté i
gatshém pér tu instaluar dhe né gjendje
qé t€ funksionojé vet€ém nése Eshté i
montuar né njé mjet t& transportit ose 1
instaluar né njé ndértesé apo né njé
strukturé;

the following meaning:

1.1. Machinery - Machines or products
listed in Article 2 paragraph 1,
subparagraph 1 to 7 of this Regulation,
and:

1.1.1. An assembly intended to be
fitted with a drive system other than
directly applied human or animal
effort, consisting of linked parts or
components, at least one of which
moves, and which are joined together
for a specific application;

1.1.2. An assembly referred to in the
subparagraph 1.1.1. of this paragraph,
missing only the components to
connect it on site or to sources of
energy and motion;

1.1.3. An assembly referred to in the
subparagraph 1.1.1 and 1.2.1. of this
paragraph, ready to be installed and
able to function only if mounted on a
means of transport, or installed in a
building or a structure;

pravilniku imaju slede¢e znacenje:

1.1. MaSine - Masine, odnosno proizvodi
iz Clana 2 stav 1, tacka 1 do 7 ovog
pravilnika, kao i:

1.1.1. Sklop opremljen ili namenjen za
opremanje pogonskim sistemom koji
ne koristi neposredno ljudsku ili
zivotinjsku snagu i koji je sastavljen od
povezanih delova ili komponenti za
odredene namene od kojih je najmanje
jedan pokretan;

1.1.2.  Sklop iz podtacke 1.1.1 ove
tacke kome nedostaju samo
komponente za njegovo prikljucivanje
na mestu upotrebe ili na izvore energije
1 kretanja;

1.1.3. Sklop iz podtac. 1.1.1. 1 1.1.2.
ove tacke pripremljen za prikljucivanje
i osposobljen za funkcionisanje samo
ako je prikljuen na prevoznom
sredstvu, zgradi ili na konstrukciji;




1.1.4. Njé montimi 1 cili &shté
pércaktuar né€ nénparagrafin 1.1.1,
1.1.2 dhe 1.1.3 t€ kétij paragrafi, ose
makineri pjesérisht e kompletuar e
destinuar qé t€ arrij t€ njéjtin qéllim, e
rregulluar dhe e kontrolluar n€ ményré
q¢ t& funksionojné si njé térési
integrale;

1.1.5. Njé montimi 1 pjeséve apo
komponentéve té lidhura, nga té cilat
sé paku njéra 1€viz dhe 1 destinuar pér
ngritjen e ngarkesave, burim i vetém
energjie 1 t€ cilave &shté zbatimi i
drejtpérdrejt 1 pérdorimit t€ forcés sé
njeriut.

1.2. Pajisje té kémbyeshme - Pajisjen e
montuar né makineri apo traktor me
operator né¢ ményré qé t€ ndryshojé
funksionin e tij ose t’1 atribuoj njé funksion
té ri, pér aq sa kjo pajisje nuk &shté vegél;

1.3. Komponentét e sigurisé jané:

1.3.1. Komponentét qé shérbejné pér
kryerjen e funksioneve t€ sigurisé€;
1.3.2. Komponentét t& cilat jané té
vendosura né ményré t€ pavarur né
treg;

1.3.3. Komponentét déshtimi dhe/ose

1.1.4. An assembly referred to in the
subparagraph 1.1.1, 1.1.2 and 1.1.3 of
this paragraph or partially completed
machinery intended to achieve the
same goal, arranged and controlled so
that they function as an integral whole;

1.1.5. An assembly of linked parts or
components, at least one of which
moves, intended for lifting loads and
whose only power source is directly
applied human effort.

1.2. Interchangeable equipment - a
device mounted on machinery or tractor by
the operator in order to change its function
or attribute a new function, in so far as this
equipment is not a tool;

1.3. Safety components:

1.3.1. Components which serve to
fulfill safety functions;

1.3.2.  Components  which  are
independently placed on the market;
and/or

1.3.3. Components failure

1.1.4. Sklop iz podtaé. 1.1.1, 1.1.2 i
1.1.3 ove tacke ili delimi¢no zavrSena
masina, koji su radi postizanja istog
cilja rasporedeni 1 kojima se upravlja
tako da funkcioniSu kao jedinstvena
celina;

1.1.5. Sklop medusobno povezanih
delova ili komponenti od kojih je
najmanje jedan pokretan, koji su
namenjeni za podizanje tereta i Ciji je
jedini izvor energjie neposredno
koris¢enje ljudske snage.

1.2. Zamenljiva oprema - Uredaji (koji
nisu alati) koje rukovalac montira na
pogonsku ili vu¢nu masinu da bi toj masini
promenio ili joj dodao novu funkciju;

1.3. Bezbednosne komponente:
1.3.1. Komponente Koje sluze
ispunjavanju bezbednosne funkcije;
1.3.2. Koje se samostalno stavljaju na
trziste;

1.3.3. Ciji otkaz i/ili pogresna funkcija




mosfunksionimi i1 té cilave rrezikon
sigurin€ e personave;

1.3.4. Komponentét té cilat nuk jané té
domosdoshme pér funksionimin e
makinerive ose t€ cilat mund t&
zévendésohen me komponentét ashtu
q¢€ makineria té funksionojé né ményré
normale. Lista e komponentéve té
siguris€ e pércaktuar né¢ Shtojcén 5 -
Lista e komponentéve t€ sigurisé, cila
€sht€ pjes€ pérbérése e késaj e
Rregulloreje;

1.4. Pajisje ngritése - njé komponenté
apo pajisje e cila nuk éshté e bashkangjitur
pér makineriné ngritése, q¢ mund€son té
mbahet ngarkesén dhe e cila &shté e
vendosur né mes t€ makineris€ dhe
ngarkesé€s apo né veté ngarkesén, ose e cila
€shté e destinuar si pjes€ pérbérése e
ngarkes€s dhe e cila mund té vendoset né
ményré té€ pavarur né treg, rripat dhe
komponentét e tyre po ashtu konsiderohen
si pajisje ngritése;

1.5. Zinxhirét, litarét dhe rripat
(shiritat) e trashé té pélhurés — Zinxhirét,
litarét dhe rripat (shiritat) e trashé t&
pélhurés té projektuar dhe konstruktuar pér
gé€llime t€ ngritjes si pjesé e makineris€ ose

malfunction of which endangers the
safety of persons;

1.3.4. Components which are not
necessary in order for the machinery to
function, or for which normal
components may be substituted in
order for the machinery to function
normally. A list of safety components
is listed as Annex 5 — List of safety
components, forming an integral part
of this Regulation;

1.4. Lifting accessory - A component or
equipment not attached to the lifting
machinery, allowing the load to be held,
which is placed between the machinery
and the load or on the load itself, or which
is intended to constitute an integral part of
the load and which is independently placed
on the market; slings and their components
are also regarded as lifting accessories;

1.5. Chains, ropes and webbing - Chains,
ropes and webbing designed and
constructed for lifting purposes as part of
lifting machinery or lifting accessories;

ugrozava bezbednost ljudi;

1.3.4. Koje nisu neophodne za
funkcionisanje masina ili koje se mogu
zamneiti sa komponentima da bi
masina funkcionisala normalno. Spisak
bezbednosnih komponenti sadrzan je u
Prilogu 5 - Spisak bezbednosnih
komponenti, koji je sastavni deo ovog
Pavilnika;

1.4. Pribor za dizanje - Komponente ili
oprema, ukljucuju¢i kuke za dizanje i
njihove komponente koje nisu pricvrséene
na masinu za dizanje i1 koje se postavljaju
izmedu masine 1 tereta, na samom teretu ili
po svojoj nameni predstavljaju sastavni
deo tereta 1 koje se stavljaju samostalno na
trziste;

1.5. Lanci, uzad i transportne trake —
Lanci, uzad i transportne trake koji su
projektovani i izradeni za dizanje, kao deo
masine za dizanje ili pribora za dizanje;




pajisjeve ngritése;

1.6. Pajisje té lévizshme pértransmision
mekanik - Komponentin e 1€vizshém pér
transmetim t€ energjis€ né mes té
makinerive vetélévizé€se apo njé traktori
dhe njé makine tjetér duke i bashkuar ato
né kushinetén e paré€ t€ fiksuar. Kur kéto
pajisje vendosen né treg, konsiderohen si
njé produkt 1 vetém;

1.7. Makineri pjesérisht e kompletuar -
Njé makineri q¢ nuk mund té kryej né
vetvete njé funksion té vecanté — pothuajse
makineri, e cila éshté e destinuar vetém pér
tu inkorporuar ose montuar n€¢ makineri
apo pajisje té€ tjera t&€ kompletuara
pjesérisht, duke formuar né két€ ményré
makinerit€¢ pér té cilat kjo zbatohet
rregullore. Njé sistem drejtues &shté
makineri e kompletuar pjesérisht;

1.8. Vendosja né treg - Vendosjen pér
heré t€ paré né€ dispozicion t& tregut té
Republikés se Kosovés t€ makinerive apo
makinerive té pjesérisht kompletuara me
qéllim t& shpérndarjes apo pérdorimit, me
0se pa pages€;

1.9. Prodhues - Cdo person fizik ose

1.6. Removable mechanical transmission
device - Means a removable component
for transmitting power between self-
propelled machinery or a tractor and
another machine by joining them at the
first fixed bearing. When it is placed on the
market with the guard, it shall be regarded
as one product;

1.7. Partly completedmachinery - An
assembly which is almost machinery but
which cannot in itself perform a specific
application; but is only intended to be
incorporated into or assembled with other
machinery or other partly completed
machinery or equipment, thereby forming
machinery to which this Regulation
applies. A drive system is partly completed
machinery;

1.8. Placing on the market - Making
available for the first time on the market in
the Republic of Kosovo machinery or
partly completed machinery with a view to
distribution or use, in return for payment or
free of charge;

1.9. Manufacturer - Any natural or legal

1.6. Zamenljivi mehani¢ki prenosnik -
Snage jeste zamenljiva komponenta za
prenos snage izmedu pogonske ili vucne
masine 1 druge masine sa kojom se spaja u
prvom nepokretnom lezisStu. Kada je ova
komponenta stavljena na trziSte zajedno sa
zaStitnikom, takva komponenta se smatra
jednim proizvodom;

1.7. Delimi¢no zavrSena masina - Sklop
koji samostalno ne moze da se koristi za
odredenu namenu, ve¢ je namenjen samo
za ugradivanje ili montazu sa drugom
masSinom  ili  delimi¢no  zavrSenom
masinom ili opremom, u kom slucaju
postaje masina na koju se primenjuje ovaj
pravilnik. Pogonski sistem je delimi¢no
zavrSena masina;

1.8. Stavljanje na trziSte - Prvo Cinjenje
dostupnim masine ili delimi¢no zavrSene
masine na trziSte Republike Kosova radi
isporuke ili upotrebe, sa ili bez naknade;

1.9. Proizvoda¢ - Svako pravno lice,




juridik ose ndérmarrés 1 cili projekton
dhe/ose prodhon makineri apo makineri
pjesérisht t& kompletuara me qéllim qé t’i
vendosur né treg, nén emrin e tij te biznesit
ose me markén tregtare t& tij. Né mungesé
té prodhuesit, ¢do person fizik ose juridik
ose ndérmarrés q¢ i vendos né treg dhe/ose
pérdorim makineri apo makineri té
kompletuara pjesérisht do té konsiderohet
prodhues;

1.10. Pérfaqésues i autorizuar - Cdo
person fizik apo juridik ose ndérmarrés i
regjistruar né Republikén e Kosovés 1 cili
&shté autorizuar nga prodhuesi pér té kryer
né emér té tij t€ gjitha ose njé pjesé té
detyrimeve sipas kétij Rregulloreje;

1.11. Vendosja né pérdorim - Pérdorimin
e paré té€ makinerisé pér géllimin e saj té
destinuar né€ Republikén e Kosovés;

1.12. Standard i harmonizuar -
Standardin e miratuar nga Organet
Evropiane t€ Standardizimit: Komiteti
Evropian pér Standarde (CEN), Komiteti
Evropian Standardeve pér Elektrotekniké
(CENELEC) apo Instituti Evropian pér
Standarde té Telekomunikacionit (ETSI),

person or entrepreneur who designs and/or
manufactures  machinery or  partly
completed machinery with a view to its
being placed on the market, under his own
business name or trademark. In the
absence of a manufacturer any natural or
legal person or entrepreneur who places on
the market and/or puts into service
machinery or partly completed machinery
shall be considered a manufacturer;

1.10. Authorized representative - Any
natural or legal person or entrepreneur
registered in the Republic of Kosovo who
who has been authorised by the
manufacturer to perform on his behalf all
or part of the obligations under this
Regulation;

1.11. Putting into service - The first use
of machinery for its intended purpose in
the Republic of Kosovo;

1.12. Harmonized standard - A standard
adopted by European Standards Bodies,
namely: the FEuropean Committee for

Standardization (CEN), the European
Committee for Electrotechnical
Standardization (CENELEC) or the

European Telecommunications Standards

preduzetnik ili fizicko lice koje projektuje
1/ili izraduje masinu ili delimi¢no zavrSenu
masinu radi njenog stavljanja na trziste,
pod svojim poslovnim imenom ili
trgovackim znakom. Ako proizvodac nije
poznat, proizvodaem ¢e se smatrati vako
pravno lice, preduzetnik ili fizicko lice
koje stavlja na trziste i/ili upotrebu masinu
ili delimi¢no zavrSenu masinu;

1.10. Zastupnik - Svako pravno lice ili
preduzetnik  registrovan u  Republici
Kosovo ili fiziko lice koje ima prebivaliste
u Republici Kosovo i koje je proizvodac
pismeno ovlastio da u njegovo ime
izvrSava sve ili deo obaveza propisanih
ovim pravilnikom;

1.11. Stavljanje u wupotrebu - Prvo
koris¢enje masine za njenu predvidenu
namenu u Republici Kosovo;

1.12. Harmonizovan standard - Standard
donet od strane Evropskih Organa za
standardizaciju i to: Evropskog komiteta za
standardizaciju (CEN), Evropskog
komiteta za standardizaciju u oblasti
elektrotehnike (CENELEC) ili Evropskog
instituta za  standarde u  oblasti




me t€ kérkesé t&é Komisionit Evropian dhe 1
cili €shté publikuar né Gazetén Zyrtare t&
Komisionit Evropian.

1.13. Termet e pérdorura né kéte
Rregullore e t& cilat nuk jané t&
pérkufizuara né nénparagrafin 1.1. t& kétij
neni, nénkuptojné termat e pércaktuara me
ligjin pér Kérkesat Teknike pér Produkte
dhe Vlerésim té€ Konformitetit, ligjit pér
Siguriné e Pérgjithshme t€ Produkteve dhe
ligjit pér Standardizimin.

Neni 4
Produktet e pérjashtuara nga fushéveprimi
i késaj Rregullore

1. Kjo Rregullore nuk zbatohet pér makinerité
dhe produktet e mé€poshtme:

1.1. Komponentét e siguris€ t€ destinuara
pér t'u pérdorur si pjes€ rezervé pér té
zévendésuar komponenté identike dhe t&
furnizuara nga prodhuesi i makinerisé
origjinale;

1.2. Pajisjet specifike t€ destinuara pér
pérdorim né hapésira pér panaire dhe /ose
parge pér argétim;

Institute (ETSI) on the basis of an remit
issued by the European Commission,
which has been published in the Official
Journal of the European Commission.

1.13. Terms used in this Regulation which
are not defined under subparagraph 1.1. of
this Article, shall have meanings stipulated
on the Law on Technical Requirements for
Products and Conformity Assessment, Law
on General Safety of Products and Law on
Standardization.

Article 4
Products excluded from the scope of this
Regulation

1. This Regulation shall not apply to the
following machines and products:

1.1. Safety components intended to be

used as spare parts to replace
identical components and supplied by
the manufacturer of the original
machinery;

1.2. Specific equipment intended to be
used in fairgrounds and/or amusement
parks;

telekomunikacije (ETSI), na osnovu
naloga Evropske Komisije, koji je
objavljen u Sluzbenom Listu Evropske
Komisije.

1.13. Izrazi koji se upotrebljavaju u ovom
pravilniku, a nisu definisani u podstavu
1.1. ovog Clana, imaju znacenje definisano
zakonom o Tehnickim Zahtevima za
Proizvode 1 Ocenjivanje UsaglaSenosti,
zakonom o Opstoj Bezbednosti Proizvoda i
zakonom o Standardizaciji.

Clan 4
Proizvodi iskljuceni iz delokruga ovog
Pravilnika

1. Ovaj pravilnik se ne primenjuje na sledece
masine, odnosno proizvode:

1.1. Bezbednosne komponente koje su
namenjeni da se koriste kao rezervni
delovi za zamenu identi¢nih komponenata
i isporucenih od strane proizvodaca
originalnih masina;

1.2. Posebnu opremu koja se upotrebljava
u prostorima za sajmove i/ili u zabavnim
parkovima;




1.3. Makinerit€ e projektuara né veganti
pér pérdorim pér géllime bérthamore té
cilat né€ rast t€ démtimit mund té rezultojé
né emitim té radioaktivitetit;

1.4. Armét, pérfshiré edhe armét e zjarrit;
1.5. Mjetet e transportit, si né vijim:

1.5.1 Traktoré bujgésoré dhe té
pylltarisé, rreziget e té€ ciléve jané té
mbuluar me rregullore pérkatése, me
pérjashtim té pajisjeve t&€ montuara né
kéto mjete;

1.5.2 Mjetet motorike dhe rimorkiot e
tyre t€ mbuluara me rregullore
pérkatése, me pérjashtim té pajisjeve
t€ montuara né kéto mjete;

1.5.3 Mjetet motorike me dy ose tri-
rrota  t€ mbuluara me rregullore
pérkatése, me pérjashtim t€ pajisjeve
té montuara né€ kéto mjete;

1.5.4 Mjetet motorike t€ destinuara
ekskluzivisht pér gara;

1.5.5 Mjetet e transportit ajror, ujor
dhe t€ rrjetit hekurudhor me
pérjashtim té pajisjeve t€ montuara né
kéto mjete t€ transportit.

1.3. Machinery specially designed or put
into service for nuclear purposes which,
in the event of failure, may result in an
emission of radioactivity;

1.4. Weapons, including firearms;
1.5. The following means of transport:

1.5.1. Agricultural and forestry
tractors for the risks covered by
relevant  regulations, with  the
exclusion of machinery mounted on
these vehicles;

1.5.2. Motor vehicles and their
trailers  covered by  relevant
regulation, with the exclusion of
machinery mounted on these
vehicles;

1.53. Two or three-wheel motor
vehicles covered by relevant
regulation, with the exclusion of
machinery mounted on these
vehicles;

1.5.4. Motor vehicle exclusively
intended for competition;

1.5.5. Means of transport by air, on
water and on rail networks with the
exclusion of machinery mounted on
these means of transport.

1.3. Masine koje su posebno projektovane
ili koje se pustaju u upotrebu u nuklearne
svrhe 1 kod kojih u slucaju otkaza moze
do¢i do radioaktivnih emisija;

1.4. Oruzje, ukljucujuci vatreno oruzje;
1.5. Sledeca prevozna sredstva:

1.5.1. Ppoljoprivredni 1  Sumski
traktori, u vezi sa rizicima koji su
utvrdeni posebnim

propisima, sa izuzetkom masSina koje
su prikljucene na ta vozila;

1.5.2 Motorna vozila 1 njihove
prikolice ~ obuhvadene  posebnim
propisom, sa izuzetkom masina koje
su prikljucene na ta vozilaete;

1.53 Vozila sa dva ili tri tocka
obuhvadena posebnim propisom, sa
izuzetkom masina koje su priklju¢ene
na ta vozila;

1.54 Motorna vozila koja su
namenjena iskljucivo za takmicenja;

1.5.5. Prevozna sredstva u
vazdusnom, vodenom ili Zeleznickom
saobracaju, sa izuzetkom masina koje
su prikljuCene na ta prevozna sredstva.




1.6. Anijet lundruese dhe njésité mobile
detare, makineria e instaluar né bordin e
anijeve dhe/apo njésive té tilla;

1.7. Makinerité projektuara né veganti pér
pérdorim pér qéllime ushtarake ose té
policisé;

1.8. Makinerit¢ e projektuara dhe té
konstruktuara  né vecanti pér qgé€llime
kérkimore pér pérdorim té pérkohshém né
laboratoré;

1.9. Pajisjeve pér shpim né€ miniera;

1.10. Makinerit¢ e destinuara pér
performuesit gjaté shfaqjeve artistike;

1.11. Produktet elektrike dhe elektronike
ose grupet e produkteve té tilla pér té cilat
zbatohen rregulloret tjera si:

1.11.1. Pajisjet elektrike shtépiake té
destinuara pér pérdorim té brendshém;
1.11.2. Pajisjet audio dhe video;
1.11.3.  Pajisjet e  teknologjisé
informative;

1.11.4. Makinerit€¢ e zakonshme pér

1.6. Seagoing vessels and mobile offshore
units, machinery installed on board such
vessels and/or units;

1.7. Machinery specially designed and
constructed for military or police purposes;

1.8. Machinery specially designed and
constructed for research purposes for
temporary use in laboratories;

1.9. Mine winding gear;

1.10. Machinery intended to move
performers during artistic performances;

1.11. Electrical and electronic products
or groups of such products falling
under application of other regulations as
follows:

1.11.1. Household appliances intended
for domestic use;

1.11.2. Audio and video equipment;
1.11.3. Information technology
equipment;

1.11.4. Ordinary office machinery;

1.6. Morska plovila i pokretne priobalne
jedinice 1 masine koje su montirane na tim
plovilima i/ili jedinicama;

1.7. Masine koje su posebno projektovane
za upotrebu za za vojne ili policijske svrhe;

1.8. MasSine koje su posebno projektovane i
izradene u  istraZivatke svrhe za
privremenu upotrebu u laboratorijama;

1.9.  Rudarsku
namotavanjem;

opremu za dizanje

1.10. maSine namenjene za pomeranje
izvodaCa za vreme izvodenja umetnickih
predstava;

1.11. Elektricne 1 elektronske proizvode,
odnosno grupe tih proizvoda na koje se
primenjuju drugi propisi, i to i:

1.11.1. elektricne aparate namenjene za
upotrebu u domacinstvu;

1.11.2.  Audio i video opremu,
1.11.3.  opremu za informacione
tehnologije;

1.11.4. uobicajene kancelarijske masine;
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Zyré€,;

1.11.5. Stabilimentet e tensionit té ulét
dhe pajisjet e kontrollit;

1.11.6. Elektromotorét.

1. 12. Pajisjet elektrike me tension té larté
si:

1.12.1  Pajisjet e ndérprerjes sé&
tensionit dhe pajisjet e kontrollit;
1.12.2. Transformatorét.

1.13. Kjo Rregullore nuk zbatohet pér
makinerit€ q€ kane t€ b&n€ me rreziget e
pércaktuara né€ Shtojcén 1 — Kérkesat
themelore té siguris€é té cilat lidhen me
projektimin ~ dhe  konstruktimin e
makinerive, e cila €shté pjes€ pérbérése e
késaj Rregulloreje si pjese pérbérése e saj,
nése ato rrezige jané t€ mbuluara né
ményré mé specifike me rregullore tjera.

I. VENDOSJA NE TREG DHE / OSE NE
PERDORIM

Neni 5
Vendosja né treg dhe / ose né pérdorim

1. Para vendosjes s€ makinerive né treg

1.11.5. Low-voltage switchgear and
control gear;
1.11.6. Electric motors.

1.12. High-voltage electrical equipment as
follows:

1.12.1. Switch gear and control gear;
1.12.2. Transformers.

1.13. This Regulation shall not apply to
machinery with relation to hazards listed in
Annex 1 - Essential safety requirements
relating to design and construction of
machinery, which forms an integral part of
Regulation, where the hazards are covered
more specifically by other regulations.

I. PLACING ON THE MARKET AND /
OR PUTTING INTO SERVICE

Article 5§
Placing into market and/or putting into

service

1. Before placing machinery on the market

1.

1.11.5. niskonaponske prekidace 1
upravljacke uredaje;

1.11.6. elektromotore.

1.12. visokonaponsku elektricnu opremu, 1
to:

1.12.1
uredaje;
1.12.2. transformatore.

prekidace 1 upravljacke

1.13. Ovaj pravilnik se ne primenjuje na
masine u odnosu na opasnosti iz Priloga 1
— Bitni zahtevi bezbednosti koji se odnose
na projektovanje 1 izradu masina, koji je
sastavni deo ovog Pravilnika i ¢ini njegov
sastavni deo, ako su te opasnosti blize
uredene drugim propisima.

I. STAVLJANJE NA TRZISTE I/ ILI
UPOTREBU

Clan 5
Stavljanje na trziSte i/ili upotrebu

Pre stavljanja maSine na trziSte i/ili
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dhe/ose né pérdorim, prodhuesi duhet té:

1.1. Sigurohet se i1 ploté€sojné kérkesat
themelore pér ruajtjen té€ shéndetit dhe
sigurisé t& pércaktuara né Shtojcén I;

1.2. Sigurohet q¢ dokumentacioni teknik i
pércaktuar né Shtojcén VII, Kapitulli A -
Dokumentacioni teknik pér makinerité
dhe makinerité pjesérisht t&€ kompletuara
€shté pjesé pérbérése e késaj Rregulloreje;

1.3. Ofroj¢ né vecanti t&€ dhénat e
nevojshme (si udhézuesit) t&€ makinerive;

1.4. Kryejé procedurat e nevojshme pér
vlerésimin e konformitetit né pérputhje
me nenin 8 t& késaj Rregulloreje;

1.5. Hartojé Deklaratén e Konformitetit né
pérputhje me Shtojcén 2, Kapitulli A -
Deklarata e Konformitetit t¢ Makinerive
dhe Deklarata e pérfshirjes s€¢ makinerive
pjesérisht té kompletuara, t& pércaktuara
me két€ Rregullore dhe té sigurohet qé
kéto dokumente i shoqérojné makinerité;

1.6. Vendos€ shenjén e konformitetit né

and/or putting it into service, the
manufacturer shall:

1.1. Ensure that it satisfies the relevant
essential health and safety requirements
set out in Annex I;

1.2.  Ensure that the technical
documentation referred to in Annex VII,
Chapter A — Technical documentation for
machinery and partially completed
machinery, printed with this Regulation
and its integral part;

1.3. Provide, in particular, the necessary
information (such as instructions) on
machinery;

1.4. Carry out the appropriate procedures
for assessing conformity in accordance
with Article 8 of this Regulation;

1.5. Draw up the Declaration of
Conformity in accordance with Annex 2,
Chapter A — Declaration of Conformity of
machinery and Declaration of
Incorporation  of partly completed
machinery, pointed with this Regulation
and its integral part and ensure that it
accompanies the machinery;

1.6. Affix the conformity mark on

upotrebu, proizvodac:

1.1. Obezbeduje da ispunjavaju bitne
zahteve za oCuvanje zdravlja i bezbednost
iz Priloga I;

1.2. Obezbeduje da tehnicka
dokumentacija iz Priloga VII, Poglavlja A
- Tehni¢ka dokumentacija za masine 1 za
delimi¢no zavrSene masine je sastavni deo
ovog Pravilnika;

1.3.  Posebno obezbeduje potrebne
informacije (uputstva i sl.) o masinama;

1.4. Sprovodi odgovaraju¢e postupke za
ocenjivanje usaglasenosti u skladu sa
¢lanom 8. ovog Pravilnika;

L.5. Sacinjava Deklaraciju 0
UsaglaSenosti u skladu sa Prilogom 2,
poglavljem A Deklaracija o Usaglasenosti
Masina i1 Deklaracija o ugradnji delimi¢no
zavrSenih masina iz ovog Priloga i
obezbeduje da ovi dokumenti prate
masine;

1.6. Stavlja znak usaglasenosti na masinu,
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makineri né pérputhje me nenin 12 t&
késaj Rregulloreje.

2. Detyrimet sipas paragrafit 1, nén
paragraféve 1.2, 1.3, 1.5 dhe 1.6, prodhuesi
mund t’i barte tek pérfagésuesi 1 tij 1
autorizuar.

3. Makinerit€ t€ cilat e kané t€ vendosur
shenjén e konformitetit dhe jané t€ shoqéruara
me Deklaratén e Konformitetit konsiderohet
s¢ jané né pérputhje me dispozitat e késaj
Rregulloreje.

4. Kur makinerité jané subjekt i rregulloreve
té tjera g€ 1 rregullojné céshtjet (aspektet) e
tjera dhe pércaktojn€ vendosjen e s€ shenjés
s¢ konformitetit, shenja e konformitetit tregon
se makinerit¢ jané konform edhe me
dispozitat e atyre rregulloreve. T€ dhénat pér
rregulloret e referuara né kété paragraph,
duhet t€ deklarohen né Deklaratén e
Konformitetit.

5. Para vendosjes s€¢ makinerive pjesérisht té
kompletuara né treg, prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 tij 1 autorizuar duhet ta hartojé
dokumentacionin dhe dokumentet e tjera té
pérmendura né€ nenin 9 t& késaj Rregulloreje.

machinery in accordance with Article 12
of this Regulation.

2. Obligations under Paragraph 1, sub-
paragraphs 1.2, 1.3, 1.5 and 1.6 the
manufacturer may transfer to its authorised
representative.

3. Machinery with conformity mark being
affixed to it and accompanied byDeclaration
of Conformity is considered to comply with
the provisions of this Regulation.

4. Where machinery is also the subject to
other regulations governing other aspects and
providing for the affixing of the
conformity mark, the conformity mark shall
indicate that the machinery also complies
with the provisions of those other regulations.
Information on regulations referred of this
Paragraph, shall be stated in the Declaration
of Conformity.

5. Before placing partly completed machinery
on the market, the manufacturer or his
authorised representative shall draw up
documentation and other documents referred
to in Article 9 of this Regulation.

u skladu sa ¢lanom 12. ovog Pravilnika.

2. Obaveze iz stava 1. ta¢. 1.2, 1.3, 1.51 1.6,
proizvoda¢ moze da prenese na ovlaséenog
zastupnika.

3. Masine na koje je stavljen =znak
usaglaSenosti 1 koje pratiDeklaracija o
Usaglasenosti smatra se da su usaglaSene sa
odredbam iz ovog Pravilnika.

4. Kada su masine predmet i drugih propisa
kojima se ureduju druga pitanja i kojima se
propisuje stavljanje znaka usaglaSenosti, znak
usaglaSenosti oznacava da su te masine
usaglaSene 1 sa odredbama iz tih drugih
propisa. Podaci o propisima iz ovom stava,
navode se u Deklaraciji o Usaglasenosti.

5. Pre stavljanja delimi¢no zavrSenih masina
na trziSte, proizvodac¢ ili njegov zastupnik
priprema dokumentaciju i druge dokumente iz
¢lana 9. ovog Pravilnika.
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Neni 6
Lévizja e lir

1. Makinerité té cilat jan€ né€ pérputhje me
dispozitat e késaj Rregulloreje mund té
vendosen né treg dhe/ose né pérdorim, pa
asnj¢ kufizim. Makinerité pjesérisht t&é
kompletuara mund té vendosen né treg pa
kufizime, kur prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1
autorizuar harton Deklaratén e Inkorporimit té
pércaktuar né Shtojcén 2, Kapitulli B. Kjo
Deklarat¢  dokumenton se  makinerité
pjesérisht t€ kompletuara jané t€ destinuara
pér pérfshirje né makinerit€ ose pér montim
né makinerité e tjera pjesérisht t&€ kompletuara
né ményré qé t&€ kompletohen makinerité.

2. Makinerit¢ dhe makinerité pjes€risht t&
kompletuara té€ cilat nuk jané konform me
dispozitat e késaj Rregulloreje mund té
prezantohen né panaire, ekspozita,
demonstrime, dhe té ngjashme, vetém me
kusht g€ ato jané té shénjuara me shenjé t&
dukshme e cila né ményré té qarté tregon se
nuk jané konform me dispozitat e késaj
Rregulloreje dhe se nuk do t& vendosen né
treg dhe/ose pérdorim derisa t€ arrihet
konformiteti me  dispozitat e  késaj
Rregulloreje.

Article 6
Free movement

1. Machinery that complies with provisions
and conditions of this Regulation shall be
placed on the market and/or put into service
freely, without any restrictions. Partly
completed machinery shall be placed on the
market without restrictions where the
manufacturer or his authorised representative
draws up and issues a Declaration of
Incorporation referred to in Annex 2, Chapter
B. This Declaration shall state that partly
completed machinery is intended for
incorporation into machinery or assembly
with other partly completed machinery in
order to form machinery.

2. Machinery or partly completed machinery
which does not conform to provisions and
conditions under this Regulation may be
showed at trade fairs, exhibitions,
demonstrations, and such like, provided that a
visible sign clearly indicates that it does not
conform to provisions under this Regulation
and that it will not be placed on the market
and /or put into service until it has been
brought into conformity with the provisions
of this Regulation.

Clan 6
Slobodan promet

1. MasSine koje su u skladu sa odredbama
ovog pravilnika mogu se staviti na trziste i /
ili upotrebu, bez ikakvih ogranienja. Na
trziSte se moze slobodno, bez ogranicenja,
stavljati delimi¢no zavrSene masine za koju je
proizvoda¢ ili njegov zastupnik sacinio
Deklaraciju o Ugradnji iz Priloga 2 poglavlje
B. U ovoj deklaraciji se mora navesti da su
delimi¢no zavrSene masSine namenjene za
ugradnju u masine ili montiranje sa drugim
delimi¢no zavrSenim masinama kako bi €inil
masine.

2. Masine i1 delimi¢no zavrSene masine koje
nisu usaglasene sa odredbama ovog
Pravilnika mozu se pokazivati na sajmovima,
izlozbama, prezentacijama i sli¢no, samo ako
je na njima stavljen vidljiv znak koji oznaCava
da one nisu usaglasene sa odredbama iz ovog
pravilnika i da se nece stavljati na trziste i/ili
upotrebu dok se ne postigne usaglasenost sa
odredbama iz ovog Pravilnika.
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3. Gjaté demonstrimit t€ makinerive apo
makinerive pjesérisht t€ kompletuara sipas
paragrafit 3 t&€ kétij neni, duhet t€ ndérmerren
masa e nevojshme té siguris€ pér té garantuar
mbrojtjen e njerézve.

II. PREZUMIMI I KONFORMITETIT

Neni 7
Standardet Kosovare té¢ harmonizuara

Prezumohet se makinerit€ jané né pérputhje
me kérkesat themelore té€ shéndetit dhe té
sigurisé€ t& pércaktuara né Shtojcén 1, né qofté
ato jané t&€ prodhuara né€ pérputhje me
standardet e Kosovés pér makinerit¢ me t&é
cilat jané adaptuar standardet pérkatése té
harmonizuara, lista ¢ t€ cilave (né€ tekstin ¢
métejmé: Lista e standardeve) publikohet né
pajtim me Ligjin pér Standardizimin 03/L-
144.

III. PROCEDURAT E VLERESIMIT TE

3. During demonstrations of machinery or
partly completed machinery referred to in
Paragraph 3 of this Article, adequate safety
measures shall be taken to ensure the
protection of people.

II. PRESUMPTION OF CONFORMITY

Article 7
Kosovon harmonized standards

Machinery shall be presumed to comply with
the essential health and safety requirements
set out in Annex 1, if it is constructed in
accordance with Kosovon standards relating
to machinery which transposed relevant
harmonized standards, the list of which
(hereinafter referred to as: List of standards)
published in accordance with the Law on
Standardization 03/L-144..

III. CONFORMITY ASSESSMENT

3. Za vreme pokazivanja masina ili delimi¢no
zavrSenih masina prema stavu 3. ovog Clana
preduzimaju se odgovaraju¢e bezbednosne
mere kako bi se garantovala zastita ljudi.

II. PRETPOSTAVKA USAGLASENOSTI

Clan 7
Kosovski harmonizovani standardi

Smatra se da maSine ispunjavaju bitne
zahteve za zdravlje i1 bezbednost iz Priloga 1,
ako su izradena u skladu sa Kosovskim
standardima iz oblasti maSina kojima su
preuzeti odgovarajuci harmonizovani
standardi, ¢iji se spisak (u daljem tekstu:
Spisak standarda) objavljuje u skladu sa
zakonom o Standardizaciji 03/Z-144.

ITI. POSTUPCI ZA OCENJIVANJE

KONFORMITETIT PROCEDURES USAGLASENOSTI
Neni 8 Article 8 Clan 8
Procedurat pér vlerésimin e konformitetit | Procedures for assessing the conformity of Postupci za ocenjivanje usaglasenosti
té makinerive machinery masine
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1. Pér wvlerésimin e konformitetit t&é
makinerive né pajtim me dispozitat e késaj
Rregulloreje, prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij i
autorizuar duhet t& zbatoj njérén nga
procedurat e vlerésimit t€ konformitetit t&
pérshkruara né paragrafét 2, 3 dhe 4 t& kétij
neni.

2. Makinerité g€ nuk jané té pércaktuara né
Shtojcén 4 - Llojet e makinerive pér té cilat
zbatohen procedurat e  vlerésimit t&
konformitetit jané té pércaktuara né nenin 8
paragrafi 3 dhe 4 t& késaj Rregulloreje,
prodhuesi zbaton procedurat e vlerésimit té
konformitetit - kontrollin e brendshém t&
prodhimit t&€ pércaktuar né Shtojcén 8 —
Procedura e Vlerésimi té€ Konformitetit kryhet
nga prodhuesi (kontrolli i brendshém 1
prodhimit), e cila &sht€ pjesé pérbérése e
késaj Rregulloreje.

3. Kur makinerité jané té specifikuara né
Shtojcén 4 dhe jané prodhuar né pérputhje me
standardet Kosovare té pércaktuara né nenin 7
té késaj Rregulloreje, dhe nése kéto standarde
mbulojné t€ gjitha kérkesat themelore té
shéndetit dhe sigurisé, prodhuesi duhet té
zbatojé njérén nga procedurat e méposhtme:

1. The manufacturer or his authorised
representative shall, in order to certify the
conformity of machinery with provisions of
this Regulation, apply one of the conformity
assessment  procedures  described  in
Paragraphs 2, 3 and 4 of this Article.

2. Where the machinery is not referred to in
Annex 4 — Types of machinery to which
conformity assessment in the manner
described in Article 8. 3 and 4 is applicable,

printed with this Regulation and its integral
part, the manufacturer shall apply the
procedure for conformity assessment -

internal production control under Annex 8 —
Conformity assessment procedure carried
out by the manufacturer (internal
production control), printed with this
Regulation as its integral part.

3. Where the machinery is specified in Annex
4 and manufactured in accordance with the
Kosovon standards referred to in Article 7 of
this Regulation, and provided that those
standards cover all of the relevant health and
safety requirements, the manufacturer shall
apply one of the following procedures:

1. Za ocenjivanje usaglaSenosti masine u
skladu sa odrdedbama ovog pravilnika,
proizvoda¢ ili njegov zastupnik primenjuje
jedan  od postupaka za  ocenjivanje
usaglasenosti iz st. 2, 3. 1 4. ovog Clana.

2. MaSine koje nisu navedene u Prilogu 4
Vrste maSina na koje se primenjuje
ocenjivanje usaglasenosti navedene su u ¢lan
8. st. 3. 1 4., ovog Pravilnika, proizvodac

primenjuje  postupke  za  ocenjivanje
usaglaSenosti -  internom  kontrolom
proizvodnje iz Priloga 8 -  Postupak za
Ocenjivanje Usaglasenosti koji  sprovodi

proizvodac¢ (interna kontrola proizvodnje),
koji sastavni deo ovog Pravilnika.

3. Ako je maSina navedena u Prilogu 4 i
izradena u skladu sa Kosovskim standardima
iz ¢lana 7. ovog pravilnika i ako ti standardi
pokrivaju sve odgovarajuce bitne zahteve za
zdravlje i1 bezbednost, proizvoda¢ moze da
primeni jedan od sledecih postupaka:
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3.1. Procedurén e Vlerésimit té
Konformitetit duke zbatuar kontrollin e
brendshém t€ prodhimit sipas Shtojcés 8;

3.2. Procedurén e ekzaminimit t€ Tipit t&
pércaktuar né Shtojcén 9 — ekzaminimi 1
Tipit e cila €shté pjesé pérbérése e késaj
Rregulloreje dhe kontrollin e brendshém
té€ prodhimit sipas Shtojcés 8, Pika 3;

3.3. Procedurén e sigurimit té ploté té
cilésisé té pércaktuar né Shtojcén 10 -
Procedura e sigurimit té ploté té cilésisé, e
cila &sht€¢ pjesé pérbérése késaj
Rregulloreje.

4. Kur makinerité jané té specifikuara né
Shtojcén 4 dhe nuk jané prodhuar né
pérputhje me standardet Kosovare né pajtim
me nenin 7 t€ késaj Rregulloreje ose jané
vetém pjes€risht né pérputhje me standardet e
tilla apo nése standardet nuk i mbulojné té
gjitha kérkesat themelore té shéndetit dhe
sigurisé ose kur pér makinerité pérkatése nuk
ka standarde t& aplikueshme, prodhuesi duhet
ta zbatoj njérén nga procedurat e méposhtme:

4.1. Procedurén e ekzaminimit té Tipit t&
pércaktuar n€ Shtojcén 9 dhe kontrollin e
brendshém té prodhimit t€ makinerive t&é
pércaktuar n€ Shtojcén 8§, Pika 3;

3.1.  Conformity assessment procedure
applying internal production control as per
Annex §;

3.2. Type-examination procedure provided
for in Annex 9 — Type examination,
printed with this Regulation as its integral
part, and internal production control as per
Annex 8, Point 3;

3.3. Full quality assurance procedure
provided for in Annex 10 — Full quality
assurance procedure, printed with this
Regulation as its integral part.

4. Where the machinery is specified in Annex
4 and has not been manufactured in
accordance with the harmonized standards
under Article 7 of this Regulation, or only
partly in accordance with such standards or if
the standards do not cover all the relevant
essential health and safety requirements or
if there 1is no standards applicable to
machinery concerned, the manufacturer shall
apply one of the following procedures:

4.1. Type-examination procedure provided
for in Annex 9 and internal production
control of the machinery provided for in
Annex 8, Point 3;

3.1. Postupak za ocenjivanje usaglasenosti
internom  kontrolom proizvodnje iz
Priloga 8;

3.2. Postupak za pregled tipa iz Priloga 9 -
Pregled Tipa koji je sastavni deo ovog
Pravilnika i internu kontrolu proizvodnje
iz Priloga 8 tacka 3;

3.3. Postupak za potpuno obezbedivanje
kvaliteta iz  Priloga 10  Potpuno
obezbedivanje kvaliteta, koji je sastavni
deo ovog Pravilnikaloreje.

4. Ako su masine navedene u Prilogu 4, a
nisu izradene u skladu sa Kosovskim
standardima iz ¢lana 7. ovog pravilnika ili su
samo delimi¢no uskladene sa takvim
standardima ili ti standardi ne pokrivaju sve
bitne zahteve za zdravlje i bezbednost, ili ako
za predmetne maSine nema primenljive
standarde, proizvoda¢ primenjuje jedan od
sledecih postupaka:

4.1. Postupak za pregled tipa iz Priloga 9 i
internu kontrolu proizvodnje masSina iz
Priloga 8, tacka 3;
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4.2. Procedurén e sigurimit t€ ploté té
cilésisé té pércaktuar né€ Shtojcén 10.

Neni 9
Procedura pér vlerésimin e konformitetit té
makinerive pjesérisht té¢ kompletuara

1. Prodhuesi i1 makinerive pjes€risht té
kompletuara apo pérfagésuesi 1 tij i
autorizuar para se t€ vendosé ato né treg duhet
teé:

1.1. Pérgatis€ dokumentacionin teknik
pérkatés té€ pércaktuar né Shtojcén 7,
Kapitulli B;

1.2. Pérgatisé udhézimet e montimit té
pércaktuara né Shtojcén 6 - udhézimet e
montimit pér makinerit€ pjesérisht t&
kompletuara, e cila éshté pjesé pérbérése e
késaj Rregullore;

1.3. Hartojé Deklaratén e Inkorporimit sé
makinerive pjesérisht t€ kompletuara, té
pércaktuara né Shtojcén 2, Kapitulli B.

2. Udhézimet e montimit dhe Deklarata e
Inkorporimit t€ makinerive pjes€risht t&
kompletuara duhet ti shogérojé makinerité
pjesérisht t€ kompletuara derisa té pérfshihen
né makineri, dhe béhet pjes€¢ e kompletimit

4.2. Full quality assurance procedure
referred to in Annex 10.

Article 9
Procedure for assessing the conformity of
partly completed machinery

1. The manufacturer of partly completed
machinery or his authorised representative,
prior to placing it on the market shall:

1.1. Prepare relevant technical
documentation referred to in Annex 7,
Chapter B;

1.2.  Prepare assembly instructions
referred to in Annex 6 — Assembly
instructions  for  partly  completed

machinery, printed with this Regulation as
its integral part;

1.3. Draw wup a Declaration of
Incorporation  of partly completed
machinery referred to in Annex 2, Chapter
B.

2. The assembly instructions and the
Declaration of Incorporation of partly
completed machinery shall accompany the
partly completed machinery until it is
incorporated into machinery, and then shall

4.2. Postupak za potpuno obezbedivanje
kvaliteta iz Priloga 10.

Clan 9
Postupak za ocenjivanje usaglaSenosti
delimi¢no zavrS§enih maSina

1. Proizvoda¢ delimi¢no zavrSenih masina ili
njegov zastupnik, pre stavljanja delimi¢no
zavrSene masine na trziste:

1.1. Priprema odgovarajuéu tehnicku
dokumentaciju iz Priloga 7 odeljak B;

1.2. Priprema uputstva za montazu iz
Priloga 6 Uputstvo za montazu delimi¢no
zavrSenih masina, koji je sastavni deo
ovog Pravilnika;

1.3. Sacinjava Deklaraciju o Ugradnji
delimi¢no zavrSenih masina iz Priloga 2
odeljak B.

2. Uputstvo za montazu i Deklaracija o
Ugradnji delimi¢no zavrSenih masina prate
delimi¢no zavrSene masine do njenih ugradnje
u masine, a zatim postaju sastavni deo
tehnicke dokumentacije za te maSine.
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dokumentacionit teknik pér ato makineri.

IV. TRUPAT E AUTORIZUARA PER
VLERESIMIN E KONFORMITETIT TE
MAKINERIVE

Neni 10
Trupi i Autorizuar

1. Trupi pér vlerésim té konformitetit mund t&
kryej¢  vlerésimin e  konformitetit t&
makinerive t€ pércaktuar né nenin 8
paragrafét 3 dhe 4 t€ késaj Rregullore, nése 1
plotéson  kérkesat pér  vlerésimin e
konformitetit t& pércaktuara n€ Shtojcén 11 -
Kérkesat qé duhet té plotésohen nga trupi pér
vlerésim t€ konformitetit pér t’u autorizuar
pér vlerésimin e konformitetit, e cila &shté
pjesé pérbérése e késaj Rregulloreje dhe nése
trupi 1 tillé (né tekstin e métejmé: Trupi i
Autorizuar) €shté 1 autorizuar né pérputhje me
ligjin pér Kérkesat Teknike pér Produkte dhe
Vlerésim té Konformitetit dhe Rregulloren e
miratuar né bazé t€ kétij ligji.

2. Trupi i1 autorizuar kryen procedurat e
vlerésimit t€ konformitetit t€ makinerive té
pércaktuara né Shtojcat 9 dhe 10.

form integral part of the technical

documentation for that machinery.

IV. NOTIFIED BODIES FOR
ASSESSING THE CONFORMITY OF
MACHINERY

Article 10
Notified Body

1. Conformity assessment body may carry out
the conformity assessment of machinery
referred to in Article 8 paragraf 3 and 4 of this
Regulation, if it fulfils the requirements for
conformity assessment set out in Annex 11 -
Requirement that shall be met by conformity
assessment body to be notified for conformity
assessment, printed with this Regulation as
it’s integral part, and if such body
(hereinafter referred to as: Notified Body)
is notified in accordance with the law
governing technical requirements for
products and conformity assessment and the
regulation adopted on the basis of such law.

2. The Notified Body shall carry out the
assessment of conformity of machinery in a
manner described in Annexes 9 and 10.

IV. OVLASCENO TELO ZA
OCENJIVANJE USAGLASENOSTI
MASINA

Clan 10
Imenovano telo

1. Telo za ocenjivanje usaglasenosti moze da
obavlja ocenjivanje usaglaSenosti masina iz
Clana 8. stava. 3. i 4. ovog Pravilnika, ako
ispunjava zahteve za ocenjivanje
usaglasenosti iz Priloga 11 - Zahtevi koje
mora da ispuni telo za ocenjivanje
usaglaSenosti da bi bilo ovlaséeno za
ocenjivanje usaglasenosti, koji je sastavni deo
ovog Pravilnika, i ako je takvo telo (u daljem
tekstu: Imenovano Telo) u skladu sa zakonom
o Tehnickim Zahtevima za Proizvode i

Ocenjivanje  UsaglaSenosti 1 Propisom
donetim na osnovu tog zakona.
2. Imenovano telo sprovodi postupke

ocenjivanja usaglaSenosti masSina na nacin
odreden u Prilogu 9 i Prilogu 10.
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Neni 11
Vértetimi i konformitetit

1. Prodhuesi, pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar ose
importuesi, né€ qoft€ se prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 tij 1 autorizuar nuk jané t&
vendosur né Republikén e Kosovés, para
vendosjes né€ treg t& makinerive pér té cilat
zbatohet kjo Rregullore dhe pér té cilat éshté
zbatuar  procedura e  vlerésimit @ t&
konformitetit sipas Shtojcé€s 6, duhet t'ia
ofrojné trupit t€ autorizuar njé kopje
origjinale te Deklaratés s¢ Konformitetit pér
kéto makineri ose kopjen e vértetuar té
shogéruar me dokumentacionin teknik me
géllim t&€ vértetimit t&€ konformitetit té
makinerive me kérkesat e késaj Rregullore.

2. Nése né bazé té dokumenteve té
pércaktuara né€ paragrafin 1 t& kétij neni, trupi
1 autorizuar e vérteton konformitetin e
makinerive, atéheré ai l€shon vértetimin e
konformitetit me kérkesat themelore té
pércaktuara n€ Shtojcén 1.

3. Vértetimi 1 konformitetit t€ makinerive
duhet t€ pérmbaj€: emrin e biznesit ose emrin
e prodhuesit; titullin e késaj Rregullore dhe
numrin e Gazetés Zyrtare ku €shté botuar kjo
Rregullore, llojin e makinerisé dhe

Article 11
Confirmation of conformity

1. The manufacturer or his authorised
representative or importer if the manufacturer
or his authorised representative is not
established in the Republic of Kosovo, prior
to placing on the market machinery to which
this Regulation applies and for which
conformity assessment procedure was applied
as per Annex 6, shall communicate to the
Notified Body an original copy of Declaration
of Conformity of that machinery or certified
copy with accompanying with technical
documentation with a view of certifying the
conformity of the machinery with the
requirements under this Regulation.

2. If the Notified Body, on the basis of
documents referred to in Paragraph 1 of this
Article, establishes conformity of the
machinery, it shall issue a Conformation of
conformity with the essential requirements
stipulated in Annex 1.

3. Confirmation of conformity of machinery
shall contain, in particular: business name or
name of the manufacturer; the title of this
Regulation and number of the Official
Gazette where this Regulation was published;

Clan 11
Potvrda o usaglasSenosti

1. Proizvodac, njegov zastupnik ili uvoznik u
slu¢aju da proizvodac ili njegov zastupnik
nije registrovan na teritoriji Republike
Kosova, pre stavljanja na trziSte masina na
koje se primenjuje ovaj pravilnik i1 za koje je
primenjen postupak ocenjivanja usaglaSenosti
masine iz Priloga 6, dostavlja Ovlascenom
telu, primerak Deklaracije o usaglaSenosti za
te masSin ili njenu overenu fotokopiju sa
pripadaju¢om tehnickom dokumentacijom,
radi potvrdivanja usaglasenosti masina sa
zahtevima iz ovog pravilnika.

2. Na osnovu priloZzene dokumentacije iz
stava 1. ovog Clana Ovlasceno telo, ako utvrdi
usaglasenost masSine, izdaje Potvrdu o
usaglasenosti te masine sa bitnim zahtevima
iz Priloga 1.

3. Potvrda o usaglasenosti maSine sadrzi:
poslovno ime, odnosno naziv proizvodaca;
naziv ovog pravilnika i broj sluzbenog glasila
u kome je pravilnik objavljen; vrstu maSine 1
odredivanje vrste maSina koje su predmet
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pércaktimin e tipit t€ makineris€ e cila éshté
subjekt 1 vlerésimit t€ konformitetit.

4. Vértetimi 1 konformitetit 1 referuar né
paragrafin 2 t€ kétij neni do t€ jeté e vlefshém
pér té njéjtin lloj apo pér llojin e makinerisé té
prodhuesit t€ njéjté pér njé periudhé prej 3
vitesh nga data e 1€shimit té tij.

5. Trupi i autorizuar duhet te mbaje evidencén
e konfirmimeve t& 1éshuara sipas paragrafit 2
té kétij neni dhe duhet t& pérgatite njé ekstrakt
nga t€ dhénat sipas kérkesés s¢ prodhuesit ose
pérfaqésuesit te tij te autorizuar apo
importuesit. Ekstrakti duhet té pérmbajé né
vecanti t€ dhénat pér emrin e prodhuesit dhe
llojin e makinerisé pér té cilén &shté léshuar
certifikata si dhe periudhén e vlefshmérisé sé
saj.

6. Trupi i autorizuar duhet té publikojé té
dhénat pér vértetimet e konformitetit te dhéna
né fagen e tij zyrtare.

7. Dokumentacioni sipas paragrafit 1 t& kétij
neni nuk duhet t€ dorézohet tek trupi i
autorizuar pér dérgesén e re t& makinerive té
prodhuesit t€ njéjt€ dhe té llojit t&€ nj&jté pér t&

type of machinery and designation of the type
of machinery which is the subject of
conformity assessment.

4. Confirmation of conformity referred to in
Paragraph 2 of this Article shall be valid for
the same type or type of machinery of the
same manufacturer for the period of three
years from the date of issue of this
confirmation.

5. The Notified Body shall keep a record on
issued confirmations referred to in Paragraph
2 of this Article, and shall issue an excerpt
from the record upon request by the
manufacturer or his authorised representative
or importer; the excerpt shall contain in
particular information on business name of
the manufacturer and type of machinery for
which confirmation was issued and its
validity period.

6. The Notified Body shall publish the records
on issued confirmation on its official website.

7. Documentation as per Paragraph 1 of this
Article does not need to be submitted to the
Notified Body for new delivery of machinery
of the same manufacturer and the same type

ocenjivanja usaglasenosti.

4. Potvrda o usaglasenosti iz stava 2. ovog
Clana vazi za isti tip, odnosno vrstu masine
istog proizvodaca tri godine od dana
izdavanja ove potvrde.

5. Imenovano telo vodi evidenciju o izdatim
potvrdama iz stava 2. ovog ¢lana i na zahtev
proizvodaca ili njegovog zastupnika, odnosno
uvoznika priprema izvod iz evidencije koji
sadrzi, naroCito podatke o nazivu proizvodaca
1 vrsti masine za koje je izdata potvrda i roku
njenog vazenja.

6. Evidenciju o izdatim potvrdama o
usaglasenosti, imenovano telo objavljuje na
svojoj sluzbenoj internet stranici.

7. Za nove isporuke masine istog proizvodaca
1 iste vrste, odnosno tipa masine za koju je
izdata Potvrda o usaglaSenosti nije potrebno
dostavljati Imenovanom telu dokumentaciju
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cilin €shté 1€shuar vertetimi i konformitetit
dhe ekstrakti me t€ dhénat sipas paragrafit 5
té kétij neni, do t€ konsiderohen si prové e
vlefshmérisé sé vértetimit t€ konformitetit té
léshuar. Prodhuesi ose pérfaqésuesi i1 tij i
autorizuar ¢ vendosé€ shenjén konformitetit
mbi bazén e vértetimit t€ konformitetit nga
trupi 1 autorizuar.

8. Aplikuesi sipas paragrafit 1 t€ kétij neni,
duhet ti barté shpenzimet g€ lidhen me
shqyrtimin e dokumentacionit dhe 1€shimin e
vértetimit t& konformitetit.

9. Shuma e shpenzimeve té pércaktuara né
két€ paragraf, do t&€ pércaktohet sipas
¢cmimores s€¢ dhén€ nga trupi i autorizuar dhe
do té€ jet€é né proporcion me qé€llimin dhe
kompleksitetin e dokumentacionit qé do té
rishikohet si dhe me kohén e nevojshme pér
kryerjen e shqyrtimit té tillé.

10. Shpenzimet q&€ lidhen me vértetimin e
konformitetit mund t€ lejohen deri né shumén
e shpenzimeve té nevojshme pér vlerésimin e
konformitetit te pércaktuara me ¢mimoren e
trupit t& autorizuar.

11. Dorézimi 1 dokumentacionit dhe 1€shimi 1

for which Confirmation of conformity was
issued; and excerpt from the records under
Paragraph 5 of this Article shall be regarded
as evidence of validity of issued confirmation.
The manufacturer or his authorised
representative shall affix the conformity mark
on the basis of the confirmation of conformity
by the Notified Body.

8. The Applicant under Paragraph 1 of this
Article shall bear costs related to the review
of documentation and issuance of the
confirmation of conformity.

9. Amount of costs referred to in this
Paragraph, shall be determined by the pricelist
provided by the Notified Body and it shall be
proportional to the scope and complexity of
documentation to be reviewed and time
required for carrying out such review.

10. Costs related to issuing of excerpts from
the records referred to in Paragraph 5 this
Article may be charged up to the amount of
costs necessary for issuing the excerpt, which
is determined by the price list of the Notified
Body.

and

11. Submission of documentation

iz stava 1. ovog ¢lana, a kao dokaz o vazenju
izdate Potvrde o usaglasenosti koristi se izvod
iz evidencije iz stava 5. ovog c¢lana. Na
osnovu  Potvrde o  usaglasenosti od
imenovanog tela, proizvoda¢ ili njegov
zastupnik stavlja znak usaglaSenosti

8. Troskove pregleda dokumentacije 1
izdavanja Potvrde o wusaglaSenosti snosi
podnosilac dokumentacije iz stava 1. ovog
Clana.

9. Visina troSkova iz ovog stava, odreduje se
cenovnikom imenovanog tela i ona mora biti
srazmerna obimu i sloZenosti dokumentacije
koja se pregleda i vremenu koje je potrebno
za obavljanje tog pregleda.

10. Troskovi koji se odnose na potvrdu
usaglasenosti mogu se naplatiti najvise do
visine neophodnih troSkova za ocenjivanje
usaglasenosti, §to se utvrduje cenovnikom
imenovanog tela.

11. Dostavljanje dokumentacije i1 izdavanje
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vertetimit t€ konformitetit sipas paragraféve
2 dhe 3 té kétij neni, nuk do zbatohet pér
prodhuesit e makinerive t€ prodhuara né
Republikén e Kosovés, kur vet trupi 1
autorizuar e ka kryer vlerésimin e
konformitetit.

V.SHENJA E KONFORMITETIT

Neni 12
Shenjimi i Konformiteti

1. Makinerité t€ cilat jané né pérputhje me
kérkesat e késaj Rregullore, duhet t&
shénjohen me shenjén e konformitetit me
formén dhe pérmbajtjen e saj ashtu si¢ éshté
pércaktuar né€ Shtojcén 3 -Shenja e
Konformitetit, e cila éshté pjes€ pérbérése e
késaj Rregulloreje. Prodhuesi, pérfagésuesi i
tij 1 autorizuar ose importuesi nése prodhuesi
ose pérfagésuesi nuk é&sht€ 1 vendosur né
Republikén e Kosovés, duhet ta vendosé
shenjén e konformitetit né ményré qé ajo t&
jet€ e dukshme, lehté e lexueshme dhe e
pashlyeshme, né pajtim me rregulloren qé
pércakton ményrén e vendosjes dhe
pérdorimin e shenjés t& konformitetit.

2. Shenjat tjera, simbolet dhe emérimet mund
té vendosen né€ makineri me kusht qé€ ato nuk

providing the Confirmation of conformity
under Paragraphs 2 and 3 of this Article, shall
not apply to the manufacturer of machinery
manufactured in the Republic of Kosovo and
where the Notified Body carried out the
assessment of conformity.

V. CONFORMITY MARK

Article 12
Conformity marking

1. The machinery in conformity with the
requirements of this Regulation shall be
marked with conformity mark, with its form
and contents as stipulated in Annex 3 —

Conformity mark, printed with this
Regulation as its integral part. The
manufacturer, or his authorised

representative, or importer if the manufacturer
of his representative is not established in the
Republic of Kosovo, shall affix the
conformity mark so as to be visible, easily
legible and indelible, in accordance with the
regulation governing the manner of affixing
and use of conformity marks.

2. Other marks, symbols and designations
may be placed on machinery provided that

Potvrde o usaglaSenosti iz st. 1. i 3. ovog
¢lana, ne odnosi se na proizvodace masina
koje su proizvedene u Republici Kosova i za
koju je ocenjivanje usaglaSenosti sprovedeno
od strane imenovanog tela.

V. ZNAK USAGLASENOSTI

Clan 12
Oznacavanje usaglaSenosti

1. Masine koja je usaglasena sa zahtevima iz
ovog Pravilnika oznacavaju se znakom
usaglasenosti u obliku i na nacin koji je
propisan u Prilogu 3 - Znak usaglasenosti,
koji je sastavni deo ovog Pravilnika. Znak
usaglasenosti stavlja proizvoda¢ ili njegov
zastupnik, odnosno uvoznik ako proizvodac
ili njegov zastupnik se ne nalazi u Republici
Kosovo, na vidnom mestu tako da bude ¢itljiv
1 neizbrisiv, u skladu sa propisom kojim se
odreduje nacin stavljanja i upotreba znaka
usaglaSenosti.

2. Na maSinu se mogu stavljati i1 drugi
znakovi, simboli, natpisi ili druge oznake, pod
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e pengojné lexueshmering, dukshmériné
dhe/ose kuptimin e shenjés sé konformitetit.
Ndalohet vendosja e shenjave, simboleve dhe
emértimeve tjera né makineri, vendosja e té
cilave mund t’i mashtroj palét e treta qé t’i
ngatérrojné ato me shenjén e konformitetit.

Neni 13
Shénjimi jo i drejté

1. Shénjim i jo i drejt€ konsiderohet vendosja
e shenjave, simboleve dhe emértimeve tjera
vendosja e té ciléve &shté e ndaluar me ligjin
pér Kérkesat Teknike pér Produkte dhe
Vlerésim té Konformitetit, si dhe ndalohet:

1.1. Vendosja e shenjés s€¢ konformitetit
né makinerité¢ ose produktet pér té cilat
kjo Rregullore nuk zbatohet;

1.2. Mungesa e shenjés sé konformitetit
né makinerité té cilat jané¢ konform me
kérkesat e késaj Rregulloreje;

1.3. Vendosja dhe pérdorimi i shenjés sé
konformitetit dhe shenjave t&€ tjera,
simboleve dhe emérimeve t& pércaktuara
né€ nenin 12 t€ késaj Rregulloreje dhe né
paragrafin 1 t€ kétij neni, duhet t€ béhet

they do not affect visibility, legibility and/or
meaning of the conformity mark. Marks,
symbols and designations whose placing on
machinery is forbidden by the act governing
technical requirements and conformity
assessment shall be prohibited to be placed.

Article 13
Unduly marking

1. Unduly marking shall be considered as
placing of marks, symbols and other
designations whose placing is forbidden by
the act governing technical requirements for
products and conformity assessment, as well
as:

1.1. Affixing conformity mark on
machinery or products to which this
Regulation does not apply;

1.2. Lack of conformity mark on
machinery which is in conformity with
requirements under this Regulation;

1.3. Affixing and use of conformity mark,
and other marks, symbols and
designations referred to in Article 12 of
this Regulation and Paragraph 1 of this
Article shall be provided in accordance

uslovom da se time ne smanjuje vidljivost,
Citljivost 1/ili znaCenje znaka usaglasenosti.
Na masinu se ne mogu stavljati drugi znakovi,
simboli, ili druge oznake Cije stavljanje moze
obmanuti treca lica da ih zbuni sa znakom
usaglasenosti.

Clan 13
Neodgovarajuce oznacavanje

1. Neodgovaraju¢éim oznaCavanjem masine,
smatra se stavljanje znaka, simbola, ili druge
oznake ¢ije stavljanje je zabranjeno zakonom
o Tehnickim Zahtevim za Proizvode 1
Ocenjivanje usaglasenosti, kao i:

1.1. Stavljanje znaka usaglasenosti na
masine, odnosno proizvode na koje se ne
primenjuje ovaj pravilnik;

1.2. Nepostojanje znaka usaglaSenosti na
masine koje su usaglasene sa zahtevima iz
ovog Pravilnika;

1.3. Stavljanje 1 upotreba znaka
usaglasenosti, kao 1 drugih znakova,
simbola, oznaka iz ¢lana 12. ovog

Pravilnika i stava 1. ovog ¢lana, treba da
se uradi u skladu sa zakonom o Tehnicki
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né pérputhje me ligjin pér Kérkesat
Teknike pér Produkte dhe Vlerésim té
Konformitetit.

VI. KONFIDENCIALITETI

Neni 14
Konfidencialiteti i té dhénave

1. Té dhénat dhe informatat né€ lidhje me
vlerésimin e konformitetit t€ makinerive té
cilat jané né dispozicion t€ trupave t&é
autorizuara, autoriteteve kompetente dhe
personave t& tjeré pér té cilét zbatohet kjo
Rregullore trajtohen si konfidenciale.

2. T€ dhénat konfidenciale dhe informacionet
e pércaktuara né paragrafin 1 t&€ kétij neni,
konsiderohen si: sekrete biznesi, profesionale
dhe tregtare né pérputhje me kété Rregullore
dhe rregulloret e tjera.

3. Shkémbimi 1 ndérsjellé 1 t€ dhénave
konfidenciale dhe informatave té pércaktuara
né paragrafin 2 t€ ké&tij neni, ndérmjet
autoriteteve kompetente dhe trupave té
autorizuara kryhet né pérputhje me dispozitat
akteve né fuqi.

with the act governing technical
requirements for products and conformity
assessment.

VI. CONFIDENTIALITY

Article 14
Data confidentiality

1. Data and information regarding assessment
of conformity of machinery available to the
Notified Bodies, the competent authorities
and other persons whom this Regulation
apply to, shall be treated as confidential.

2. Confidential data and information referred
to in Paragraph 1 of this Article shall be
considered, in particular, any business,
professional and trade secrets in accordance
with this Regulation and other regulations.

3. Mutual exchange of confidential data and
information referred to in Paragraph 2 of this
Article between the competent authorities and
the Notified Bodies shall be performed in
accordance with the provisions of the
applicable laws.

Zahtevima za Proizvode i1 Ocenjivanje
usaglasenosti.

VI. POVERLJIVOST

Clan 14
Poverljivost podataka

1. Podaci i informacije u vezi sa ocenjivanjem
usaglasenosti masina kojima raspolazu
Ovlas¢ena tela, nadlezni organi i druga lica na
koja se primenjuje ovaj Pravilnik, smatraju se
poverljivim.

2. Poverljivim podacima i informacijama iz
stava 1. ovog Cclana, smatraju se kao:
poslovna, profesionalna ili trgovinska tajna u
skladu sa ovim Pravilnikom 1 drugim
propisima.

3. Uzajamna razmena poverljivih podataka 1
informacija iz stava 2. ovog ¢lana izmedu
nadleznih organa 1 Ovlas¢enih tela obavlja se
u skladu sa odredbama vazecih zakona.
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Neni 15
Klauzola e mbrojtése

Furnizimi ose pérdorimi 1 makinerive t&
vendosura né tregun e Republikén e Kosovés,
té¢ cilat 1 plotésojné kérkesat sipas késaj
Rregulloreje, t€ cilat e kané shenjén e
konformitetit t€ vendosur, t€ shoqéruara me
deklaratén e konformitetit t€ makinerive dhe
té cilat pérdorén né€ pérputhje me géllimin e
destinuar ose né kushte té cilat mund té jené
arsyeshém té parapara, mund t€ kufizohet ose
t¢ ndalohet né pérputhje me ligjin pér
Kérkesat Teknike pér Produkte dhe Vlerésim
té Konformitetit.

Neni 16
Konformiteti me rregulloret e BE-sé

Kjo Rregullore €shté né pérputhje me t& gjitha
parimet dhe kérkesat themelore té€ Direktivés
s¢ Késhillit Nr. 2006/42/EC e datés 17 maj
2006 pér siguriné e makinerive.

Neni 17
Dispozitat kalimtare dhe pérfundimtare

1. Nga dita kur hyn né fuqi marréveshja e
ratifikuar ndérkombétare pér vlerésimin e

Article 15
Safeguard clause

Supply or use of machinery being placed on
the market in the Republic of Kosovo, which
meets requirements under this Regulation,
with  conformity mark  affixed on,
accompanied by the Declaration of
Conformity of machinery and wused in
compliance with prescribed use or in
conditions which can be reasonably foreseen,
may be restricted or prohibited in accordance
with the act governing technical requirements
for products and conformity assessment.

Article 16
Conformity with EU regulations

This Regulation is in compliance with all
principles and essential requirements from the
European Parliament and Council Directive
No. 2006/42/EC on safety machinery of 17
May 2006.

Article 17
Transitional and final provisions
1. From the day when the ratified
international agreement on conformity

Clan 15
Zastitna klauzula

Isporuka ili upotreba masina koje su stavljene
na trziSte Republike Kosova, koje ispunjavaju
zahteve 1z ovog Pravilnika, na koju je stavljen
znak usaglaSenosti, koju prati Deklaracija o
usaglasenosti masina i koje se koriste u skladu
sa predvidenom namenom ili u uslovima koji
se mogu razumno predvideti, moze se
ogranicCiti ili zabraniti u skladu sa zakonom o
Tehnickim Zahtevima za Proizvode 1
Ocenjivanje Usaglasenosti.

Clan 16
Uskladenost sa propisima EU-a

Ovaj pravilnik je uskladen sa svim nacelima 1
bitnim zahtevima iz Direktive aveta
2006/42/EK od 17. maja 2006. godine, o
sigurnosti masinama.

Clan 17
Prelazne i zavrSne odredbe

1. Od dana stupanja na snagu potvrdenog
medunarodnog sporazuma o ocenjivanju
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konformitetit dhe pranimin e produkteve
industriale me BE-né¢ (Marréveshja ACAA),
pér makinerit¢ pér té cilat zbatohet kjo
Rregullore, termi:"Deklarata e Konformitetit"
né nenet 1, 5 dhe 15 si dhe né Shtojcén 1,
Shtojcén 2 dhe Shtojcén 7 t€ késaj
Rregulloreje, z€vendésohet me termin "
Deklarata ¢ Konformitetit t€ makinerive EC",
termi: "Shenja e Konformitetit " né nenet 1
dhe 5, né dispozitat e Rregullores mbi nenin
12 dhe nenet 13 dhe 15 t€ késaj Rregulloreje,
si dhe n€ Shtojcén 1 t€ késaj Rregulloreje
zévendésohet me termin " Shenja CE ", termi"
Ekzaminimi 1 Tipit " né nenin 8 t€ késaj
Rregullore, né Shtojcén 2, Kapitullin A dhe
Shtojcén 9 t€ késaj Rregulloreje zévendésohet
me termin:" Ekzaminimi i Tipit t€ EC ", dhe
termi:" Certifikat€ e Ekzaminimit t& Tipit "
né Shtojcén 9 t&€ késaj Rregulloreje
zévendésohet me termin: " Certifikata pér
Ekzaminim té Tipit e EC-sé& ".

2. Nése marréveshja nga paragrafi 1 1 kétij
neni nuk do t€ arrihet , at€heré kuptimet e
termeve: "Deklarata e Konformitetit — t&
makinerive", "Shenja e konformitetit", "
Ekzaminimi 1 Tipit " dhe "Certifikata e
Ekzaminimit t€ Tipit " sipas paragrafit 1 t&
kétij neni zbatohen nga dita e pranimit té
Republikés sé Kosovés né€ Bashkimin

assessment and acceptance of industrial
products with the EU comes into force
(ACAA agreement), in this Regulation, for
machinery to which this Regulation applies,
the term: "Declaration of Conformity " in
Articles 1, 5 and 15 of this Regulation, as well
as in Annex 1, Annex 2 and Annex 7 of this
Regulation, shall mean: "EC Declaration of
Conformity of machinery"; the term: "
conformity mark" in Articles 1 and 5, in the
title of Chapters above Article 12 and in
Articles 13 and 15 of this Regulation, as well
as in Annex 1 of this Regulation shall mean:
"CE mark "; the term: "Type-examination" in
Article 8 of this Regulation, in Annex 2,
Chapter A and Annex 9 of this Regulation
shall mean: "EC Type-examination"; and the
term: " Type-examination certificate " in
Annex 9 of this Regulation shall mean: "EC
Type-examination certificate ".

2. If the agreement under Paragraph 1 of this
Article shall not be concluded, meanings of

terms: "Declaration of Conformity of
machinery ", "conformity mark", "type-
examination" and “Type-examination

certificate " under Paragraph 1 of this Article
shall apply as from the day of accession of the
Republic of Kosovo to the European Union.

usaglasenosti 1 prihvatanju industrijskih
proizvoda sa Evropskom Unijom (ACAA
sporazum), za masine na koje se primenjuje
ovaj Pravilnik, re¢i: "Deklaracija o
Usaglasenosti masSine" u ¢lana. 1, 5. 1 15.
ovog pravilnika, kao 1 u Prilogu 1, Prilogu 2 1
Prilogu 7 ovog pravilnika zamenjuje se recju:
"EK Deklaracija o Usaglasenosti masine";
reci: "Znak UsaglaSenosti" u ¢lana. 1.1 5, u
odredbama Pravilnika iznad ¢lana 12. i u ¢l.
13. 1 15. ovog pravilnika, kao i u Prilogu 1
ovog pravilnika zamenjuje se re¢ju: "CE Znak
"; re¢: "Pregled Tipa" u c¢lanu 8. ovog
pravilnika, u Prilogu 2 odeljak A i Prilogu 9
ovog Pravilnika zamenjuje se recju: "EK
pregled tipa"; a re¢: "Sertifikat o Pregledu
Tipa" u Prilogu 9 ovog Pravilnika zamenjuje
se reCju: " Sertifikat o Pregledu Tipa EK".

2. Ako Sporazum iz stava 1. ovog ¢lana ne
bude zakljuCen, onda znaCenje reci:
"Deklaracija o UsaglaSenosti masina", "Znak
usaglasenosti", "Pregled Tipa" i "Sertifikat o
Pregledu Tipa" iz stava 1. ovog ¢lana
primenjuju se od dana pristupanja Republike
Kosova Evropskoj Uniji.
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Evropian.
Neni 18

1. Shénjimi i konformitetit pér makinerité pér
té cilat zbatohet kjo Rregullore, do té béhet
duke e vendosur shenjén e konformitetit ne
pajtim me keté Rregullore deri n€ hyrjen né
fugi t€  marréveshjes sé  ratifikuar
ndérkombétare pér vlerésimin e konformitetit
dhe pranimin e produkteve industriale né BE.

2. Nga dita e hyrjes né fuqi t€ marréveshjes sé
ratifikuar ndérkombétare pér vlerésimin e
konformitetit dhe pranimin e produkteve
industriale me BE-né pér makinerité pér té
cilat zbatohet kjo Rregullore, shénjimi 1
konformitetit duhet t€ b&het duke vendosur
shenjén CE né pérputhje me kété Rregullore
dhe rregulloret pérkatése.

3. Nése marréveshja nga paragrafi 3 1 kétij
neni nuk arrihet atéheré shénjimi 1
konformitetit duke vendosur shenjén CE
duhet t€¢ béhet nga dita e pranimit té
Republikés sé¢ Kosovés né€ Bashkimin
Evropian.

Article 18

1. Marking of conformity for machinery to
which this Regulation applies shall be made
by the afficing the conformity marking in
accordance with this Regulation until the
entry into force of the ratified international
Agreement on conformity assessment and
acceptance of industrial products in the EU.

2. From the day when the ratified
international agreement on conformity
assessment and acceptance of industrial
products with the EU for machinery to which
this Regulation applies, conformity marking
shall be performed by affixing CE mark in
accordance with this Regulation and relevant
regulations.

3. If the agreement under Paragraph 3 of this
Article shall not be concluded, conformity
marking by affixing the CE mark shall be
performed as from the day of accession of the
Republic of Kosovo to the European Union.

Clan 18

1. Oznacavanje usaglaSenosti masina na koje
se primenjuje ovaj pravilnik, obavlja se
stavljanjem znaka usaglaSenosti, u skladu sa
ovim pravilnikom do stupanja na snagu
potvrdenog medunarodunog sporazuma o
ocenjivanju  usaglasenosti 1 prihvatanju
industrijskih ~ proizvoda sa  Evropskom
Unijom.

2. Od dana stupanja na snagu potvrdenog
medunarodnog ugovora o  ocenjivanju
usaglasenosti 1 prihvatanju industrijskih
proizvoda sa Evropskom Unijom za masine
na koje se primenjuje ovaj Pravilnik
oznacavanje usaglaSenosti masina obavlja se
stavljanjem CE znaka u skladu sa ovim
pravilnikom i posebnim propisima.

3. Ako ugovor iz stava 3. ovog ¢lana ne bude
zakljucen, oznacavanje usaglasenosti
stavljanjem CE znaka obavlja se od dana
pristupanja Republike Kosova Evropskoj
Uniji.
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Neni 19

Trupat pér vlerésim té konformitetit té cilat
jané t& akredituara ose t& autorizuara pér
kryerjen e vlerésimit t€ konformitetit sipas
késaj Rregulloreje dhe akteve tjera né fuqi
léshojné  vértetimet e konformitetit t&
referuara né€ nenin 11 t€ ké&saj Rregullore
derisa t€ notifikohen né pérputhje me kété
Rregullore dhe rregulloret pérkatése.

Neni 20

1. Dispozitat e nenit 11 té késaj Rregulloreje
shfuqizohen nga dita kur arrihet marréveshja
e ratifikuar ndérkombétare pér vlerésimin e
konformitetit dhe pranimin e produkteve
industriale me BE-né€ pér makinerité pér té
cilat zbatohet kjo Rregullore.

2. Nése marréveshja nga paragrafi 1 i kétij
neni nuk arrihet, dispozitat e nenit 11 t& késaj
Rregulloreje do té shfuqgizohen nga dita e
pranimit t€ Republiké€s s€ Kosovés né
Bashkimin Evropian.

Neni 21

1. Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar,
ose importuesi, nga data e hyrjes né fuqi té

Article 19

Conformity assessment bodies which are
accredited or authorised to carry out
conformity assessment under this regulation
and other acts in force issue confirmations of
conformity referred to in Article 11 of this
Regulation until they get notification in
accordance with this Regulation and relevant
regulations.

Article 20

1. Provisions of Article 11 of this Regulation
shall be repealed as from the day when the
ratified international agreement on conformity
assessment and acceptance of industrial
products with the EU for machinery to which
this Regulation applies.

2. If the agreement under Paragraph 1 of this
Article shall not be concluded, provisions of
Article 11 of this Regulation shall cease to
have effect as from the day of accession of the
Republic of Kosovo to the European Union.

Article 21

1. The manufacturer or his authorised
representative, or importer, from the date of

Clan 19

Tela za ocenjivanje usaglasenosti koja su
akreditovana, odnosno ovlas¢ena  za
ocenjivanje  usaglaSenosti prema ovom
Pravilniku 1 drugim vazecim aktima vrSe
izdavanje Potvrda o usaglasenosti iz ¢lana 11.
ovog Pravilnika do njihovog obavestavanja
skladu sa ovim pravilnikom i posebnim
propisom.

Clan 20

1. Odredbe ¢lana 11. ovog pravilnika prestaju
da vaze od dana kada jezakljucen ratifikovan
medunarodni  Sporazum o  ocenjivanju
usaglasenosti 1 prihvatanju industrijskih
proizvoda sa Evropskom unijom za masine na
koje se primenjuje ovaj Pravilnik.

2. Ako ugovor iz stava 1. ovog ¢lana ne bude
zakljucen, odredbe ¢lana 11. ovog Pravilnika
prestaju da se primenjuju od dana pristupanja
Republike Kosova Evropskoj Uniji.

Clan 21

1. Proizvodac ili njegov zastupnik, odnosno
uvoznik, od dana stupanja na snagu ovog
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késaj rregulloreje mundet t&€ vendos né treg
dhe / ose né pérdorim makinerin€ ose
produktin e projektuar dhe prodhuar,
vlerésimi 1 konformitetit t€ té€ cilave &shté
kryer né pérputhje me kérkesat e késaj
Rregullore.

2. Dokumenti 1 konformitetit 1 1éshuar né€ bazé
té& vlerésimit t€ konformitetit t& kryer sipas
paragrafit 1 t€ kétij neni ose dokumenteve té
tiera q€ e shoqérojné makineriné ose
produktet tjera duhet té ofrojné t& dhénat pér
rregulloret me té cilat makineria apo produkti
1 tillé €shté né konformitet.

Neni 22

Pjesé pérbérése e késaj Rregulloreje jané
Anekset I deri XI.

Neni 23
Dispozitat shfuqizuese

Me hyrjen né fuqi té€ késaj rregullore
shfuqgizohet Udhézimi Administrativ
Nr.2007/16 pér Rregullat Teknike pér
Makinerité dhe Komponentét e Sigurisé.

entry into force of this regulation may place

on the market and/or put into service
machinery or product designed and
constructed and for which conformity

assessment was assessed in accordance with
requirements of this Regulation.

2. The conformity document issued on the
basis of conducted assessment assessed under
Paragraph 1 of this Article or other documents
accompanying machinery or other product
shall state information of regulations with
which such machinery or product is in
conformity.

Article 22

An integral part of this regulation are
Annexes [ to XI.

Article 23
Repealing Provisions

Upon the entry into force of this Regulation,
the Administrative Instruction No. 2007/16 on
Technical Rules on Machinery and Safety
Components shall be Repealed.

Pravilnika moze da stavi na trziSte i/ili
upotrebu masine, odnosno proizvod koji je
projektovan 1 izraden i ¢ija usaglasenost je
ocenjena u skladu sa zahtevima ovog
pravilnika.

2. U ispravi o usaglasenosti koja se izdaje na
osnovu sprovedenog ocenjivanja
usaglasenosti iz stava 1. ovog ¢lana, odnosno
drugoj dokumentaciji koja prati maSinu,
odnosnodruge proizvode navode se podaci o
propisima sa kojima je ta masina, odnosno
proizvod usaglasen.

Clan 22

Sastavni deo ovog Pravilnika su Aneksi I do
XI.

Clan 23
Opozvane odredbe

Danom stupanja na snagu ovog pravilnika
prestaje da vazi Administrativno Uputstvo
Br.2007/16 o Tehnickim Pravilima za MasSine
i Bezbednosne Komponente.
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Neni 24
Hyrja né fuqi

Kjo Rregullore hyn né fuqi ditén

€

nénshkrimit nga Ministrja e Ministrisé sé

Tregtisé dhe Industrisé

Mimoza KUSARI-LILA

Ministre e Ministrisé sé Tregtisé
Industrisé

Prishting, 11.06.2013

dhe

Article 24
Entry into force

This Regulation shall enter into force on the

day it is signed by the Minister of the
Ministry of Trade and Industry

Mimoza KUSARI-LILA

Minister of the Ministry of Trade and
Industry

Prishtina, 11.06.2013

Clan 24

Stupanje na snagu

Ovaj Pravilnik stupa na

potpisivanja od strane

snagu danom
Ministarke

Ministarstva Trgovine i Industrije

Mimoza KUSARI-LILA

Ministarka  Ministarstva
Industrije

PriStina, 11.06.2013

Trgovine i
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Shtojca 1.
Kérkesat themelore té shéndetit dhe sigurisé qé lidhen me projektimin dhe prodhimin e makinerive
PARIMET E PERGJITHSHME

1. Prodhuesi i makinerive duhet té sigurojé q€ €shté béré vlerésimi i rrezikut né ményré qé té pércaktohen kérkesat themelore té
shéndetit dhe siguris€é qé zbatohen pér makinerité. Pastaj makinerit€¢ duhet t€ projektohen dhe prodhohen duke marré parasysh
rezultatet e vlerésimit té rrezikut.

Me procesin pérséritjes s€ vlerésimit té rrezikut dhe reduktimin e rrezikut t€ pércaktuar né paragrafin 1 té késaj Pike, prodhuesi duhet
te:

1) pércaktojé kufijté e makinerive, duke pérfshiré pérdorimin e destinuar dhe ¢do keqpérdorim arsyeshém té parashikuar;

2) identifikojé rreziget g€ mund t€ shkaktohen nga makinerité dhe situatat e rrezikshme té ndérlidhura;

3) vlerésojé rreziget, duke marré parasysh nivelin e 1éndimit t&€ mundshém apo t€ démtimit t€ shéndetit dhe probabilitetin e ndodhjes
sé tij;

4) vlerésojé rreziget, me qéllim g€ té pércaktohet nése éshté 1 nevojshém zvogélimi 1 rrezikut, n€ pérputhje me objektivat e késaj
Rregulloreje;

5) té eliminojé rrezikshmériné ose t€ reduktojé rreziget q€ lidhen me kété rrezikshméri duke zbatuar masat mbrojtése, sipas
pérparésisé€ s€ pércaktuar né pikén 1.1.2 (b) té késaj Shtojce.

2. Detyrimet e pércaktuara nga kérkesat themelore té shéndetit dhe sigurisé duhet té zbatohen vetém kur ekziston rrezikshméria qé
korrespondon me makinerité né fjal€, kur ajo €éshté pérdorur sipas kushteve t€ parapara nga prodhuesi, né€ rastet e parashikuara té
keqpérdorimit. N& ¢do rast, parimet e integrimit t€ siguris€ t€ referuara né pikén 1.1.2 t& késaj Shtojce, obligimet lidhur me shénjimin
e makinerive dhe udhézimet e pérmendura né pikat 1.7.3 dhe 1.7.4 duhet té zbatohen.

3. Kérkesat themelore t€ shéndetit dhe sigurisé t€ pércaktuara né kété Shtojc€ duhet t& trajtohen si té detyrueshme. Megjithaté, duke
marré€ parasysh nivelin e zhvillimit t€ teknikés, mund t€ mos jeté e mundur qé t€ pérmbushen objektivat e pércaktuara nga kjo Shtojcé.
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N¢ kété rast, makinerité duhet q¢ né masén maksimale t€ mundshme, t€ projektohen dhe prodhohen me géllim qé€ t'u afrohen kétyre
objektivave.

4. Kjo Shtojcé &shté e ndaré n€ disa pjesé. Pjesa e paré pérfshiné fushén e pérgjithshme dhe éshté e zbatueshme pér t€ gjitha llojet e
makinerive. Pjesét e tjera u referohen llojeve té caktuara té rrezigeve mé specifike. Kur makinerité projektohen duhet t€ merren
parasysh kérkesat e pjesé€s s€ pérgjithshme ose t€ njé€ apo me shumé pjeséve té tjera, n€ varési té rezultateve t€ vlerésimit té rrezikut t&
vlerésuara né pérputhje me Pikén 1 té kétyre parimeve té pérgjithshme.

1. KERKESAT THEMELORE TE SHENDETIT DHE SIGURISE
1.1 Shénime té pérgjithshme
1.1.1 Pérkufizime

Pér géllim t€ késaj Shtojce, pérkufizimet e méposhtme nénkuptojné:

a) "rrezik' nénkupton njé burim potencial t€ 1éndimit apo t€ démtimit t& shéndetit;

b) " zona e rrezikut "' nénkupton ¢do zoné brenda dhe/ose rreth makinerive né t€ cilén personi €shté subjekt i njé rreziku pér shéndetin
ose siguring e tij;

c) "person i ekspozuar' nénkupton ¢do person térésisht ose pjesérisht n€ zoné rreziku;

d) "operator" nénkupton personin ose personat g€ i instalojné, operojné, rregullojné, lidhin, mirémbajné, pastrojné, riparojné ose
1évizin makinerité;

e) "rrezkishméri" nénkupton njé kombinim té probabilitetit dhe shkallés sé€ njé [éndimi apo démtimi t€ shéndetit € mund té lind€ né
njé situaté t& rrezikshme;

f) "mbrojtése" nénkupton njé pjes€ e makinerive t€ pérdorur n€ ményré specifike pér t€ siguruar mbrojtje me ané t€ njé barrieré
fizike;

g) "pajisje mbrojtése" nénkupton njé€ pajisje (pérve¢ mbrojtéses), e cila e redukton rrezikun, qoft€ veté ose né bashképunim me
mbrojtésen;

h) "pérdorim i dedikuar" nénkupton pérdorimin e makinerive né€ pérputhje me informacionin e dhéné n€ udhézimet pér pérdorim;

33



1) "pérdorim i gabuar i parashikueshém" nénkupton pérdorimin e makinerive né njé ményré pér cka nuk jané t€ dedikuara me
udhézimet pér pérdorim, por g€ mund té rezultojé nga sjellja e parashikueshme njerézore.

1.1.2 Parimet e Sigurisé

a) Makinerité duhet t€ projektohen dhe prodhohen né ményré qé t€ jené té gatéshme pér funksionin e tyre dhe q€ t€ mund té operohen,
rregullohen dhe mirémbahen pa i véné né rrezik personat kur i ndérmarrin kéto veprime sipas kushteve té parapara, por edhe duke
marr€ parasysh ¢do keqpérdorim arsyeshém té parashikuar té tyre.

Qéllimi 1 masave t€ marra duhet t€ jeté pér t€ eliminuar ¢do rrezik pér jetégjatésiné e parashikuar t€ makinerive, pérfshir¢ fazat e
transportit, montimit, gmontimit, paafté€simit dhe hegjes.

b) N& pérzgjedhjen e metodave mé t€ pérshtatshme, prodhuesi duhet t& zbatojé kéto parime, né vecanti:
- t€ eliminojé ose reduktojé rreziget deri né até masé sa té jet€ e mundur né fazén e projektimit dhe prodhimit t€ makinerive;

- t& ndérmerr masat e nevojshme mbrojtése lidhur me rreziget ¢ nuk mund t€ eliminohen;

- t'1 informojé pérdoruesit pér rreziget e mbetura pér shkak t€ ndonjé mangésie t€ masave t€ miratuara mbrojtése, t€ tregoj€ nése &shté
i nevojshém ndonjé trajnim i vecanté dhe t€ pércaktojé ndonjé nevojé pér té siguruar pajisje mbrojtése personale.

v) Kur projekton dhe prodhon makinerité si dhe kur harton udhézimet, prodhuesi duhet té parashikojé€ jo vetém pérdorimin e destinuar
té makinerive, por edhe ndonj€ keqpérdorim té arsyeshme té parashikuar t€ tyre.

Makinerité duhet t€ jené€ t& projektuara dhe prodhuara né ményré té atillé q€ t&€ parandalojné€ pérdorimin jo té rregullt nése pérdorimi 1
tillé do t& sjellé rrezik. Kur éshté e pérshtatshme, udhézimet duhet té té€rheqin vémendjen e pérdoruesit pér ményrat - né té cilat

makinerité nuk duhet té pérdoren e té cilat pérvoja ka treguar se mund t€ ndodhin.

g) Makinerité duhen té€ projektohen dhe prodhohen duke marré parasysh kufizimet subjekt i t&€ cilave €shté operatori si rezultat i
pérdorimit t€ nevojshém ose t€ parashikuar t€ pajisjeve personale mbrojtése.

d) Makinerité duhet t€ dorézohen me té gjitha pajisjet e vecanta dhe pajisjet e domosdoshme pér t€ mund€suar qé ato té rregullohen,
mirémbahen dhe té pérdoren né ményré t& sigurte.
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1.1.3 Materialet dhe produktet

Materialet e pérdorura pér prodhimin e makinerive ose produktet e zbatuara ose krijuara gjaté pérdorimit t€ tyre nuk duhet ta
rrezikojné€ sigurin€ ose shéndetin e personave. N€ vecanti, kur pérdoren 1éngjet, makinerité duhen té jené té projektuara dhe prodhuara
pér t€ parandaluar rreziqget pér shkak t&€ mbushjes, pérdorimit, riparimit ose shkarkimit.

1.1.4 Ndricimi

Kur mungesa e ndri¢cimit mund té€ shkaktojé rrezik pavarésisht ndrigimit t€ intensitetit normal t€ ambientit at€heré makinerit€ duhet té
prodhohen me ndrigim té€ integruar t&€ pérshtatshém pér operacionet e destinuara.

Makinerité duhet t€ projektohen dhe prodhohen né ményré qé t€ mos keté asnjé zoné té hijezuar qé ka t€ ngjaré té shkaktojé
shqgetésim, t& mos keté shkélqim irritues dhe t€ mos keté efekte té€ rrezikshme stroboskopike né pjesét 1évizése pér shkak t& ndrigimit.
Pjesét e brendshme kérkojné inspektim dhe akordim té shpeshté dhe zonat e mirémbajtjes duhet po ashtu t€ jené té pajisur me ndri¢im
té duhur.

1.1.5 Projektimi i makinerive pér té lehtésuar manovrimin me to

Makinerité apo secila pjes€ pérbérése e tyre, duhet:

- t& jené té pérshtatshme pér tu manovruar dhe transportuar né ményré té sigurte,

- t€ jené t€ paketuara apo t€ dizajnuara né ményré qé t€ mund té ruhen né ményré t& sigurte dhe pa u démtuar (pér shembull stabilitet
adekuat, mbéshtetés té vecanté etj.)

Gjaté transportimit t€ makinerive dhe/ose pjeséve pérbérése té tyre, nuk duhet t€ keté mundési t€ 1€vizjeve t€ papritura ose té rrezigeve
pér shkak té jo stabilitetit pér aq kohé sa me makinerité dhe /ose pjesét e pérbérése té tyre manovrohet né pérputhje me udhézimet.

Kur pesha, madhésia ose forma e makinerive ose pjeséve t€ ndryshme pérbérése té tyre e pengon 1€vizjen e tyre me doré, makinerité
ose ¢do pjesé pérbérése duhet:

- ose t€ jené té pajisura me pjesé pérbérése pér pajisjet bartése, ose
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- t& jené t€ dizajnuara né ményré qé t€ mund té pajisen me pjesé té tilla, ose
- t€ jené t€ formésuar n€ ményré t€ atillé q€ pajisjet standarde bartése t€ mund t€ ngjiten lehté.

Kur makinerité€ ose nj€ nga pjesét pérbérése té tyre duhet t€ barten me doré, ato duhet:

- ose t€ jené lehtésisht t€ 1€vizshme, ose
- t€ jené t€ pajisura me pajisje pér bartje dhe lévizje t€ sigurte.

Pér manovrimin me mjetet dhe/ose pjesét a makinerive té cilat edhe pérkund€r peshés sé lehté, mund té jené t€ rrezikshme (forma,
materiali ose t€ ngjashme), atéheré duhet t€ béhen aranzhime t€ veganta.

1.1.6. Ergonomia

Nén kushtet e parapara té pérdorimit t€ makinerive, jokomoditeti, lodhja dhe stresi fizik dhe psikik me té cilét ballataqohet operatori
duhet té reduktohet né masén minimale t€ mundshme, duke marré né konsideraté parimet ergonomike t€ tilla si:

- operatori mund té€ jeté 1 forc€s, dimensioneve, dhe géndrueshméris€ s€ ndryshme fizike;

- operatori t€ keté hapésir€ t€ mjaftueshme pér 1€vizjet e pjeséve t€ trupit té tij,

- shmangien nga norma e punés e pércaktuar nga makina,

- shmangien e monitorimit qé kérkon pérgendrim té gjaté té operatorit,

- pérshtatjen e ndérlidhjes njeri/makineri me karakteristikat e parashikueshme té operatoréve.

1.1.7. Pozita Operative
Pozita operative duhet t€ projektohet dhe ndértohet né ményré té atillé q€ t&€ shmanget ndonjé rrezik pér shkak té gazrave t€ liruara dhe
/ ose mungesés s¢ oksigjenit. Nése makinerité jané t€ parapara t€ pérdoren n€ mjedis t€ rrezikshém i cili mund té paraqes rrezige pér

shéndetin dhe sigurin€ e operatorit ose nése makinerité veté krijojn€ njé mjedis té rrezikshém, duhet t€ sigurohen mjetet adekuate pér
té siguruar g€ operatori ka kushte t€ mira pune dhe se éshté i mbrojtur kundér ¢farédo rrezigesh t€ parashikueshme.
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Kur éshté e nevojshme, pozicioni operativ duhet té€ jeté i pajisur me njé kabiné adekuate, t&€ ndértuar dhe / ose té€ pajisur pér té
pérmbushur kérkesat e specifikuara né Paragrafin 1 dhe 2 t€ kétij Neni. Dalja duhet t€ mund€soj€ largimin e shpejté. Pér mé tepér, kur
&shté e zbatueshme, duhet té sigurohet njé dalje emergjente né njé drejtim qé €shté i ndryshém nga dalja e zakonshme.

1.1.8. Uléset

Kur &éshté e pérshtatshme dhe kur kushtet e punés e lejojné, stacionet e punés té cilat e pérbéjné njé pjesé integruese té makinerive
duhet t€ jené t€ dizajnuara pér instalimin e uléseve.

Nése €shté e paraparé q€ operatori t€ ulet gjat€ punés dhe kur pozita operative €shté pjesé integruese e makinerive, s¢ bashku me
makinerité duhet t€ sigurohet edhe ulésja.

Ulésja e operatorit duhet t'ia mund€soj€ atij qé t€ mbajé njé pozicion t€ gé€ndrueshém. Pér mé tepér, ul€sja dhe distanca e saj nga
pajisjet e kontrollit duhet t€ jet€ né gjendje t€ pérshtatet nga operatori. Nése makinerité jané subjekt 1 vibracioneve, ulésja duhet t&
projektohet dhe ndértohet né ményré té atillé qé t€ zvogélojé vibracionet e transmetuara te operatori né nivelin sa mé t&€ ulét té
arsyeshém gé té jeté e mundur.

Mbajtéset e uléses duhet ti pérballojné té€ gjitha ngarkesat né té cilén ato mund té gjenden. Kur nuk ka dysheme nén kémbét e
operatorit, at€heré duhet té sigurohen mbéshtetéset e kémbéve t€ mbuluara me njé material rezistent ndaj rréshqitjes.

1.2 Sistemet e kontrollit
1.2.1 Siguria dhe besueshméria e sistemeve té kontrollit

Sistemet e kontrollit duhet té jené té projektuara dhe ndértuara né ményré t€ atillé q€ t€ mund té parandalojné situatat e rrezikshme qé
té dalin jashté. Mbi t€ gjitha, ato duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé€ gé:

- ato t€ mund t'ju pérballojné ngarkesave té destinuara operative dhe té€ ndikimeve té jashtme;

- defekti n€ harduer ose softuer té sistemit t&€ kontrollit t€ mos shkaktoj situata té rrezikshme;

- gabimet né€ logjikén e sistemit t& kontrollit t€ mos shkaktojné situata t& rrezikshme;

- g€ gabimi i arsyeshém dhe 1 parashikuar njerézor gjaté operimit t€ mos shkaktojé€ situata té rrezikshme.

Vémendje e vecanté duhet t'ju kushtohet pikave té méposhtmeve:
- makinerit€ nuk duhet t€ startojn€ papritmas;
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- parametrat e makinerive nuk duhet t€ ndryshojné né ményré t€ pakontrolluar, kur ndryshimi 1 tillé mund té shkaktojé situata té
rrezikshme;

- makinerité nuk duhet t€ parandalohen nga fikja nése komanda e fikjes tashmé €shté dhéné;

- asnjé€ pjesé 1€vizé€se e makinerive apo copé e mbajtur nga makinerit€ nuk duhet té bjeré ose t& nxirret;

- fikja automatike ose manuale i1 pjeséve l1évizése, cilat do qé€ té jené ato duhet t€ jeté 1 papenguar;

- pajisjet mbrojtése duhet t&€ mbeten plotésisht efektive apo t€ japin komandé té fikjes;

- pjesét e ndérlidhura me siguriné e sistemit té kontrollit duhet t& zbatohet né njé ményré koherente né térésin€ e makinerive komplete
dhe / ose makinerive pjesé€risht t&€ kompletuara.

Pér kontroll jo-kabllor, fikja automatike duhet t€ aktivizohet kur nuk jané pranuar sinjalet e duhura t€ kontrollit, duke pérfshiré edhe
humbjen e komunikimit.

1.2.2 Pajisjet e kontrollit
Pajisjet e kontrollit duhet té jené:

- qarté t€¢ dukshme dhe t€ identifikueshme, duke pérdorur piktograme adekuate sipas nevojés;

- t€ pozicionuara n€¢ ményré té atill€ qé do té operohen né ményré t& sigurte pa hezitim ose pa humbje t€ kohés dhe pa dykuptimési,

- t& projektuara n€ ményré té atillé qé€ 1€vizja e pajisjes s€ kontrollit t& jeté né pérputhje me efektin e saj;

- t€ vendosura jashté zonave t€ rrezikut, pérvec kur €shté e nevojshme pér pajisjet e caktuara té kontrollit té atilla si ndérprerési 1 fikjes
emergjente ose “teach pendant” (pajisje pér kontroll né distance);

- t€ pozicionuara n€ ményré té atillé qé operimi 1 tyre t€ mos mund t&é shkaktojé rrezik shtes¢;

- té projektuara ose t€ mbrojtura né ményré té atillé qé efekti i déshiruar, ku éshté 1 pérfshiré rreziku, t€- mund té arrihet vetém me
aktivizim t€ qéllimshém,;

- t€ béra né ményré té€ atillé sa pér t€ pérballuar forcat e parashikueshme; vémendje e vecanté duhet t'ju kushtohet pajisjeve
pérgjegjése pér fikje emergjente t€ nénshtruara ndaj forcave té konsiderueshme.

Kur pajisja e kontrollit éshté projektuar dhe ndértuar pér té kryer disa veprime t€ ndryshme, veprimi qé duhet t€ kryhet duhet té
paraqitet né ményré t&€ qarté dhe t€ jeté subjekt 1 konfirmimit, kur €shté e nevojshme. Pajisjet e kontrollit duhet t€ organizohen ashtu
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qé, faqosja, udhétimi dhe rezistenca e tyre ndaj operacioneve té jené né pérputhje me veprimin qé do t& kryhet, duke marré parasysh
parimet ergonomike.

Pér operim t€ sigurt makinerité duhet t€ jené t€ pajisura me treguesit (metra, pajisjet e alarmit dhe t€ ngjashme) ashtu si¢ kérkohet.
Operatori duhet té jeté né gjendje pér ti lexuar ato nga pozita e kontrollit.

Nga ¢do pozicion 1 kontrollit, operatori duhet t€ jeté n€ gjendje t&€ sigurohet se askush nuk &shté né€ zonat e rrezikut, ose q¢ sistemi i
kontrollit duhet té jeté i projektuar dhe ndértuar né ményré té atillé qé té jeté i parandaluar startimi, derisa dikush &shté n€ zonén e
rrezikut. Nése operatori nuk mund t€ sigurohet ose nése asnjéra prej kétyre mundésive t€ pérmendura né€ paragrafin 5 té késaj pike nuk
jané té€ zbatueshme, para se té startojé makineria, at€heré duhet té 1éshohet njé sinjal vizual dhe/ose akustik i1 paralajmérimit. Personat
e ekspozuar duhet t€ kené€ koh€ pér ta 1€shuar zonén e rrezikut ose pér té€ parandaluar startimin e makineris¢.

Nése €shté e nevojshme, duhet té sigurohen mjetet pér t€ siguruar se makina mund t€ kontrollohet vet€ém nga pozitat e kontrollit e
vendosur né njé ose mé shumé zona apo vende t€ paracaktuara. Ku ka mé shumé se njé€ pozicion té kontrollit, sistemi i kontrollit duhet
té jet€ 1 dizajnuar né€ ményré t€ atill€ qé pérdorimi 1 njérit prej tyre pérjashton pérdorimin e té tjeréve, pérveg kontrolleve té fikjes dhe
fikjes emergjente.

Kur makineria ka dy ose mé shumé pozicione operuese, ¢cdo pozicion duhet t€ pajiset me t€ gjitha pajisjet e kérkuara t€ kontrollit pa
penguar operatorét ose pa e véné njéri-tjetrin né njé situaté té rrezikshme.

1.2.3 Startimi
Duhet t€ jeté e mundur q€ makineria t€ startohet vetém me 1€vizje t€ géllimshme té pajisjes sé kontrollit t& parashikuar pér kété qéllim.

E njéjta kérkesé vlen:

- kur startohet makineria pas ndonjé fikje, pér ¢farédo shkaku,

- kur ndikojné né ndonjé ndryshim t€ réndésishém né kushtet operative (pér shembull, né nivelin e shpejtésis€, t€ presionit dhe té
ngjashme).

Megjithaté, ristartimi 1 makinerive ose ndryshimi i kushteve operative mund t€ kryhet edhe me 1€vizjen e gé€llimshme té ndonjé
pajisje tjetér n€ pajisjen e kontrollit pérpos asaj t€ parashikuar pér kété qéllim, me kusht qé kjo t€ mos shkaktojé€ situaté té€ rrezikshme.
Pér funksionimin e makinerive né ményré automatike, startimi i makinerive, ristartimi pas fikjes, ose ndryshimi i kushteve operative
mund t€ jet€ i mundur pa ndérhyrje, me kusht g€ kjo t€ mos shkaktojé situaté té€ rrezikshme. Kur makinerité i kané nga disa pajisje té
kontrollit t& startimit dhe kur pér kété arsye operatorét mund t€ véné njéri-tjetrin né rrezik, atéhere duhet té vendosen pajisjet shtesé
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pér té rregulluar kéto rrezige. Nése siguria kérkon qé startimi dhe/ose fikja duhet té€ kryhen né njé sekuencé specifike, atéheré duhet t&
keté pajisje té cilat sigurojné se kéto operacione jané kryer me radhitje té sakté.

1.2.4. Fikja
1.2.4.1. Fikja normale (e zakonshme)

Makinerité duhet té jeté t€ pajisura me njé pajisje kontrolli ku makinerité¢ mund té sillen deri te fikja e ploté né ményré té sigurte. Cdo
stacion pune duhet té jet€ i pajisur me njé pajisje té kontrollit pér t€ fikur disa ose t&€ gjitha funksionet e makinerive, né varési té
rrezigeve ekzistuese, né ményré q€ makinerité t€ dorézohen té sigurta.

Pajisja e kontrollit t€ fikjes s€ makinerive duhet t€ keté prioritet mbi pajisjet e kontrollit t€ startimit. Pasi makinerit€ dhe funksionet e
tyre t€ kené ndaluar, atéheré duhet t€ ndérpritet furnizimi i strateréve me energji.

1.2.4.2 Fikja Operacionale

Kur pér arsye operacionale, kérkohet kontrolli i fikjes i cili nuk e ndérprené furnizimin té& startuesit me energji, kushtet e fikjes duhet
té monitorohen dhe t€ mirémbahen.

1.2.4.3 Fikja emergjente

Makinerité€ duhet t€ jené té€ pajisura me njé ose mé shumé pajisje t€ fikjes emergjente pér t€ mund€suar largimin e rrezikut aktual apo
rrezikut g€ mund t€ vjen, pérvec:

- makinerive né té€ cilat pajisja pér fikje emergjente nuk do ta zvogélojé rrezikun, ose pér shkak se nuk do té zvogélojé kohén e fikjes
apo ndalimit, ose pér shkak se nuk do té b&jé t€ mundur t€ ndérmerren masat e vecanta pér t'u marré me rrezikun;
- makinerive portative t€ mbajtura me dore dhe/ose makinerive t€ udhézuara me dore.

NE¢ rast t&€ emergjencave, pajisja pér fikje duhet qé:

- ti keté pajisjet e kontrollit qarté t€ identifikueshme, qarté t€ dukshme dhe shpejt té arritshme,
- ta ndaloj€ procesin e rrezikshém sa mé shpejt qé t€ jet€ e mundur, pa krijuar rrezige shtesg,
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- ku éshté e nevojshme, té shtypé ose t€ lejojé€ shtypjen prej 1évizjeve té caktuara mbrojtése.

Kur operacioni aktiv i pajisjes pér fikje emergjente ka pushuar s€ pércjelluri komandén e fikjes, kjo komand€ duhet t€ mbéshtetet nga
pérfshirja e pajisjes pér fikje emergjente deri n€ castin kur ajo pérfshirje parandalohet. Nuk duhet t€ jet€ e mundur g€ pajisja t&
pérfshihet pa e shtypur komandén e fikjes. Shképutja e pajisjes duhet té jeté e mundur vetém nga njé operacion i caktuar, shképutja e
pajisjes nuk duhet ta ristartojé makinerin€, por vetém ta lejojé ristartimin. Funksioni i fikjes emergjente duhet t& jet€ n€ dispozicion
dhe operues né ¢do kohé, pavarésisht nga ményra e operimit. Pajisjet e fikjes emergjente duhet té jeté njé mbéshtetje e masave té tjera
mbrojtése dhe jo njé zévendésues pér to.

1.2.4.4 Montimi i makinerive

N¢ rastin e makinerive ose pjes€éve t€ makinerive t€ projektuara pér t€ punuar s€ bashku, makinerité duhet t€ projektohen dhe
ndértohen né ményré t€ atillé qé kontrollet e fikjes, duke pérfshiré pajisjet e fikjes emergjente, mund ti fikin apo ndalojné jo vetém
makinerité por edhe t€ gjitha pajisjet e lidhura, nése operacioni i vazhdueshém 1 tyre mund té jeté i rrezikshém.

1.2.5 Pérzgjedhja e kontrollit apo ményrave té operimit

Meényra e pérzgjedhur e kontrollit apo e operimit duhet ti parandalojé té gjitha kontrollet ose ményrat e tjera té operimit, me pérjashtim
té fikjes emergjente. Nése makinerité jané projektuar dhe ndértuar pér t€ lejuar pérdorimin e tyre né disa ményra t€ kontrollit apo té
operimit g€ kérkojné masa mbrojté€se dhe / ose procedura t& ndryshme té punés (pér shembull né ményré qé t€ pérshtaten, té€ ruhen,
inspektohen dhe t&€ ngjashme) duhet t€ jené t€ pajisura me njé pérzgjedhés ményre i cili mund té bllokohet né ¢do pozité. Cdo pozité e
pérzgjedhésit duhet t€ jené gartésisht e identifikueshme dhe duhet té korrespondojé€ me njé ményré t€ vetme té kontrollit apo operimit.

Pérzgjedhési 1 pérmendur né paragrafin 2 t€ kétij neni mund té zévendésohet nga njé metodé tjetér e pérzgjedhés e cila e kufizon
pérdorimin e funksioneve té caktuara t&€ makinerive pér kategori té caktuara té operatorit (pér shembull kodet e qasshme pér funksione
té caktuara té kontrollit numerik etj.)

Nése, pér operacione té caktuara, makinerit€ duhet té jené€ né gjendje t€ operojné me roje t&€ zhvendosur dhe/ose duhet t€ higen pajisjet
mbrojtése, pérzgjedhési i kontrollit apo ményra operative duhet qé né té nj&jtén kohé:

- t€ deaktivizoj€ t€ gjitha kontrollet tjera apo ményrat e operimit;

- té lejoj€ funksionimin e Iévizjeve té rrezikshme vetém nga pajisjet e kontrollit qé kérkojné veprim t€ qéndrueshém;
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- t€ lejojé funksionimin e 1€vizjeve té rrezikshme vetém né kushtet e reduktuara té rrezikut duke parandaluar rreziget nga funksionet e
lidhura,
- t& parandalojé ¢do veprim t€ lé€vizjeve té rrezikshme nga veprime té qéllimshme apo aksidentale né senzorét e makinés .

Nése katér kushtet e specifikuara né paragrafin 4 t€ késaj pike nuk mund té plotésohen né té€ njéjtén kohé, pérzgjedhési i kontrollit apo
ményra operative duhet t€ aktivizojn€ masa té tjera mbrojtése té€ projektuara dhe ndértuara pér té siguruar njé zoné té sigurt té
ndérhyrjes.
Pérvec késaj, operatori duhet té jeté né gjendje t€ kontrollojé funksionimin e pjes€éve né té cilat ai €sht€ duke punuar nga pika e
pérshtatjes.

1.2.6 Déshtimi (avaria/e) i furnizimit me energji elektrike

Déshtimi, rivendosja pas njé ndérprerje apo luhatja n€ ¢farédo lloji t& furnizimit t€ makinerive me energji elektrike nuk duhet té cojé
né situata t€ rrezikshme. Vémendje e veganté duhet t’u kushtohet pikave t€ méposhtme:

- makinerit€ nuk duhet t€ startojné papritmas;

- parametrat ¢ makinerive nuk duhet t€ ndryshojné né ményré t€ pakontrolluar, kur ndryshimi i tillé mund té shkaktoj situata té
rrezikshme;

- makinerité nuk duhet t€ parandalohen nga fikja nése tashmé éshté dhéné komanda e fikjes;

- asnjé€ pjesé 1€viz€se e makinerive apo pjesé€ (element) mbajtur nga makinerit€ nuk duhet t€ bjeré ose t& nxirret prej saj;

- fikja automatike ose manuale i1 pjeséve 1€évizése, cka do qé€ t€ jené ato duhet té jeté e papenguar;

- pajisjet mbrojtése duhet t&€ mbeten plotésisht efektive apo t€ japin komandé té fikjes;

1.3 Mbrojtja nga rreziget mekanike
1.3.1 Rreziku i humbjes sé stabilitetit

Makinerité, komponentét dhe pajisjet e tyre lidhése duhet té€ jené mjaft stabile pér t€ shmangur rrotullimin, rénien ose l€vizjet e
pakontrolluara gjaté, transportimit, montimit, gmontimin dhe ¢do veprimi tjetér q€ pérfshin makinerit€. Nése forma e veté makinerive
ose instalimi i paraparé nuk siguron stabilitet t&€ mjaftueshém, at€heré mjetet e pérshtatshme pér fiksim duhet t€ pérfshihen dhe t&
specifikohen edhe né€ udhézime.
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1.3.2 Rreziku i shképutjes gjaté operimit(punés)

Pjesét e ndryshme t€ makinerive dhe lidhjet e tyre duhet té jeté né€ gjendje té pérballojné ngarkesat t€ cilave iu nénshtrohen kur
pérdoren. Qéndrueshméria e materialeve té€ pérdorura duhet té jeté e pérshtatshme pér mjedisin e punés s€ parashikuar nga prodhuesi
ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar, n€ veganti pér sa 1 pérket fenomenit t€ lodhjes, vjetérsimit, korrozionit dhe té konsumimit.

Udhézimet duhet t€ specifikojné llojin dhe shpeshtésiné e inspektimeve si dhe mirémbajtjen e nevojshme pér arsye sigurie. Kur €shté e
pérshtatshme ato duhet té tregojné pjesét g€ jan€ subjekt i mveshjes dhe kriteret pér z€vendésim. Kur pavarésisht masave t€ marra
rreziku 1 képutjes apo shpérbérjes (pér shembull, né rastin e bluesve) mbetet, atéheré pjesét né fjalé duhet t€ jené té montuara,
pozicionuara dhe / ose ruajtura né ményré té atillé qé ¢do fragment do té€ pérmbahet, duke parandaluar situatat e rrezikshme.

Tubacionet e ngurta dhe ato fleksibile té cilat mbajné 1éngje (fluide) , vecanérisht ato nén presion t€ lart€, duhet t€ jené€ né€ gjendje t&
pérballojné sfotrsimeve e parapara té brendshme dhe té jashtme dhe duhet té€ jené t€ bashkangjitura dhe / ose t€ vendosura né ményré
té géndrueshme qé t& sigurojné se nuk ka asnjé rrezik nga képutja. Kur materiali pér pérpunim &éshté futur automatikisht né mjet, pér
té shmangur rreziget ndaj personave atéheré duhet t€ plotésohen kushtet e méposhtme (pér shembull képutja e mjetit):

- kur pjesa e materialit punues vjen né kontakt me mjetin, mjeti duhet té keté arritur gjendjen e vet normale t€ punés sé tij;

- kur mjeti starton dhe / ose fiket (qéllimisht ose aksidentalisht), 1€vizja e pjesés dhe 1€vizja e mjetit duhet t& koordinohen.

1.3.3 Rreziget e shkaktuara nga rénia ose hedhja e objekteve

Duhet t€ merren masa pér té€ parandaluar rreziget e shkaktuara nga rénia ose hedhja e objekteve.

1.3.4 Rreziget e shkaktuara nga sipérfaqet, tehet ose kéndet

Pérderisa géllimi i tyre lejon, pjesét e arritshme t€ makinerive nuk duhet t€ kené tehe t€ mprehta, kénde t€ mprehta dhe sipérfage té
rrafshéta q& mund té shkaktojné 1€ndim.

1.3.5 Rreziqet qé lidhen me makinerité e té kombinuara
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Kur makinerité jané t€ destinuara pér t€ kryer disa operacione t€ ndryshme me heqgjen manuale t€ pjesés midis ¢do operacioni
(makinerité e kombinuara), duhet té projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé t€ mundésojné ¢do element g€ té pérdoret
vegmas, pa lejuar elementet e tjera t€ pérb&jné rrezik pér personat e ekspozuar.

Pér géllimin e pércaktuar né Paragrafin 1 t€ késaj pike, elementetet qé nuk jan€ t€ mbrojtura duhet t€ mund té€ vihen né 1€vizje ose té
ndalohen né ményré individuale (veg e veg).

1.3.6 Rreziqet qé lidhen me ndryshime né kushtet e operimit

Kur makinerité kryejné operacione nén kushte t€ ndryshme té pérdorimit, duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé
pérzgjedhja dhe pérshtatja e kétyre kushteve t€ mund t€ kryhet né ményré t€ sigurte dhe t€ besueshme.

1.3.7 Rreziget qé lidhen me pjesét e lévizshme

Pjesét e 1évizshme t€ makinerive duhen t€ jené t€ projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé qé t€ parandalojné rreziget té cilat né
rast kontakti mund té ¢cojné né aksidente ose kur kanoset rreziku duhet qé t€ jené t€ pajisura me mburoja apo pajisje mbrojtése.

Dubhet t€ ndérmerren t& gjitha masat e nevojshém pér té parandaluar bllokimin aksidental té pjeséve té 1évizshme té pérfshira né puné.
NE¢ rastet kur, pavarésisht nga masat e marra, mund té ndodhé€ bllokimi, at€heré duhet t&€ sigurohen pajisjet dhe mjetet e nevojshme
specifike mbrojtése pér t&€ mundésuar pajisjeve t€ zhbllokohen né ményré té sigurte. Me udhézime dhe kur €shté e mundur me njé
shenjé né makineri duhet té identifikoj€ pajisjet e veganta mbrojtése nga Paragrafi 2 i késaj pike dhe ményrén se si duhet t&€ pérdoren
ato.

1.3.8 Zgjedhja e mbrojtjes kundér rrezigeve qé vijné nga pjesét e lévizshme

Mbrojtésit ose pajisjet mbrojtése t€ dizajnuara pér t€ mbrojtur kundér rrezigeve qé vijné€ nga pjesé€ e lévizshme duhet té zgjidhen né
bazé té llojit té rrezikut. Udhézimet e méposhtme duhet té€ pérdoren si ndihmé pér ta béré zgjedhjen:
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1.3.8.1 Pjesét e lévizshme té transmisionit
Mbrojtésit e projektuar pér t&€ mbrojtur personat kundér rrezigeve té krijuara nga pjesét e lévizshme té transmisionit duhet t€ jené:

- Ose mbrojtésit fiks si¢ referohet né pikén 1.4.2.1, ose
- Mbrojtésit pérmbyll€s té 1évizshém si¢ referohet né pikén 1.4.2.2.

Mbrojtésit pérmbyllés t€ 1€vizshém duhet t& pérdoren kur €shté parashikuar qasja e shpeshté.
1.3.8.2 Pjesét e lévizshme té pérfshira né proces

Mbrojtésit ose pajisjet mbrojtése t€ dizajnuara pér t&€ mbrojtur personat kundér rrezigeve t€ krijuara nga pjesét e 1évizshme té pérfshira
né€ proces duhet té jené:

- ose mbrojtésit fiks si¢ referohet né€ pikén 1.4.2.1, ose

- mbrojtésit pérmbyllés t€ 1€vizshém si¢ referohet n€ pikén 1.4.2.2, ose
- pajisjet mbrojtése si¢ referohet né€ pikén 1.4.3, ose

- kombinim i t€ gjitha zgjidhjeve t€ pérmendura mé lart.

Megjithaté, kur disa pjesé t€ 1€vizshme té pérfshira drejtpérdrejt n€ proces nuk mund t& béhen krejtésisht t& paarritshme gjaté operimit
pér shkak té operacioneve qé kérkojné ndérhyrjen e operatorit, pjesét e tilla duhet té jené t& pajisura me:

- Mbrojtésit fiks ose mbrojtésit pérmbyllés t€ 1évizshém g€ e pengojné gasjen né ato seksione t€ pjeséve q€ nuk pérdoren né€ puné, dhe
- Mbrojtésit e rregullueshém si¢ referohen né pikén 1.4.2.3 gé e kufizojné gasjen né€ ato seksione té pjeséve té lévizshme ku qasja éshté
e nevojshme.

1.3.9 Rreziqget e lévizjeve té pakontrolluara

Kur njé pjes€ e makinerive €shté ndalur, cdo domethénie larg nga pozicioni i ndalimit, pér ¢farédo arsye tjetér pérve¢ veprimit né
pajisjet e kontrollit, duhet té parandalohet ose duhet té jeté e till€ qé nuk paraget njé rrezik.
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1.4 Karakteristikat qé kérkohen pér mbrojtése dhe pajisje mbrojtése
1.4.1 Kérkesat e pérgjithshme

Mbrojtésit dhe pajisjet mbrojtése duhet té:

- t€ jené t€ ndértimit t& forté;

- t& jené fiksuar né ményré té sigurt;

- t€ mos sjellin ndonjé rrezik shtesé;

- t& mos jeté e lehté t&€ mbi kalohen ose t&€ béhen jo-operacional;

- t€ jené t€ vendosur né nj€ distancé t€ duhur nga zona e rrezikut;

- t& shkaktojné pengesa minimale né€ dukshmériné e procesit t€ prodhimit;

- t€ mundésojné qé€ punét themelore dhe instalimet q¢é duhet t€ kryhen né dhe / ose z€vendésimin e mjeteve dhe pér géllime té
mirémbajtjes duke kufizuar qasjen vet€ém né€ zonén ku duhet t€ béhet puna, nése Eshté e mundur pa pasur nevojé t€ higet mbrojtési apo
pér té caktivizuar pajisjet mbrojtése.

Pérveg kérkesave t€ referuara né Paragrafin 1 t€ késaj pike, mbrojtésit duhet, ku €shté e mundur, t€ jené té mbrojtur nga nxjerrja ose
rénia e materialeve apo objekteve dhe kundér emisioneve té€ gjeneruara nga makinerité.

1.4.2 Kérkesat e vecanta pér mbrojtés

1.4.2.1 Mbrojtésit fiks

Mbrojtésit fiks duhet té jené té fiksuar né sistemet q¢ mund t€ hapen apo t€ higet vetém me mjete. Sistemet e fiksimit t& tyre duhet té
mbeten t€ bashkéngjitura me mbrojtés apo pér makinerité kur mbrojtésit jané t€ jané hequr.

Kur éshté e mundur, mbrojtésit nuk duhet té jené t& afté pér t&€ géndruar né vend nése nuk jané t€ fiksuar.

1.4.2.2 Mbrojtésit vet mbyllés té [évizshém
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Mbrojtésit vet mbyllés t€ 1€vizshém duhet té:
- t& mbeten té bashkéngjitur me makinerité dhe té€ hapen, aq sa €shté e mundur;
- t€ jené té projektuar dhe ndértuar n€ ményré t€ atillé g€ t€ mund té rregullohen vetém nga njé€ veprim 1 géllimshém.

Mbrojtésit vet mbyllés t€ 1€vizshém duhet t€ shogérohen me njé€ pajisje pérmbyllése qé:

- ¢ parandalon fillimin e funksioneve t€ rrezikshme t€ makinerive derisa té jené t€ mbyllur;
- e jep komandén e ndalimit sa heré nuk jané mé t€ mbyllur.

Aty ku éshté e mundur qe njé operator, pér té arritur zonén e rrezikut pérpara se té jeté larguar rreziku pér shkak té funksioneve té
rrezikshme t€ makinerive, mbrojtésit e 1évizshém duhet g€ pérvec nj€ pajisje vet mbyllése t€ shogérohen edhe me njé pajisje mbyllése

qé:

- e parandalon fillimin e funksioneve té rrezikshme té€ makinerive derisa mbrojtési éshté¢ mbyllur apo kycur;

- ¢ mban mbrojtésin t& mbyllur dhe t€ kygur derisa rreziku i léndimit nga funksionet e rrezikshme t&€ makinerive té keté pushuar.
Mbrojtésit pérmbyll€s t& 1€vizshém duhet t€ projektohen né ményré té atillé q€ mungesa apo déshtimi 1 njé€ prej pérbérésve te tyre té
pengojé fillimin ose t&€ ndalojé funksionet e rrezikshme té makinerive.

1.4.2.3 Mbrojtésit e rregullueshém qé e kufizojné qasjen

Mbrojtésit e rregullueshém qé ekufizojné qasjen né ato zona t€ pjeséve t€ 1€vizshme t€ nevojshme né€ ményré rigoroze pér puné duhet
té jené:

- manualisht ose automatikisht té rregullueshém, varésisht nga 1loji i punés t€ pérfshiré;
- lehté t€ rregullueshém dhe pa pérdorim t€ mjeteve.

1.4.3 Kérkesat e vecanta pér pajisjet mbrojtése
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Pajisjet mbrojtése duhet t€ jené t€ projektuara dhe té pérfshira n€ sistemin e kontrollit né ményré té atill¢ gé:
- pjesét e lévizshme t€ mos mund t€ fillojné 1€vizjen derisa jané brenda kufirit t€ operatorit,
- personat t€ mos mund ti arrijné pjesét e lévizshme derisa ato jané duke 1€vizur, dhe
- mungesa apo déshtimi i njé prej pérbérésve té€ tyre t&€ parandaloje startimin apo fikjen e pjeséve t€ lévizshme. Pajisjet
mbrojtése duhet t€ jené t€ rregullueshem vetém nga njé€ veprim 1 géllimshém.

1.5 Rreziget pér shkak té rrezigeve té tjera

1.5.1 Furnizimi me energji elektrike

Ku makinerité furnizohen me energji elektrike ato duhet t€ projektohen, ndértohen dhe pajisen n€ ményré té atillé g€ t€ gjitha rreziqet
té njé€ natyre elektrike jané t€ parandaluara ose mund té parandalohen.

Duhet té zbatohen detyrimet pér objektivat e sigurisé té€ pércaktuara né rregullore q€ rregullon makinerité elektrike t€ destinuara pér
pérdorim brenda tensionit t€ caktuar.

Kérkesat n€ lidhje me vlerésimin e konformitetit t€ makinerive dhe vendosjen e makinerive né€ treg dhe / ose vénien né shérbim, né
lidhje me rreziget e natyrés elektrike duhet té rregullohen vetém me rregulloren e referuar né paragrafin 2 té késaj pike.

1.5.2 Elektriciteti statik

Makinerité duhet té€ projektohen dhe ndértohen pér té€ parandaluar ose kufizuar ngritjen e ngarkesave elektrostatike potencialisht té
rrezikshme dhe / ose t€ jené t€ pajisura me njé€ sistem té shkarkimit.

1.5.3 Furnizimi me energji pérve¢ asaj elektrike
Ku makinerité furnizohen nga burimi i energjisé pérvec energjisé elektrike (pér shembull ato hidraulike, pneumatike ose ngrohje),
duhet té jené té projektuara, t€ ndértuara dhe t€ pajisura né¢ até ményré q€ t€ shmangin té gjitha rreziget e mundshme qé lidhen me

burime t¢ tilla t€ energjisé.

1.5.4 Gabimet gjaté montimit
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Gabimet e mundshme, kur montohen ose rimontohen pjesét e caktuara q¢ mund té jené€ burim i rrezikut duhet té parandalohen me
projektimin dhe ndértimin e pjeséve té tilla, ose né mungesé t€ késaj, me informacionin e dhéné né veté pjesét apo né mbéshtjellésin e
tyre. Informacion i njéjté€ duhet t& jepet né€ pjesé e 1évizshme dhe / ose mbéshtjellésin e tyre, ku duhet té dihet drejtimi i lévizjes né
ményré qé€ t€ shmanget rreziku.

Kur &shté e pérshtatshme, udhézimet duhet t€ japin mé shumé informacione lidhur me rreziget nga Paragrafi 1 i késaj pike. Kur njé
lidhje e gabuar mund té€ jet€ burim i rrezikut, lidhjet e gabuara duhet t€ b&hen té pamundura me projektim, ose mungesé té késaj,
duhet té ipet informacioni né elementet g€ duhet t€ lidhen dhe, kur &shté e pérshtatshme, né mjetet e lidhjes.

1.5.5 Temperaturat ekstreme

Duhet t€ merren masat pér t€ eliminuar ¢do rrezik t€ 1éndimit qé rrjedhé nga kontakti nga aférsia me pjesét apo materialet e
makinerive né€ temperatura shumé té larta ose t€ uléta. Masat e nevojshme duhet t&€ po ashtu t€ merren pér t€ shmangur ose pér té
mbrojtur kundér rrezikut qé ekziston nga materialet shumé té nxehta ose shumé ftohta.

1.5.6 Zjarri

Makinerité duhet té projektohen dhe ndértohen né€ ményré té tillé qé ti shmangen ¢do rreziku ndaj zjarrit ose mbinxehjes qé vjen nga
veté makinerité ose nga gazrat, 1€ngjet, pluhuri, avujt ose substancat e tjera q¢ prodhohen ose pérdoren nga makinerité.

1.5.7 Shpérthimi

Makinerit€ duhet té projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé g€ ti shmangen ¢do rreziku té shpérthimit té€ paraqitur nga veté
makinerité ose nga gazrat, léngjet, pluhuri, avujt ose substancat e tjera q¢ prodhohen ose pérdoren nga makinerité.

Makinerité€ duhet té pérputhen me dispozitat e rregulloreve specifike, pér aq sa €shté predispozues rreziku 1 shpérthimit pér shkak té
pérdorimit té tyre né atmosfera potencialisht shpérthyese.

1.5.8 Zhurma

Makinerité duhet té€ projektohen dhe ndértohen né ményré t€ atillé q€ rreziget q€ rezultojné nga emetimi i zhurmés ajrore té jené té
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reduktuara n€ nivelin mé té ulét, duke marré parasysh progresin dhe disponueshmériné e mjeteve teknike pér t€ reduktuar zhurmén,
vecganérisht né burim.

Niveli i zhurmés q€ emetohet mund té vlerésohet duke iu referuar té€ dhénave krahasuese t€ emetimit pér makineri t€ ngjashme.

1.5.9 Vibrimet

Makinerité duhet té projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé q€ rreziget q€ rezultojné nga vibrimet e prodhuara nga makinerité té
jené t€ reduktuara né nivelin mé t€ ulét, duke marré parasysh progresin dhe disponueshmériné e mjeteve teknike pér t€ reduktuar
vibrimet, vecanérisht né burim e tij.

Niveli 1 emetimit t€ vibrimeve mund té vlerésohet duke iu referuar t€ dhénave krahasuese t€ emetimit pér makineri t€ ngjashme.

1.5.10 Rrezatimi

Makinerité duhet té jené té projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé qé t€ gjitha emetimet e padéshirueshme té rrezatimit nga
makinerité t€ jené€ t€ eliminuara ose reduktuara né nivele qé t€ mos kené efekte negative mbi personat.

Cdo emetim funksional i rrezatimit jonizues duhet té kufizohet né nivelin mé t€ ulét q€ €shté e mjaftueshme pér funksionimin e duhur

té€ makinerive gjaté operacionit, vendosjes dhe pastrimit. Aty ku ekziston rreziku , duhet t€ merren masat e nevojshme mbrojtése.

(Cdo emetim 1 rrezatimit funksional jo-jonizues gjaté operacionit, vendosjes dhe pastrimit duhet t€ jeté 1 kufizuar né nivele qé nuk
kané efekte negative mbi personat.

1.5.11 Rrezatimi i jashtém

Makinerité duhet té projektohen dhe ndértohen né¢ ményré té atillé qé rrezatimi i jashtém té mos ndérhyjé né funksionimin e tyre.

1.5.12 Rrezatimi Laserik

Kur pérdoren pajisjet laserike, duhet t€ merren parasysh gjérat né vijim:
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- pajisjet laserike n€ makineri duhet t€ projektohen dhe ndértohen né€ ményré té atillé qé té parandalojné ndonjé rrezatim aksidental;
- pajisjet laserike né makineri duhet té jené t€ mbrojtura né at€ ményré q€ rrezatimi efektiv, rrezatimi i prodhuar nga reflektimi apo
shpérndarja dhe rrezatimi sekondar t€ mos e démtojné shéndetin;

- pajisjet optike pér mbikéqyrjen apo rregullimin e pajisjeve laserike né makineri duhet t€ jené té atilla qé nga rrezatimi laserik t€ mos
krijohet rrezik pér shéndetin.

1.5.13 Emetimet e materialeve dhe substancave té rrezikshme

Makinerité duhet té€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé t€ mund té shmangen rreziget q¢ mund té shkaktohen gjaté
frymémarrjes, gélltitjes, kontaktit me 1€kurén, syté dhe mukozén dhe depértimit népér l€kuré nga materialet dhe substancat e
rrezikshme té cilat ajo prodhon.

Kur nuk mund t€ eliminohet rreziku, makinerité¢ duhet t€ jené t€ pajisura né até ményré q&é materialet dhe substancat e rrezikshme té
mund t€ pérmblidhen, higen, shpérb&hen nga spérkatja me ujé, té€ filtrohen apo té trajtohen me njé metodé tjetér me efekt té njéjte.
Kur gjaté operimit normal t€ makinerive procesi nuk &shté plotésisht i mbyllur, pajisjet pér kontroll dhe / ose evakuim duhet té
vendosen n€ ményré t€ atillé q€ t€ kené efekt maksimal.

1.5.14 Rreziku pér té mbetur i bllokuar né makiné

Makinerité duhet té€ projektohen, ndértohen ose té pajisen me mjete pér té€ parandaluar qé personi t€ mbetet i mbyllur brenda saj ose,
né qofté se kjo €shté e pamundur, me njé mjet pér t&€ kérkuar ndihmé.

1.5.15 Rreziku i rréshgqitjes, pengimit ose rrézimit
Pjesét e makinerive né t€ cilat personat jané t€ detyruar t&€ 1€vizin pérreth ose t€ qéndrojé duhet t€ projektohen dhe ndértohen né
ményré té atillé qé té parandalojné personat nga rréshqitjet, pengimi né€ ose nga kéto pjesé.

Kur éshté e pérshtatshme, pjesét e specifikuara né Paragrafin 1 t& késaj pike duhet t€ jené té pajisura me vend-mbajtje pér pérdoruesit
qé jané té fiksuara dhe q& u mundésojné atyre pér ta ruajtur stabilitetin e tyre.
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1.5.16 Rrufeja

Makinerité té cilat gjaté pérdorimit t€ tyre kané nevoj€ pér mbrojtje kundér efekteve té€ rrufesé, duhet t€ jené té€ pajisur me njé sistem
pér bartjen e ngarkesés rezultante elektrike né sistemin e pérfundimit toké-toké .

1.6. Mirémbajtja
1.6.1 Mirémbajtja e Makinerive

Pikat e rregullimit dhe mirémbajtjes duhet t€ jené t&€ vendosura jashté zonave t€ rrezikut. Duhet t€ jet€ e mundur pér té kryer
rregullimin, mirémbajtjen, riparimin, pastrimin dhe operacionet e servisimit derisa makina éshté ende né vend. Nése njé ose mé
shumé nga kushtet e mésipérme nuk mund t€ pé€rmbushet pér arsye teknike, atéheré duhet t€ merren masat pér t€ siguruar se kéto
operacione mund té kryhet né ményré té sigurte (shih pikén 1.2.5).

N¢ rastin e makinerive t& automatizuara dhe, kur €shté e nevojshme, makinerive té tjera, at€heré duhet t€ sigurohet njé pajisje
mbajtése pér pajisjet diagnostifikuese pér gjetjen e defektit. Komponentét e makinerive t€ automatizuara té cilat duhet té ndryshohen
shpesh duhet t€ jené né gjendje t€ largohen dhe z€vendésohen lehté dhe sigurte. Qasja né komponenté duhet t&€ mundésojé g€ kéto
detyra t& kryhen me mjetet e nevojshme teknike n€ pérputhje me metodat e caktuara operative.

1.6.2 Qasja né pozitat operative dhe pikat e servisimit

Makinerité duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té€ atillé g€ t& lejojné qasje t€ sigurte né té gjitha ato zona ku &shté e
nevojshme ndérhyrja gjaté operimit, rregullimit dhe mirémbajtjes sé¢ makinerive.

1.6.3 Izolimi i burimeve té energjisé

Makinerité duhet té jené t€ pajisura me mjete pér ti izoluar ato nga té gjitha burimet e energjis€. Pajisjet e tilla duhet t€ identifikohen
qarté.
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Ato duhet t€ jené né gjendje t€ mbyllen, nése ri kygja mund ti rrezikojé personat. Pajisjet e specifikuara n€ Paragrafin 1 té késaj pike
duhet gjithashtu t€ jet€ n€ gjendje t&€ mbyllen kur operatori nuk éshté né€ gjendje, né ndonjé nga pikat né t€ cilat ai ka qasje té
kontrollojé se energjia €shté ende e shképutur.

N¢ rastin e makinerive me mundési g€ t€ lidhen me furnizim me energji elektrike, heqja kabllos €shté e mjaftueshme, me kusht qé
operatori t€ mund té sheh nga secila nga pikat né€ t€ cilat ai ka gasje qé kablloja mbetet e hequr.

Pasi té jet€ ndérpreré energjia, duhet t€ jeté e mundur t€ zhduket normalisht ¢do energji e mbetur ose e ruajtur né qarget e makinerive
dhe até pa rrezik pér personat.

Si pérjashtim nga kérkesat e pércaktuara né paragrafét lderi 4 t€ késaj pike, disa qarqe té caktuara mund té mbesin t€ lidhura me
burimet e tyre t€ energjisé né ményré g€, pér shembull, ti mbajné pjesét, pér t&€ mbrojtur informatat, pér t€ ndriguar brending, etj. N&
kété rast, duhet t€ merren hapa té vecanté pér té siguruar siguriné e operatorit

Intervenimi i Operatorit

Makinerité duhet té jené t&€ dizajnuara, t&€ ndértuara dhe t& pajisura né até ményré qé t&€ kufizohet nevoja e intervenimit té operatorit.
Nése ndérhyrja e operatori nuk mund té shmanget, ajo duhet t€ jeté e mundur pér té kryer até lehté dhe sigurte.

Pastrimi i pjeséve té brendshme

Makinerit€ duhet t€ projektohen dhe nd€rtohen n€ ményré té atillé q€ té€ jet€ 1 mundur pastrimi pjes€éve t€ brendshme té cilat
p€rmbajné substanca ose preparate té€ rrezikshme pa hyré né to. Cdo zhbllokim i nevojshém duhet t€ jeté i mundur gjithashtu edhe nga
jashté. N€ qofté se €shté e pamundur pér té shmangur hyrjen né brendi t€ makinerive, atéheré ato duhet t€ projektohen dhe ndértohen

né ményre t€ atillé qé té lejojné qé pastrimi t€ ndodhé apo kryhet né ményré té sigurte.

1.7. Informatat
1.7.1 Informatat dhe paralajmérimet né makineri

Informatat dhe paralajmérimet né makineri duhet mundésisht t&€ ofrohen né formé simbolesh ose piktogramesh t€ kuptueshme. Cdo
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informaté ose paralajmérim me shkrim apo me gojé pér makinerit¢ qé do t€ vendosen né treg dhe / ose vihen né shérbim né
Republikén e Kosovés duhet t€ shprehen né gjuhén zyrtare t€ Kosovés.

1.7.1.1 Informatat dhe pajisjet informative

Informatat e kérkuara pér ti kontrolluar makinerité duhet t€ jepen n€ formé qé €shté e qart€ dhe qé kuptohet lehté. Nuk duhet t& jené té
tepruara deri né masén g€ e mbingarkojné operatorin. Njésité vizuele t€ ekranit ose mjetet e tjera t€ komunikimit interaktiv ndérmjet
operatorit dhe makineris€ duhet t€ kuptohen lehté dhe té jené té lehta pér t'u pérdorur.

1.7.1.2 Pajisjet paralajméruese

Kur shéndeti dhe siguria e personave mund té rrezikohet nga njé defekt n¢ funksionimin e makinerive pa mbikéqyrje, makinerit€ duhet
té jeté t€ pajisura né ményré té atillé q€ t& japin njé akustiké t€ duhur ose sinjal me drité si paralajmérim. Kur makinerité jané té
pajisura me pajisje paralajméruese kéto duhet t€ jené t€ garta dhe té perceptohen lehté. Operatori duhet té keté mjete pér té kontrolluar
funksionimin e pajisjeve té€ tilla paralajméruese gjaté gjithé kohés. Pajisjet paralajméruese duhet té jeté né pérputhje me kérkesat e
rregulloreve t€ veganta g€ rregullojné ngjyrat dhe sinjalet e sigurisé.

1.7.2 Paralajmérimi i rreziqeve té mbetura

Kur rreziget mbeten, pavarésisht masave t€ genésishme té projektimit t&€ sigurte, masave t€ miratuara mbrojtése dhe plotésuese,
paralajmérimet e nevojshme, duke pérfshiré pajisjet paralajméruese, duhet té sigurohen.

1.7.3 Shénjimi i makinerive

T¢ gjitha makinerité duhet t€ shénohen né ményré t&€ dukshme, t€ kuptueshme dhe té€ pérhershme me vegorité e méposhtme minimale:
- Emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén e ploté t€ prodhuesit dhe, kur éshté e nevojshme, pérfaqésuesit té tij t& autorizuar,

- Pércaktimin i makinerive;

- Shenjén e konformitetit;- Pércaktimin e seris€ apo tipit;
- Numrin serik, nése ka;

54



- Vitin e ndértimit (d.m.th. vitin né t€ cilin &shté pérfunduar procesi i prodhimit).

Makinerité e projektuara dhe ndértuara pér pérdorim né njé atmosferé potencialisht shpérthyese duhet t€ shénohet pérputhje me
kushtet.

Makinerité duhet gjithashtu t’1 pérmbajné t&€ gjitha informatat relevante pér llojin e saj themelor pér pérdorim té sigurt.

Informatat sipas Paragrafit 3 t€ késaj pike jané subjekt 1 kérkesave t€ pércaktuara n€ pikén 1.7.1 t€ késaj Shtojce. Kur njé€ pjesé e
makinerisé gjaté pérdorimit duhet té trajtohet me pajisje ngritése, masa e saj duhet té tregohet lexueshém, qarté dhe pérhershém.

1.7.4 Udhézimet

T¢ gjitha makinerité¢ q¢ vendosen né treg dhe / ose vihen né shérbim né Republikén e Kosovés duhet t&€ shogérohen nga udhézimet
origjinale nga prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij i1 autorizuar n€ gjuhén zyrtare t€ Republikés s¢ Kosovés apo nga pérkthim i kétyre
udhézimeve né gjuhén zyrtare t&€ Republikés s€¢ Kosovés t&€ shoqéruar nga udhézimet origjinale n€ gjuhén e prodhuesit ose té

pérfaqésuesit té tij t€ autorizuar, nése makinerité jané destinuar t€ importohen n€ Republikén e Kosovés.

Udhézimet e pércaktuara né Paragrafin 1 t€ késaj pike, duhet t& hartohen nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar apo
importuesi.

Pérjashtimisht, udhézimet e mirémbajtjes t& destinuara pér pérdorim nga personeli 1 specializuar té cilét jané shtetas t& huaj dhe té
punésuar nga prodhuesi ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar mund té sigurohen né njé nga gjuhét e Komunitetit Europian t€ cilén e

kupton personeli i specializuar.

Udhézimet e pérmendura né Paragrafin 1 deri 3 duhet t€ hartohen né pérputhje me parimet e pércaktuara né pikat 1.7.4.1 1.7.4.2 dhe
1.7.4.3, t€ késaj Shtojce.

1.7.4.1 Parimet e pérgjithshme pér hartimin e udhézimeve
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(a) Udhézimet pér makinerité€ q¢ vendosen né€ treg dhe / ose vihen né shérbim né Republikén e Kosovés duhet té hartohen né pérputhje
me pikén 1.7.4 t€ késaj Shtojce.

(b) Udhézimet pér makinerité qé eksportohen nga Republika e Kosovés né tregun e Shteteve Anétare t€ Komunitetit Evropian apo né
shtetet e tjera duhet t€ hartohen né€ njé ose mé shumé gjuhé zyrtare té shtetit ku makinerité do t&€ vendosen né treg dhe / ose vihen né
shérbim.

Formulimi 'Udhé&zime origjinale' duhet té paraqiten né gjuhén e njéjté si¢ €shté béré né udhézimet nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i
autorizuar.

(v) N€ qofté se udhézimet origjinale pér makinerit€ qé eksportohen nga Republika e Kosovés jan€ béré né€ gjuhén zyrtare té
Republikés se Kosovés, udhézimet e tilla duhet t€ shogérohen me njé€ pérkthim né gjuhén zyrtare té shtetit ku makinerité vendosen né
treg dhe / ose vihen né shérbim apo né gjuhén tjetér t€ pranueshme pér até shtet.

Pérkthimet duhet t€ mbajné formulimin 'pérkthim 1 udhézimeve origjinale'.

Pérkthimi 1 udhézimeve t€ pércaktuara n€ Paragrafin 1 t&€ késaj pike duhet t€ sigurohet nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar
ose nga personi i cili i importon makinerité té tilla nga Republika e Kosovés.

(g) Pérmbajtja e udhézimeve duhet t€ mbulojé jo vetém géllimin e pérdorimit t€ makinerive, por gjithashtu duhet té€ marrin parasysh
edhe ndonjé keqpérdorim té arsyeshém té tyre té parashikuar.

(d) N¢ rastin e makinerive t€ destinuara pér pérdorim nga operatorét jo-profesional, formulimi dhe paraqgitja e udhézimeve pér
pérdorim duhet t&€ marré parasysh nivelin e arsimit t&€ pérgjithshém dhe mendjemprehtésiné qé¢ mund t& pritet nga operatorét e tillé.

1.7.4.2 Pérmbajtja e udhézimeve

Aty ku €shté e zbatueshme ¢do doracak i udhézimeve duhet t€ pérfshijé, né veganti informacionet e méposhtme:

a) Emrin e biznesit ose emrin dhe adresén e ploté t€ prodhuesit dhe pérfagésuesit té tij t€ autorizuar;

b) Pércaktimin e makinerive t€ shénuar né€ veté makineri, me pérjashtim t&€ numrit serik (shih pikén 1.7.3);

c¢) Deklaratén e Konformitetit ose njé dokument qé pércakton pérmbajtjen e Deklaratés s€ Konformitetit, duke treguar karakteristikat e
makinerive, me pérjashtim t€ numrit serik dhe nénshkrimin e personit qé e ka hartuar Deklaratén;

d) Pérshkrimin e pérgjithshém té€ makinerive;
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¢) Vizatimet, diagramet, pérshkrimet dhe shpjegimet e nevojshme pér pérdorimin, mirémbajtjen dhe riparimin e makinerive dhe pér
kontrollimin e funksionimin korrekt té tyre;

f) Pérshkrimin i stacioneve q¢€ ka gjasé t€ zihen nga operatorét;

g) Pérshkrimin e destinuar t€ pérdorimit t€ makinerive;

h) Paralajmérimet né€ lidhje me ményrat né t€ cilat makinerité nuk duhet t€ pérdoren e q€ pérvoja ka treguar se mund té ndodhin;

1) Udhézimet lidhur me montimin, instalimin dhe udhézimet, duke pérfshiré vizatimet, diagramet dhe mjetet e fiksimit dhe
pércaktimin e baz&s ose instalimit né t&é cilén duhet t€ montohen makinerité;

7) Udhézimet lidhur me instalimin dhe montimin pér reduktimin e zhurmés ose vibrimeve;

k) Udhézimet pér vénien né shérbim dhe pér pérdorimin e makinerive dhe, nése &shté e nevojshme, udhézimet pér trajnimin e
operatoréve;

1) Informacionet lidhur me rreziget e mbetura, pavarésisht masave té té€résishme té projektimit t&€ sigurt, ruajtjes dhe masave t&
miratuara t€ mbrojtjes plotésuese;

m) Udhézimet pér masat e siguris€ qé duhet t€ merren nga ana e pérdoruesit, duke pérfshiré, kur €shté e pérshtatshme, pajisjet
personale mbrojtése q€ duhet t€ ofrohen;

n) Karakteristikat themelore t& mjeteve té cilat mund t€ jené t€ ngjitura n€ makineri;

0) Kushtet né¢ té cilat makinerité 1 plotésojné kérkesat e stabilitetit gjat€ p&rdorimit, transportit, montimit, ¢gmontimit kur éshté jashté
shérbimit, testimit ose démtimeve té parashikueshme;

p) Udhézimet me synimin pér té siguruar g€ kushtet e transportit, magazinimit dhe manovrimit(operimit) mund té béhen né ményré t&
sigurte, duke e dhéné masén e makinerive dhe pjeséve t€ ndryshme té tyre ku kéto rregullisht té transportohen veg e veg;

q) Metodat operative q€ duhet t€ ndigen né rast t€ aksidentit, mosfunksionimit apo avaris€, né€ rast t& bllokimit, si dhe metodat
operative g€ duhet ndjekur né ményré qé pajisjeve t'u mundésohet t€ zhbllokohen né€ ményré té sigurte;

(r) Pérshkrimin e veprimeve t€ rregullimit dhe mirémbajtjes qé duhet t€ kryhen nga ana e pérdoruesit dhe masat parandaluese té
mirémbajtjes qé duhet té respektohen;

s) Udhézimet e projektuara pér t€ mundésuar g€ rregullimi dhe mirémbajtja t€ kryhen né ményré té sigurte, duke pérfshiré edhe masat
mbrojtése qé duhet t€ ndérmerren gjaté kétyre veprimeve;

t) Specifikimet e pjes€ve rezervé qé duhet té pérdoren, kur kéto ndikojné n€ shéndetin dhe siguriné e operatoréve;

u) Informatat e méposhtme pér emitimin e zhurmés hapésiré:

- Niveli A- i fuqisé€ se presionit akustik i emituar n€ vendin e punés, kur e tejkalon 70 dB (A); e atje kur ky nivel nuk tejkalon 70 dB
(A), ky fakt duhet té tregohet;
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- Vlerén e nivelit C- t&€ ekuivalent t€ presionit t&€ menjéhershém té presionit akustik né€ vendin e punés, kur kjo e tejkalon 63 Pa (130
dB né raport me 20 pPa);

- Nivelin A- t€ fuqisé€ s€ presionit akustik t&€ emetuar nga makineria, ku niveli A i emitimit t& nivelit t€ presionit akustik né vendin e
punés tejkalon 80 dB (A).

Kéto vlera duhet té jené ose ato t&€ matura pér makinerité né fjalé apo ato té€ pércaktuara né bazé t& matjeve t€ marra pér makinerité
teknikisht t€ krahasueshme t€ cilat jané reprezentative pér makinerité q€ do t€ prodhohen.

NEé rastin e makinerive shumé t€ médha, n€ vend té nivelit A- t& fuqisé se z€rit, nivelet A- t€ emetimit t€ presionit té z&Erit né€ pozitat
specifike rreth makinerive duhet t€ tregohen apo paraqiten.

Kur standardet pérkatése Kosovare sipas nenit 7 t& késaj Rregulloreje nuk zbatohen, nivelet e zérit apo zhurmés duhet t€ maten duke
pérdorur metodén mé té pérshtatshme pér makineri. Kurdo g€ vlerat e emetimeve té z€rit tregohen té jo té sakta, pasaktésité qé i
rrethojné kéto vlera duhet té€ specifikohen. Kushtet operative t€ makinerive gjaté matjes dhe metodat e pérdorura t&€ matjes duhet té
pérshkruhen.

Kur vendet punuese jané t€ pacaktuara ose nuk mund té pércaktohen, nivelet A- t& fuqisé se presionit akustik duhet t€ maten né€ njé
distancé prej 1 metri nga sipérfaqja e makinerive dhe né njé lartési prej 1,6 metra nga dyshemeja ose platforma. Duhet té tregohet
pozita dhe vlera e presionit maksimal té zérit. Kur rregulloret specifike parashtrojné kérkesat e tjera pér matjen e niveleve t€ presionit
té z&rit apo niveleve t€ fuqisé sé zérit, rregulloret t€ tilla nuk duhet t€ aplikohen pér dispozitat pérkatése té kétij neni;

v) Informatat pér operatorét dhe personat e ekspozuar né€ lidhje me emetimin e rrezatimit kur &shté e mundshme g€ makinerité té
1€shojné rrezatim jo-jonizues i cili mund t€ shkaktojé dém t€ personave, né veganti pér personat me pajisje implantuese mjekésore
aktive ose jo-aktive, informatat n€ lidhje me rrezatimin e emetuar pér operatorét dhe personat ekspozuar.

1.7.4.3 Literatura e shitjes

Literatura e shitjes s€ makinerive nuk duhet ti kundérshtojé udhézimet sa i pérket aspekteve té shéndetit dhe sigurisé. Literatura e

shitjes 1 pérshkruan karakteristikat e performancés s€ makinerive dhe duhet t€ pérmbajé informatat e njéjta pér emetimet ashtu si¢
pérfshihen n€ udhézime.
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2. KERKESAT PLOTESUESE TE SHENDETIT DHE SIGURISE PER KATEGORITE E CAKTUARA TE MAKINERIVE

Makinerité e industris€ ushqimore, makinerité€ pér produkte kozmetike apo farmaceutike, makinerité e dorés dhe / ose ato té€ drejtuara
me doré, makinerit€¢ me fiksim portativ apo me ndikime t€ tjera, makinerité pér pérpunimin e drurit dhe materialeve me karakteristika
té ngjashme fizike duhet t€ pé&rmbushin t€ gjitha kérkesat themelore t€ shéndetit dhe té sigurisé t€ pércaktuara né kété piké (shih
Parimet e Pérgjithshme, Pika 4).

2.1 Makinerité ushqimore dhe makinerité pér produkte kozmetike dhe farmaceutike
2.1.1 Té pérgjithshme

Makinerité e destinuara pér pérgatitjen ose trajtim té produkteve ushqimore, kozmetike apo farmaceutike duhet té jené té projektuara
dhe ndértuara né ményré té atillé g€ t€ shmangin ¢do rrezik nga infeksioni ose s€émundjet ngjitése.

Keérkesat té cilat duhet t€ plotésohen:

(a) Materialet né¢ kontakt me, ose t€ parapara t€ vijné n€ kontakt me produktet ushgimore, kozmetike ose farmaceutike duhet ti
plotésojné kushtet e pércaktuara né rregulloret pérkatése. Makinerité duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé kéto
materiale t&€ mund t€ pastrohen para ¢do pérdorimi.

Kur kjo nuk éshté e mundshme atéheré duhet t€ pérdoren pjesét e ndérrueshme;

(b) T¢ gjitha sipérfaget, duke pérfshiré lidhjet e tyre né€ kontakt me produktet ushqimore, kozmetike ose farmaceutike, pérveg
sipérfageve té pjeséve t€ ndérrueshme, duhet té jené:

- té Iémuara dhe t€ mos kené tehe, plasaritje ose té cara g€ mund t€ mbesin materiale organike.

- t€ projektuara dhe ndértuara n€ ményré t€ atillé q€ t€ reduktojné projeksionet, kéndet dhe skutat e montimit né minimum,

- t€ pastrohen dhe té dezinfektohen leht€, ku éshté e nevojshme pas hegjes sé pjeséve té shpérbéra lehté. Sipérfaget e brendshme
duhet t€ kené kthesa me rreze t€ mjaftueshme pér té lejuar pastrimin e ploté.
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(c) Duhet té jeté e mundur pér léngjet, gazrat dhe aerosolét e produkteve ushqimore, kozmetike ose farmaceutike qé rrjedhin nga
pastrimi, dezinfektimi dhe si dhe shpélarja e 1€ngjeve t€ shkarkohen plotésisht nga makinerité (n€se €sht€ e mundur, né pozité t&
'pastrimit');

(d) Makinerité duhen t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé t€ parandalojné substancat apo krijesat e gjalla, posagérisht
insektet t€ hyjné€, ose q€ ndonjé ¢éshtje organike t€ akumulohet né zonat qé nuk mund t€ pastrohen;

(e) Makinerité duhet t& projektohen dhe ndértohen n€ ményré t& atillé qé substancat ndihmése t&€ rrezikshme pér shéndetin, pérfshiré
edhe lubrifikantét e pérdorur, t€ mos mund té vijné€ né kontakt me produktet ushqimore, kozmetike apo farmaceutike. Kur &shté e
nevojshme, makinerit€ duhen té projektohen dhe ndértohen né ményré t& atillé q€ t€ mund t€ kontrollohet pajtueshméria e
vazhdueshme e tyre me kété kérkesé.

2.1.2 Udhézimet
Udhézimet pér makinerité ushqimore dhe makinerité pér pérdorim né produktet kozmetike apo farmaceutike duhet té specifikojné
produktet dhe metodat e rekomanduara pér pastrimin, dezinfektimin dhe shpélarjen, jo vetém pér zonat e qasshme lehté, por edhe pér
fushat pér té cilat qasja éshté e pamundur ose pakéshillueshme.
2.2 Makinerité portative qé mbahen né doré dhe / ose ato qé drejtohen me doré

1.2.1Té pérgjithshme
Makinerité portative g¢ mbahen n€ doré dhe / ose ato g€ drejtohen me doré duhet qé:
- varésisht nga lloji 1 makinerive, t& kené njé sipérfage mbéshtetése dhe té€ njé madhésie t&€ mjaftueshme dhe t&é kené njé numér té
mjaftueshém t€ dorezave dhe mbéshtetéseve t€ njé madhésie t€ pérshtatshme, t€ rregulluara né ményré té atillé qé té sigurojné
stabilitetin e makinerive nén kushtet e synuara operative;
- pérveg kur &shté teknikisht e pamundur, ose kur ka njé pajisje t€ pavarur té kontrollit, n€ rastin e dorézave té cilat nuk mund té

lirohen né siguri té ploté, t€ jené t€ pajisura me pajisjen e kontrollit manual té startimit dhe fikjes té rregulluar né ményré t€ atillé qé
operatori t€ mund ta drejtoj€ até pa Iéshimin e dorézave;
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-t€ jené t& projektuara, ndértuara dhe pajisura né ményré té atillé qé t€ mos paraqesin asnjé rrezik té startimit aksidental dhe / ose
funksionimit t€ vazhdueshém, pasi q€ operatori ta keté léshuar dorézén. N& qofté se kjo kérkes€ nuk &€shté teknikisht e realizueshme
at€heré duhet té merren hapat ekuivalent.

- t€ jené t€ projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé qé t€ lejojné, kur éshté e nevojshme, shikueshmériné vizuale t& zonés sé
rrezikut dhe t€ veprimit t€ mjeteve me materialin i cili €shté duke u pérpunuar.

Dorézat e makinerive portative duhet t& projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé q€ t€ béjné startimin dhe fikjen né ményré té
drejtpérdrejté.

2.2.1.1 Udhézimet

Udhézimet duhet ti japin informatat e méposhtém lidhur me vibrimet e transmetuara nga makinerité portative q¢ mbahen né€ doré dhe
/ ose ato q¢€ drejtohen me doré:

- Vlerén totale vibrimeve t€ cilave u nénshtrohet sistemi i dorés-krahut, nése ajo kalon 2,5 m/s2. Kur kjo vleré nuk e kalon 2,5 m/s2,
duhet té theksohet,

- Pasiguria e matjes.

Kéto vlera duhet t&€ jené ose ato aktuale t€ matura pér makinerit€ n€ fjalé apo ato t€ pércaktuara n€ baz€ té€ matjeve t€ marra pér
makinerité teknikisht té krahasueshme g€ jané reprezentative t&€ makinerive pér t'u prodhuar.

Nése standardet pérkatése Kosovare sipas Nenit 7 nuk zbatohen, t€¢ dhénat e vibrimeve duhet t€ maten duke pérdorur metodén mé té
pérshtatshme té€ matjes pér makineri.

Gjaté matjes dhe metodat e pérdorura pér matje duhet t&€ specifikohen kushtet operative, apo referencat e standardeve pérkatése
Kosovare t€ aplikuara sipas Nenit 7 t€ késaj Rregulloreje.

2.2.2 Makinerité portative te fiksuara dhe me ndikim tjetér dinamik

2.2.2.1 Té pérgjithshme

Makinerité portative te fiksuaradhe me ndikime t€ tjera duhet t€ projektohen dhe ndértohen né€ ményré t€ atill€ gé:

- energjia té transmetohet né elementin e ndikuar nga komponenti ndérmjetés q€ nuk e 1€shon pajisjen;
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- njé pajisje t&€ mundésojé parandalimin e ndikimit pérve¢ nése makineria €shté e pozicionuar si duhet me presionin e duhur mbi até té
materialit bazg;

- t& pengohet shtypja aksidentale. Kur &shté e nevojshme, njé sekuencé e pérshtatshme e veprimeve né pajisjen duke béré t€ mundur
shtypjen e pajisjes dhe pajisjes s€ kontrollit pér t&€ shkaktuar njé ndikim,;

- t& pengohet shtypja aksidentale gjaté trajtimit ose né rast t&€ goditjes;

- operacionet e ngarkimit dhe shkarkimit t€ mund t€ kryhen lehté dhe sigurte.

Kur éshté e nevojshme, duhet t&€ mundésohet qé pajisjet t€ pérshtaten me mbrojtés ashkél dhe mbrojtés t€ duhur ata duhet t€ ofrohen
nga prodhuesit e makinerive.

2.2.2.2 Udhézimet

Udhézimet duhet t€ japin informatat e nevojshme lidhur me:

- aksesorét dhe pajisjet e kémbyeshme g€ mund t€ pérdoren me makineri,

- elementet e ngjitura apo elementet e tjera t&€ ndikuara qé duhet té€ pérdoret me makineri,
- kur €shté€ e pérshtatshme, bobinat t€ pérshtatshme qé do pérdoren.

2.3 Makinerité pér pérpunimin e drurit dhe materialeve me veti té ngjashme fizike

Makinerité pér pérpunimin e drurit dhe materialeve me karakteristika t€¢ ngjashme fizike duhet t€ jené né pérputhje me kérkesat e
méposhtme:

(a) makinerité duhet t€ projektohen, ndértohen ose té jené t€ pajisura né ményré té atillé qé pjesa qé éshté duke u pérpunuar t€¢ mund té
vendoset dhe t€ udhézohet né€ ményré té sigurte. Kur copa €shté e punuar né njé stol t&€ punés, ajo duhet té jeté mjaft e qéndrueshme
gjaté punés dhe nuk duhet té pengojné 1€vizjen e copés;

(b) kur ka gjasa q€ makinerité do té pérdoren né kushte qé pérfshijné rrezikun e nxjerrjes s€ veglave ose té€ pjeséve té tyre, ato duhet t&
jené t€ projektuara, ndértuara, ose té pajisura né ményré té atillé qé té parandalojné nxjerrjet e tilla, ose, nése kjo nuk &shté e mundur,
né ményré g€ nxjerrja t€ mos sjell rrezige pér operatorin dhe / ose personat e ekspozuar;

(c) makinerit€ duhet t€ jené t&€ pajisura me njé fren automatik qé e ndalon mjetin n€ njé kohé mjaft t€ shkurtér, nése ekziston rreziku i
kontaktit me mjet kur ajo bien poshté;
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(d) kur mjeti €shté 1 pérfshiré né njé makiné jo plotésisht t& automatizuar, mjeti 1 tillé¢ duhet t€ projektohet dhe ndértohet né¢ ményré té
atillé gé ta eliminoj€ ose zvogélojé€ rrezikun e 1€ndimit aksidental.

3. KERKESAT PLOTESUESE THEMELORE PER MBROJTJE TE SHENDETIT DHE SIGURISE PER TE MENJANUAR
RREZIQET PER SHKAK TE LEVIZSHMERISE SE MAKINERIVE

Makinerité q€ paraqgesin rreziqe pér shkak té lévizshmérisé té tyre duhet ti pérmbushin té gjitha kérkesat themelore t€ shéndetit e dhe
sigurisé t&€ pérshkruara né€ két€ Kapitull (shih Parimet e Pérgjithshme, pika 4).

3.1 Té pérgjithshme

3.1.1 Pérkufizimet

a) "Makinerit€ qé paragesin rrezige pér shkak té 1évizshmérisé té tyre nénkuptojné:

- makinerit€ ku operimi i tyre kérkon ose lévizjen gjaté punés, ose 1€vizje t&€ vazhdueshme apo gjysmé té vazhdueshme ndérmjet njé
vargu te fiksuar t€ punés, ose

- makinerité t& cilat operojné pa u 1€vizur, por q¢ mund té jené té pajisura né ményré t& atillé g€ t&€ mund€sojné q¢ ato t€ mund té
1€vizin mé lehté nga njé vend né tjetrin.

(b) "Drejtuesi " nénkupton operatorin pérgjegjés pér 1€vizjen e makin€s. Drejtuesi do t€ mund t€ transportohet nga makineria ose
mund té jeté né kémbé duke e shogéruar makinering, ose mund té drejtojé makineriné me telekomandgé.

3.2 Pozitat e punés

3.2.1 Pozitat e drejtimit (ngasjes)

Dukshmeéria nga pozita e vozitésit duhet té jeté e tillé q€ vozitési né€ siguri t€ ploté pér vete dhe personat e ekspozuar t€ mund té

drejtojé me makineriné dhe mjetet e saj né kushtet e parashikuara t€ pérdorimit té tyre. Kur éshté e nevojshme, duhet té sigurohen
pajisjet e duhura pér t€ korrigjuar rreziget pér shkak t€ dukshmérisé s€ pamjaftueshme direket.
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Makinerité né€ té€ cilat transportohet vozitési duhet t€ jené té€ projektuara dhe ndértuara né ményré t€ atillé qé, nga pozitat e vozitjes, té
mos keté rrezik pér vozitésin nga kontakti me rrota dhe shirit.

Pozita e vozitjes pér vozitésit qé udhétojné me makineri duhet té jeté e projektuar dhe ndértuar né ményré té atillé qé kabina e vozitésit
té mund t€ pajiset, me kusht g€ kjo t&€ mos e rrit rrezikun dhe té ket€ mjaft hap&siré pér t€. Kabina duhet t€ keté njé vend pér udhézimet
e nevojshme pér vozitésin.

3.2.2 Uléset

Kur ka rrezik qé operatorét ose personat e tjeré qé transportohen nga makinerité t€ mund té€ goditen né mes té pjeséve té€ makinerisé
dhe dyshemesé, ku ekziston rreziku qé€ makinerit€ t€ rrokullisen apo pengohen, né vecanti pér makinerité e pajisura me strukturé
mbrojtése t€ referuar né pikén 3.4.3 ose 3.4.4, uléset e operatoréve dhe personave e tjeré qé transportohen nga makinerité duhet t€ jené
té dizajnuara apo t€ pajisura me njé sistem té atillé n€ ményré g€ t’i mbajné€ personat né¢ vendet e tyre, pa i kufizuar Iévizjet e
nevojshme pér operime apo lévizjet relative t€ strukturés s€ shkaktuar nga pezullimi i uléseve. Por né qofté se sistemet e tilla té
kufizimit e rrisin rrezikun atéheré ato nuk duhet té futen.

3.2.3 Pozicionet pér personat e tjeré

Nése kushtet e pérdorimit e sigurojné qé€ personat tjeré pérvec vozitésit heré pas here ose rregullisht mund té transportohen nga
makinerité ose t& punojné né to, atéheré duhet t€ sigurohen pozitat e duhura qé te mundésojé té transportohen ose té punojné mbi to
pa rrezik. Né vendet e parashikuara pér personat e tjeré pérveg¢ vozitésit duhet t€ aplikohen Paragrafét 2 dhe 3 t€ pikés 3.2.1.

3.3 Sistemi i kontrollit

Nése €shté e nevojshme, duhet t€ ndérmerren hapa pér té parandaluar pérdorimin e paautorizuar t€ kontrolleve. Né rastin e
telekomandave, secila njési e kontrollit duhet ti identifikojé qarté€ makinerité t€ cilat kontrollohen nga ajo njési. Sistemi i telekomandés
duhen té projektohet dhe ndértohet né ményré t&€ atillé qé t€ ndikojé vetém né makinerité dhe funksionet né fjalé. Makinerité e
kontrolluara me telekomandé duhet té jené té projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé qé t'u pérgjigjen vetém sinjaleve nga
njésité e dedikuara té kontrollit.
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3.3.1 Pajisjet e kontrollit

Vozitési duhet t€ jeté n€ gjendje qé nga pozita e vozitjes t&€ vé n€ funksion t& gjitha pajisjet e kontrollit g€ kérkohen pér t€ operuar me
makineri, me pérjashtim t&€ funksioneve t€ cilat mund t€ vihen né funksion né€ ményré t€ sigurte vet€ém duke pérdorur pajisje té
kontrollit t€ vendosura né€ vende té tjera. K&to funksione pérfshijné, né vecanti ato pér t& cilat jané pérgjegjés operatorét e tjeré pérveg
vozitésit ose pér té cilat vozitési duhet ta 1€shoj€ pozitén e vozitjes n€ ményré qé ti kontrollojé ato né ményré t€ sigurte.

Aty ku ka pedale, ato duhet té jené té dizajnuara, ndértuara dhe té pajisura né ményré té atillé q¢ té lejojné operimin e sigurt nga
vozitési me rrezik minimal t€ operimit t€ pasakté. Ato duhet t&é kené njé sipérfage rezistente ndaj rréshqitjes dhe té jené e lehta pér tu
pastruar. Kur pérdorimi i pedaleve mund t€ ¢ojé né rrezige, dhe n€ veganti, n€ 1évizje vecanérisht té rrezikshme, pajisjet e kontrollit,
pérveg atyre me pozita t& paracaktuara duhet t€ kthehen né€ pozicionin neutral sa mé shpejt qé té jené 1€shuar nga operatori.

N¢ rast t€ makinerive me rrota, sistemi i drejtimit duhet té projektohet dhe ndértohet né ményré t& atillé q€ t€ zvogélojé forcén e
1&vizjeve t€ papritura me timon apo levé drejtuese té shkaktuara nga goditjet né rrotat drejtuese. Cdo kontroll qé e mbyllé diferencialin
duhet t& projektohet dhe té rregullohet qé ta lejojé diferencialin t€ hapet kur makineria &shté né 1&évizje. Paragrafi 6 1 pikés 1.2.2, lidhur
me sinjalet paralajméruese akustike dhe / ose vizuale, zbatohet vetém né rastin e vozitjes mbrapa.

3.3.2 Startimi / vénia ne lévizje

Té¢ gjitha 1évizjet e makinerive vetélévizése me vozités né to duhet té jené t€ mundura vetém nése vozitési gjendet tek kontrollet. Kur
pér géllime operative, makinerit€ jané té pajisura me pajisje t€ cilat e tejkalojné€ hapésirén normale te zonés se makinerisé€ (p.sh.
stabilizant, etj), vozitési duhet t€ pajiset me mjetet e lehta t€ kontrollit, para se t& 1€viz€ makinerin€ n€ ményré qé€ pajisjet e tilla té jené

né pozité t€ caktuar e cila lejon lévizjen e sigurt.

Dispozita nga paragrafi 2 i késaj pike duhet t€ zbatohet pér t& gjitha pjesét e tjera té té cilat pér té lejuar 1€vizjen e sigurt duhet t& jené
né€ pozita t€ caktuara, nése €shté e nevojshme edhe t&€ mbyllura.

Kur ajo nuk jep rritje t€ rrezigeve t€ tjera, 1€vizja e makinerive duhet t€ varet n€ pozicionimin e sigurte t&€ pjeséve t€ pérmendura né

65



paragrafin 3 té késaj pike. Nuk duhet té jeté e mundur g€ t€ ndodhin l€vizjet e pagéllimshme t€ makinerive, ndérsa motori €shté duke
startuar.

3.3.3 Funksioni i Udhétimit

Pa paragjykuar rregullat e trafikut rrugor, makinerité vetélévizése dhe rimorkiot e tyre duhet té plotésojné kérkesat pér ngadalésim,
ndalje, frenim dhe imobilizim né€ ményré g€ t€ garantojné siguriné né t€ gjitha kushtet operative té€ ngarkesés, shpejtésisé, dhe kushtet
tokésore dhe néntokésore t& lejuara pér to.

Vozitési duhet ta keté mund€sin€ pér ta ngadalésuar apo ta ndaluar makineriné vetélévizése me ané té pajisjes gendrore. Kur siguria e
kérkon ashtu, né rast t€ déshtimit t€ pajisjes gendrore apo déshtimit t€ furnizimit me energji elektrike pér startimin e pajisjes gendrore,
duhet té sigurohet njé pajisje kontrolli e pajisur me komanda krejtésisht té€ pavarura dhe lehtésisht t& arritshme pér t& ngadalésuar ose
ndaluar e makinerité pér rast t€ rrezikut

Kur siguria e kérkon, duhet t&€ sigurohet pajisja e parkimit qé€ ta b&jé makineriné stacionare t&€ palévizshme. Kjo pajisje mund té
kombinohet me njé nga pajisjet e pércaktuara né paragrafin 2, me kusht g€ ajo té€ jet€ e thjesht dhe mekanike. Makinerité e
kontrolluara me telekomandé duhet té jené té pajisura me mjete pér ndalimin e menjéhershém dhe automatik té operacionit dhe pér
parandalimin e operacioneve potencialisht t€ rrezikshme né situatat e méposhtme:

- né qofté se vozitési e humbé kontrollin,

- né€ qofté se e merr sinjal pér tu ndaluar,

- né qofté se €shté detektuar ndonjé defekt né sistemin e ndérlidhur té sigurisé,
- n€ qofté se nuk &shté detektuar sinjali konfirmues brenda njé kohe té caktuar.
Dispozitat e pikés 1.2.4 nuk zbatohet pér funksionin e udhétimit.

3.3.4 Lévizja e makinerive té komanduara me kémbé
Lévizja e makinerive veté€lévizése t€ komanduara me kémbé duhet té€ jet€ ¢ mundur vet€ém pérmes veprimit t& qéndrueshém né
pajisjen pérkatése t&€ kontrollit nga ana e vozitésit. Né vecanti, nuk duhet t€ jeté e mundur qé t€ ndodhé 1€vizja, ndérsa motori €shté

duke startuar. Sistemet e kontrollit pér makinerité e komanduara me kémbé duhet t€ projektohen né ményré té atillé¢ g€ t€ minimizojné
rreziget q€ rrjedhin nga 1€vizja e hutuar e makinés né drejtim t€ vozitésit, e né vecanti:
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- Dérrmimi/pérplasja;
- Léndimi nga mjetet rrotulluese.

Shpejtésia e udhétimit t&€ makinerive duhet té€ jeté n€ pérputhje me ritmin e vozitésit né kémbé.

NEé rastin e makinerive né té cilat mund t€ instalohet njé mjet rrotullues, ai mjet nuk duhet té€ jeté e mundur té vihet né funksion derisa
€shté 1 angazhuar kontrolli i vozitjes mbrapa, pérveg rasteve kur lévizja e makinerive rezulton nga 1€vizja e mjetit. N& kété rast,
shpejtésia e lévizjes mbrapa duhet té jeté e atillé qé nuk e rrezikon vozitésin.

3.3.5 Déshtimi i qarkut té kontrollit

Déshtimi né furnizimin me energji elektrike 1 timonit t€ asistuar hidraulik kur &shté€ i pajisur, nuk duhet t&€ parandalojé makinerité nga
té genit t€ drejtuar gjaté kohés kur €shté e nevojshme pér ti ndaluar ato.

3.4 Mbrojtja nga rreziget mekanike

3.4.1 Lévizjet e pakontrolluara

Makinerité duhet té projektohen, ndértohen dhe kur éshté e pérshtatshme té vendosen né mbéshtetjen e tyre mobile né€ ményré t& atillé
qé té sigurojné qé kur t€ zhvendosen apo kur ka luhatje t€ pakontrolluara té qendrés sé gravitetit t& tyre nuk ndikojné né stabilitetin
dhe nuk ushtrojné tendosje t& tepruar né strukturén e tyre.

3.4.2 Pjesét lévizése té transmisionit

Si pérjashtim t€ pikés 1.3.8.1 né rastin e motoréve, mbrojtésve t& 1€vizshém qé parandalojné gasjen né pjesét e 1€vizshme né pjesén e
motorit nuk duhet t€ keté pajisje pérmbyllé€se nése duhet t€ hapen ose me pérdorimin e njé mjeti ose ¢elési ose nga njé kontroll 1
vendosur né€ pozicionin e vozitjes, duke siguruar se kjo e fundit éshté né njé kabiné plotésisht t&€ mbyllur me ¢elés pér t€ parandaluar

qasjen e paautorizuar.

3.4.3 Rrokullisja dhe rrézimi/pérmbysja
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Né rastin e makinerive vetélévizése me vozités, operatoré ose persona t€ tjeré né€ to ekziston rreziku i rrokullisjes apo rrézimit,
makinerité duhet t€ jené t€ pajisura me njé strukturé té pérshtatshme mbrojtése, pérveg kur kjo e rrit rrezikun.

Struktura mbrojtése e pércaktuar né Paragrafin 1 t€ késaj pike duhet té jeté e atillé qé né rast té rrokullisjes ose rrézimit personave qé
gjenden né t€ u jep njé volum adekuat té€ shmangieve

Né ményré qé té verifikohet se struktura €shté né pérputhje me kérkesat e pércaktuara né Paragrafin 2 t&€ késaj pike, prodhuesi ose
pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar duhet qé pér secilin lloj t€ strukturés pérkatése, t€ kryejné testet e duhura ose ti kené kryer testet e tilla.

3.4.4 Rénia e objekteve
NE¢ rastin e makinerive vetélévizése me vozités, operatoré ose persona té€ tjeré né to ekziston rreziku pér shkak té rénies s€ objekteve
ose materialeve, makinerité duhen té€ projektohen dhe ndértohen né€ ményré té atillé duke t&€ marré parasysh kété rrezik dhe nése

madhésia 1 lejon atéheré t€ pajisen me njé strukturé t&€ pérshtatshme mbrojtése.

Struktura e pérmendur n€ Paragrafin 1 t€ kétij neni duhet t€ jeté e atillé g€ né rast t€ rénies s€ objekteve apo materialeve, t'ju garanton
personave g€ jané né t€ njé€ véllim adekuat t€ devijimit t€ kufizuar.

Né ményré qé té verifikohet se struktura e pérmendur né€ paragrafin 1 t&€ késaj pike &shté né€ pérputhje me kérkesat e pércaktuara né
paragrafin 2 t€ késaj pike, prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar duhet qé pér secilin lloj t€ strukturés pérkatése, t€ kryejné testet
e duhura ose ti kené kryer testet e tilla.

3.4.5 Mjetet e hyrjes

Vend-mbajtjet dhe shkallét duhet t&€ projektohen, ndértohen dhe té rregullohen né ményré té atillé qé operatorét ti pérdorin ato
instinktivisht dhe t€ mos i pérdorin pajisjet e kontrollit pér ta ndihmuar gasjen.

3.4.6 Pajisjet e térheqjes

T¢ gjitha makinerité e pérdorura pér térheqje ose q€ térhigen duhet té jené té pajisura me pajisje té projektuara pér lidhje apo térheqje
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té ndértuara dhe rregulluara né ményré té€ atillé qé té sigurojné lidhje dhe shkycje té lehté dhe té sigurt dhe té parandalojné shkycjen
aksidentale gjaté pérdorimit.

Pér aq sa kérkon ngarkesa pér té€rheqje, makinerité e pércaktuara né paragrafin 1 t€ késaj pike duhet t€ jené té pajisura me njé
mbéshtetés né sipérfage t&€ pérshtatshém pér t€ mbajtur ngarkesén dhe toké.

3.4.7 Transmisioni i fuqisé mes makinerisé veté lévizése (ose traktorit) me makineriné marrése

Pajisjet 1€vizése mekanike té transmisionit q€ lidhin makineringé vetélévizése (ose traktorin) me pjesét e caktuara té makinerive
pranuese duhet té€ projektohen dhe ndértohen né ményré t& atillé qé ¢do pjes€ q€ 1€viz gjaté operacionit t€ jeté e mbrojtur pérgjaté
gjithé gjatésisé s saj.

Né anén e makinerive vetélévizése (ose traktoréve), marrési i fuqis€ apo energjis€ né t€ cilén &shté e lidhur pajisja 1€vizése e
transmisionit mekanik duhet t€ mbrohet ose nga mbrojtési fiks i lidhur me makinerin€ vetélévizése (ose traktorin) ose nga ndon;jé
pajisje tjetér qé ofron mbrojtje ekuivalente.

Pér qasje né€ pajisjen e lévizshme té transmisionit duhet té jeté e mundur hapja e kétij mbrojtési. Kur pajisja t€ jeté vendosur duhet té
keté vend t€ mjaftueshém pér té parandaluar qé boshti i makinés ta démtojé mbrojtésin kur makineria (apo traktori) éshté né 1évizje.
Né anén e makineris€é marrése, boshti i pranimit duhet t€ jet€ i futur né njé shtresé e jashtme mbrojtése té fiksuar né makineri.
Kufizuesit rrotullues ose rrotat e lira mund t€ jené t€ kyqyra né€ transmisionet e pérbashkéta universale vetém né anén e makineris€ qé
ngaset.

Pajisja e 1évizshme e transmisionit mekanik duhet t€ shénohet né ményré adekuate. T€ gjitha makinerité pranuese, funksionimi 1 té
cilave kérkon g€ nj€ pajisje e l€vizshme e transmisionit mekanik t& lidhet me makineriné vetélévizése (ose traktorin), duhet ta keté njé
sistem pér lidhjen e pajisjes s€ 1évizshme té transmisionit mekanik n€ ményré qé kur makineria té jeté e lidhur pajisja e 1€vizshme e
transmisionit mekanik dhe mbrojtési i saj t€ mos démtohen nga kontakti me tokén ose ndonjé pjesé té makineris€. Pjesét e jashtme té
mbrojtéseve duhet t&€ jené t&€ dizajnuara, ndértuara dhe rregulluara né€ até ményré g€ t€ mos mund té kthehen me pajisjen e lévizshme té
transmisionit mekanik. Mbrojt€si duhet ta mbulojé transmisionin né€ skajet e nyejve t€ brendshme né rastin e nyejve t€ thjeshta
universale dhe t€ paktén né gendrén nyjés apo nyejve té jashtme t&€ pérbashkéta né rastin e nyjés universale kéndé-gjeré.
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Nése mjetet e qasjes né€ pozicionet e punés jané dhéné né af€rsi t€ pajisjes se 1€vizshme t€ transmisonit mekanik, ato duhet t€ jené t&
projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé q€ mbrojtésit e boshtit t€ mos mund té€ pérdoren si shkall€, pérpos nése jané té
projektuar dhe ndértuar pér kété qéllim.

3.5 Mbrojtja nga rreziget e tjera

3.5.1 Baterité

Mbéshtjellési i baterive duhet té jeté 1 projektuar dhe ndértuar n€ ményré té atillé qé€ né rast t€ rrokullisjes ose rrézimit t€ parandalojé
rrjedhjen e elektroliteve né operatoré dhe t€ shmang akumulimin e avujve né vendet apo lokacionet e operatoréve.

Makinerité€ duhet té projektohen dhe ndértohen né€ ményré t€ atillé qé bateria t&€ mund té shkycet me ndihmén e njé pajisje t&€ lehté té
arritshme e t€ parashikuar pér kété qéllim.

3.5.2 Zjarri
Varésisht nga rreziqet e parashikuara nga prodhuesi kur madhésia e tyre e lejon makinerité duhet qé:

- ose t€ lejojné g€ t& pajisjen aparat t& zjarrit me gasje t€ lehté, ose
- t€ ofrojné nj€ sistem t€ integruar té zjarre fikjes .

3.5.3 Emetimet e substancave té rrezikshme

Dispozitat e Paragraféve 2 dhe 3 té pikés 1.5.13 nuk zbatohen kur funksioni kryesor i makinerive éshté spérkatja e produkteve.
Megjithaté, operatori duhet té jeté i mbrojtur kundér rrezikut té ekspozimit ndaj emetimeve té tilla t€ rrezikshme.

3.6 Informatat dhe indikacionet

3.6.1 Shenjat, sinjalet dhe paralajmérimet

70



Kur &shté e nevojshme t€ gjitha makinerité duhet té€ kené shenja dhe / ose pllaka t&€ udhézimeve lidhur me rregullimin, pérdorimin dhe
mirémbajtjen n€ ményré qé€ té€ sigurohet shéndeti dhe siguria e personave. Ato duhet t& jené té€ zgjedhura, projektuara dhe ndértuara né
ményré t€ atill€ qé té jené qarté t&€ dukshme dhe té pashlyeshme.

Pa paragjykuar dispozitat e rregullave té trafikut rrugor, makinerité me vozités né to duhet ti kené pajisjet e méposhtme:

- njé€ pajisje akustike té€ paralajmérimit;

- nj€ sistem té sinjaleve me drita q€ lidhen me kushtet pér géllim t€ pérdorimit. Kjo kérkesé nuk zbatohet pér makinerité e destinuara
vetém pér puné néntokésore dhe q€ nuk kané energji elektrike,

- kur éshté e nevojshme, pér funksionimin e sinjaleve duhet t€ jeté nj€ lidhje e pérshtatshme né€ mes t€ nj€ rimorkioje dhe makinerisé.

Makinerité e kontrolluara me telekomandé e té cilat né kushte normale t€ pérdorimit i ekspozojné personat ndaj rrezikut t€ ndikimit
ose dérrmimit duhet t€ jené t€ pajisura me mjetet e duhura pér té sinjalizuar 1€vizjet e tyre ose me mjete pér t&€ mbrojtur personat ndaj
rrezigeve t€ tilla. E njéjta vlen edhe pér makinerité t€ cilat kur jan€ né€ pérdorim e pérfshijné pérséritjen e vazhdueshme e 1évizjeve
pérpara dhe prapa né njé€ aks t€ vetém, kur zona né pjesén e pasme t& makinés nuk &shté direkt e dukshme pér vozitésin.

Makinerité duhet t&€ ndértohen né€ ményré té atillé qé pajisjet e paralajmérimit dhe sinjalizimit t&€ mos mund ¢'aktivizohen pa géllim.
Kur éshté thelbésore pér siguriné, pajisjet e tilla duhet té jené t€ pajisura me mjete pér t&€ paré se ato jané€ né gjendje t€ miré pune dhe
déshtimi i tyre duhet t€ béhen 1 dukshém pér operatorin.
Kur 1€vizja e makinerive ose mjeteve té tyre éshté veganérisht e rrezikshém duhet t€ sigurohen shenja né makineri pér té paralajméruar
ofrimin afér makinerive derisa &shté duke punuar. K&to shenja duhet t€ jené t& lexueshme né njé largési t€ mjaftueshme pér té
garantuar siguriné e personave q¢ duhet té jené né aférsi.

3.6.2 Shénjimi
Pikat ¢ méposhtme duhet t€ tregohen né€ ményré t€ lexueshme dhe té pérhershme né t€ gjitha makinerité:
- fuqia nominale e shprehur né kilovat (kW),

- masa e konfigurimit mé té zakonshém né kilogram (kg); dhe, kur &shté e pérshtatshme:
- térheqja maksimale e shufrés té€rheqése e dhéné pér grepin bashkues, né Newton (N),
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- ngarkesa maksimale vertikale kusht pér né grep bashkues né Newton (N).
3.6.3 Udhézimet

3.6.3.1 Vibrimet
Udhézimet duhet té ofrojné informatat ¢ mé poshtéme lidhur me vibrimet e transmetuara né sistemin doré- krah ose né t&€ téré trupin
nga makinerité:

- Vlera totale e vibrimeve t€ cilave u nénshtrohet sistemi i dorés-krahut, né€se kalon 2,5 m/s2. Kur kjo vleré nuk e kalon 2,5
m/s2,duhet té theksohet,

- Vlera mé e lart€ nénkupton vlerén e ngritjes s€¢ matur t€ cilés i nénshtrohet i téré trupi, nése e kalon 0,5 m/s2 . Kur kjo vleré nuk e
kalon 0,5 m/s2 duhet té theksohet,

- Pasiguria e matjes.

Vlerat e pércaktuara n€ paragrafin 1 t€ késaj pike duhet té jené ose ato aktuale t€ matura pér makinerité né€ fjal€ ose ato t& pércaktuara
né€ bazé t€ matjeve t€ marra pér makinerité teknikisht t€ krahasueshme g€ jané reprezentative t&€ makinerive pér t'u prodhuar.

Nése standardet pérkatése kosovare sipas Nenit 7 nuk zbatohen, vibrimet duhet t€ maten duke pérdorur metodén mé té pérshtatshme té
matjes pér makinerin€ e caktuar.

Dubhet té specifikohen kushtet operative gjaté matjes dhe metodat e pérdorura pér matje.

3.6.3.2 Pérdorimet e shuméfishta

Udhézimet pér makinerité t& cilat ¢ mundésojné pérdorimin e shuméfishté¢ né varési t&€ pajisjeve t&€ pérdorura dhe udhézimeve pér

pajisjet ¢ kémbyeshme duhet t€ p&rmbajné informatat e nevojshme pér montim dhe pérdorim t€ makinerive dhe pajisjeve té
kémbyeshme themelore té cilat mund t€ pajisen apo montohen.
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4. KERKESAT PLOTESUESE THEMELORE TE SHENDETIT DHE SIGURISE PER TE MENJANUAR RREZIQET PER
SHKAK TE OPERACIONEVE TE NGRITJES

Makinerité qé paraqgesin rrezige pér shkak té operacioneve té ngritjes (pér shembull rreziget pér shkak té rénies ose shpérbérjes té
ngarkesés ose pér shkak té rrokullisjeve t€ shkaktuara nga ngritja dhe t€ ngjashme) duhet ti pérmbushin t€ gjitha kérkesat plotésuese
themelore t& shéndetit dhe sigurisé t& pércaktuara né kété Kapitull (shih PARIMET E PERGJITHSHME Pika, 4).

4.1 Té pérgjithshme
4.1.1 Pérkufizimet

a) "Operacion i ngritjes " nénkupton lévizjen e njésive t& ngarkesave té€ pérbéra nga mallrat dhe / ose personat pér ¢ka né momentin e
caktuar nevojitet ndryshimi i nivelit;

b) "Ngarkesé e udhézuar" nénkupton njé ngarkesé ku lévizja e pérgjithshme €shté béré pérgjaté udhézuesve t€ ngurté apo fleksibil
pozita e té ciléve €shté pércaktuar nga pikat fikse;

c) "Koeficient pune" nénkupton raportin aritmetik ndérmjet ngarkesés sé garantuar nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar
deri né t€ cilén komponenti €shté né gjendje t€ mbajé até t&€ ngarkesés maksimale t&€ punés t€ shénuar né komponentg;

d) "Koeficient testues" nénkupton raportin aritmetik ndérmjet ngarkesés e cila éshté pérdorur pér té kryer testet statike ose dinamike
té makinerive ngritése ose t€ aksesoréve ngrités me ngarkesé maksimale t&€ punés t€ shénuar né makineri ose n€ aksesoré pér ngritje;
d) "Testi statik" nénkupton testin gjaté s€ cilit makinerité ose aksesorét ngrités fillimisht jané inspektuar dhe i jané nénshtrohen njé
force g€ korrespondon me ngarkesén maksimale t€ punés t€ shumézuar me koeficientin e duhur té provés statike dhe pastaj jané ri-
inspektuar edhe njé heré pas l€shimit t&€ ngarkesés pér tu siguruar se nuk ka ndodhur asnjé dém;

f) "Testi dinamik" nénkupton testin gjaté s€ cilit makineria ngritése &shté operuar né té gjitha konfigurimet e mundshme té saj né
ngarkesén maksimale t€ punés té shumézuar me koeficientin e duhur té testit dinamik duke marré parasysh sjelljen dinamike té
makinerive t€ ngritjes n€ ményré qé t€ kontrollohet se funksionon si¢ duhet;

g) "Bartési" nénkupton njé pjesé t& makinerive né t€ cilin ose né té cilat jané mbéshtetur personat dhe / ose mallrat n€ ményré q¢ té
ngritén.

4.1.2 Mbrojtja nga rreziqet mekanike
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4.1.2.1. Rreziget pér shkak té mungesés sé stabilitetit

Makinerité duhet t€ projektohen, ndértohen né ményré té atillé qé stabiliteti 1 kérkuar né€ piken 1.3.1 té ruhet edhe gjaté edhe jashté
shérbimit duke pérfshiré té gjitha fazat e transportit, montimit dhe shkatérrimit, gjaté déshtimeve té parashikueshme té€ komponentéve
edhe gjaté testeve t€ kryera né€ pérputhje me doracakun e udhézimeve. Pér kété g€llim prodhuesi ose pérfaqésuesi 1 tij i autorizuar
duhet té pérdorin metodat e duhura t€ verifikimit.

4.1.2.2 Makinerité qé qarkullojné né binarét udhézues dhe shirita hekurudhor

Makinerité duhet té pajisen me pajisje té cilat veprojné né binarét udhézues apo shirita hekurudhoré pér té parandaluar daljen nga
binarét.

Nése, pavarésisht pajisjeve té€ tilla t€ pérmendura né Paragrafin 1 t&€ kétij neni, ekziston rreziku i daljes nga binarét ose t& déshtimit t&
njé pérbérési t€ garkullimit, atéheré duhet t&€ sigurohen mjetet t& cilat i parandalojné pajisjet, komponentét ose ngarkesén té bien apo
makineriné qé t& pérmbyset.

4.1.2.3 Forca mekanike

Makinerité, pajisjet ngritése dhe komponentét té tyre duhet t€ jené né€ gjendje ti pérballojné streset té cilave ato ju nénshtrohen, né té
dyja rastet edhe kur jan€ dhe ku €shté e aplikueshme edhe kur nuk jan€ né€ pérdorim, nén kushtet pérkatése té instalimit dhe operimit té
parashikuara pér dhe né t€ gjitha konfigurimet, duke marr parasysh efektet e faktoréve atmosferiké dhe forcave té ushtruara nga
personat. Kjo kérkes€ duhet po ashtu t€ plotésohet edhe gjaté transporti, montimit dhe shkatérrimit.

Makinerité€ dhe pajisjet ngritése duhet té projektohen dhe ndértohen né ményré t€ atill€¢ q€ té€ parandalojné déshtimin nga ngadalé€simi
dhe ngarkesa duke marré parasysh pérdorimin e tyre t& destinuar. Materialet e pérdorura duhet té zgjidhen né bazé t€ mjediseve té
destinuara t€ punés, vecanérisht pér korrozionin, konsumimin, ndikimet, temperaturat ekstreme, ngadalésimin, brisht€sin€ dhe
vjetrimin.
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Makinerité dhe pajisjet ngritése duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé t€ pérballojné ngarkesén né testeve statike
pa deformim t€ pérhershém ose defekte t€ dukshme. Llogaritjet e forcés duhet t€ marrin parasysh vlerén e koeficientit t& provés
statike t&€ pérzgjedhur pér t&€ garantuar nivelin adekuat té sigurisé. Koeficienti ka vlerat e méposhtme si rregull pérgjithshme:

(a) makinerité ge operohen me doré dhe pajisjet ngritése: 1,5;

(b) makinerité e tjera: 1,25.

Makinerité duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé pa déshtim t'ju nénshtrohen testeve dinamike qé€ kryhen duke
pérdorur ngarkesén maksimale t€ punés t& shumézuar me koeficientin e testimit dinamik. Ky koeficient 1 testimit dinamik pérzgjidhet
né ményré q€ t€ garantojé njé nivel adekuat t& sigurisé: si rregull i pérgjithshém koeficienti &shté i barabarté me 1,1. Si rregull e
pérgjithshme testet do t&€ kryhen né shpejtési té parashikuar nominale.

Nése garget e kontrollit t¢ makinerive e lejojné njé numér t€ lévizjeve t€ nj€kohshme, testet duhet t€ kryhen nén kushtet mé pak té
favorshme, si njé rregull i pérgjithshém duke kombinuar 1€vizjet né fjalé.

4.1.2.4 Pulexhot, tamburet, rrotat (rulet), litarét dhe zinxhirét

Pulexhot, tamburet dhe rrotat duhet té keté njé diametér konform me madhésiné e litaréve apo zinxhiréve me té cilét ata mund té
pajisen.

Tamburet dhe rrotat duhet té€ projektohen, ndértohen dhe instalohen né ményré té€ atillé qé litarét ose zinxhirét me té cilén ata jané té
pajisur mund t& mbyllen pa u ndérpreré. Litarét e pérdorur direkt pér ngritje apo mbajtje t&€ ngarkesés nuk duhet t& pérfshijné asnjé
lidhése tjetér pos ato né skajet e tyre. Lidhéset, megjithaté lejohen né instalimet t€ cilat jané t€ destinuara me dizajn qé t€ modifikohen
rregullisht sipas nevojave t€ pérdorimit.

Litarét e ploté dhe skajet apo mbaresat e tyre duhet t€ kené koeficient t&€ zgjedhur pune né ményré té atillé q€ té garantojé njé nivel
adekuat t€ sigurisé€. Si nj€ rregull i pérgjithshém, ky koeficient éshté e barabarté me 5.

Zinxhirét ngrités duhet té kené koeficient pune té zgjedhur n€ ményré té atillé qé té€ garantoj€ njé nivel adekuat t€ siguris€. Si rregull 1
pérgjithshém, ky koeficient éshté e barabarté me 4. Né ményré g€ t€ verifikohet se koeficienti i pérshtatshém i punés &shté arritur,
prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet qé pér secilin 1loj t€ zinxhirit dhe litarit dhe pér mbaresat e litaréve t€ pérdorur direkt
pér ngritjen e ngarkesés, t€ kryejné testet e duhura ose ti kené€ kryer testet e tilla.
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4.1.2.5 Pajisjet ngritése dhe komponentét e tyre

Pajisjet ngritése dhe komponentét e tyre duhet t€ jené né madhési me kujdesin e duhur pér proceset e ngadalésimit (lodhjes) dhe
vjetérsimit pér njé numér t€ cikleve t& punés né pérputhje me jetégjatésiné e paraparé té tyre si¢ specifikohet né kushtet operative pér
aplikacionin e dhéné.

Pér mé tepér:

a) koeficienti 1 punés 1 litar metalik dhe kombinimi i mbaresé€s sé€ litarit duhet t€ zgjidhet n€ ményré t€ atillé q€ té garantojé njé nivel
adekuat t& siguris€. Si rregull 1 pérgjithshém ky koeficient éshté i barabarté me 5. Litarét nuk duhet t&€ pérmbajné asnj€ lak ose nyje té
tjetér pérpos né skajet e tyre;

b) Kur pérdoren zinxhirét me lidhje té salduara, ato duhet té jené té tipit me lidhje té shkurtra. Koeficienti i punés sé zinxhiréve duhet
té zgjidhet né ményré t€ atillé q€ t€ garantoj€ nj€ nivel adekuat t& siguris€. Si rregull 1 pérgjithshém ky koeficient, €shté i barabarté me
55

c) koeficienti i punés pér litarét e tekstilit apo pér lidhjet e tyre varet nga materialet, metodat e prodhimit, dimensionet dhe pérdorimi.
Ky koeficient duhet t&€ zgjidhet n€ ményré té atillé q& t€ garantojé nj€ nivel adekuat t&é siguris€. Si rregull i pérgjithshém ky koeficient,
€shté 1 barabarté me 7, me kusht qé materialet e pé€rdorura té tregojné€ se jené té cilésis€ shumé té miré dhe se metodat e prodhimit jané
té pérshtatshme pér pérdorimin e parashikuar. Nése nuk &shté késhtu, koeficienti si rregull i1 pérgjithshém, koeficienti €shté i vendosur
né nj€ nivel mé t€ lart€, n€ ményré qé té siguroj€ nj€ nivel mé t& barasvlershém te siguris€. Litarét dhe lidhjet e tekstilit nuk duhet t&
pérfshijné asnjé nyje, ndérlidhje ose lidhje tjetér pérpos atyre né skajet e lidhéseve, pérvec né rastin e njé fashe té pafund,

d) Té gjitha komponentét metalike q€ e p&rbéjné rripin apo lidhe me te, duhet t€ kené njé koeficient pune t€ zgjedhur né ményré té
atillé qé€ té garantojé njé nivel adekuat t€ sigurisé, si rregull i pérgjithshém ky koeficient, éshté i barabarté me 4;

d) Ngarkesa maksimale e punés s€ njé rripi shumé shtresor éshté e pércaktuar n€ bazé t€ koeficientit t€ punés sé¢ pjesés mé t€ dobét,
numrit t&€ pjeséve dhe njé faktori reduktimi i cili varet nga konfigurimi i rripit;

f) Né ményré qé t€ verifikojné se koeficienti i pérshtatshém i punés €shté arritur, prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet qé
pér secilin lloj t€ komponentésh té referuar né Pikat a), b), ¢) dhe d), t€ kryej testet e duhura ose ti keté kryer testet e tilla.

4.1.2.6 Kontrolli i lévizjeve
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Pajisjet pér kontrollin e 1évizjeve duhet t€ veprojné né ményré té atillé q€ makinerité né té cilat jané té instaluara ti mbajné té sigurta.

a) Makinerit€ duhet té jené té projektuara dhe ndértuara ose t€ pajisura me pajisje né ményré té atillé q€ amplituda e 1€vizjes sé
komponentéve té tyre t€ mbahet brenda kufijve t€ caktuar. Operimi i pajisjeve té tilla duhet, kur éshté e pérshtatshme, t& paraprihet
nga njé paralajmérim.

b) Kur disa makina fikse ose t€ montuara né binare mund t€ manovrohen njékohésisht né té njéjtin vend me rreziget e goditjes,
makinerité té tilla duhet té jené té projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé qé t€ mundésojné pérshtatin sistemeve dhe té
shmangen kéto rrezige.

¢) Makinerité duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré t€ atillé qé ngarkesa t&€ mos mund t€ devijojné ne ményré t€ rrezikshme
ose t& bie lirshém dhe papritur, madje edhe né rast t€¢ déshtimit t€ pjesshém apo té ploté té furnizimit me energji elektrike, ose kur
operatori ndalon drejtimin e makings.

d) Nén kushte normale t& operimit nuk duhet t€ jeté e mundur qé ngarkesa té ulet vetém nga férkimi i frenave, pérvec¢ né rastin e
makinerive funksioni i t€ cilave kérkon qé ajo t€ veproj€ né két€ ményrée.

(e) pajisjet e mbajtjes duhet té€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé q€ t€ shmanget rénia e papritur ngarkesave.

4.1.2.7 Lévizjet e ngarkesave gjaté pérdorimit

Pozicioni 1 operimit t€ e makinerive duhet t€ jené e vendosur né€ ményré t€ atillé g€ t€ sigurojé pamje mé té€ gjeré t&€ mundshme té
trajektores né t€ cilén 1€vizin pjesét, n€ ményré qé t€ shmangen goditjet e mundshme me persona, pajisje ose makineri té tjera té cilat
mund té funksionojné né t& njéjtén kohé dhe g€ mund té paragesin rrezik.

Makinerité me ngarkesé t€ udhézuar duhet té projektohen dhe ndértohet né ményré té atillé q€ t€ parandalojné léndimin e personave
gjaté 1évizjes s€ ngarkesés, transportimit apo nga kundérpeshat.

4.1.2.8 Makinerité qé shérbejné pér zbarkime fikse
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4.1.2.8.1 Lévizjet e transportuesit

Lévizja e transportuesve t€ makinerive qé€ shérbejné pér zbarkime fikset t€ pércaktuara duhet te udhézohet ne ményré te géndrueshme
drejt dhe vend zbarkime. Sistemet e kryqézuara konsiderohen si drejtim i géndrueshém.

4.1.2.8.2 Qasja né transportues

Kur personat kané qasje né transportues, makinerité duhen té€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé té sigurojné qé
transportuesit t&€ mbesin t€ palévizshém gjaté qasjes, n€ veganti, derisa €shté duke u ngarkuar apo shkarkuar.

Makinerité duhet t€ projektohen dhe ndértohen né ményré té atillé qé té sigurojné€ se dallimi 1 nivelit ndérmjet transportuesve dhe
zbarkimit g€ €sht€ duke u shérbyer nuk krijon njé rrezik t€ fikjes.

4.1.2.8.3 Rreziqet nga kontakti me transportuesin né l&vizje

Kur &shté e nevojshme né€ ményré qé t& pérmbushen kérkesat e shprehura né Paragrafin 2 té piké 4.1.2.7, gjaté operimit normal zona e
udhétimit t€ dhéné duhet té jeté e paarritshme. Gjaté inspektimit apo mirémbajtjes ekziston rreziku g€ personat e vendosur nén ose
mbi transportues mund té shtypen né mes transportuesit dhe ndonjé pjesé tjetér fikse, duhet té sigurohet hapésiré e mjaftueshme e liré
ose me ané t& mbulesés fizike ose me ané t€ pajisjeve mekanike qé e bllokojné 1€vizjen e transportuesit.

4.1.2.8.4 Rreziku nga rénia e ngarkes€s nga transportuesi

Kur ekziston rreziku i rénies sé ngarkes€s nga transportuesi, makinerité duhen t€ projektohen dhe ndértohen né ményré t€ atillé g€ té
parandalojné kété rrezik.

4.1.2.8.5 Zbarkimet

Rreziget pér shkak té kontaktit t€ personave né zbarkues me transportuesin né lévizje ose pjesé€ t€ tjera q€ l€vizin duhet té
parandalohen.
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Kur ekziston rreziku pér shkak té personave qé bien né zonén e udhétimit kur transportuesi nuk &shté i pranishém né zbarkues,
mbrojtésit duhet t€ jené t€ instaluar n€ ményré q€ t€ parandalojné kété rrezik. Mbrojtésit e tillé nuk duhet t& hapen né drejtim t€ zonés
s€ udhétimit. Ata duhet t€ jené té pajisur me nj€ pajisje mbyllése té kontrolluar nga pozita e transportuesit e q€ i parandalon:

- [évizjet e rrezikshme t& transportuesit derisa mbrojtésit jané t&€ mbyllur dhe té kygur;
- hapjen e rrezikshme t€ mbrojtésit derisa transportuesi t€ keté ndaluar n€ zbarkimin korrespondues.

4.1.3 Pérshtatja pér géllimin

Kur makinerité ose pajisjet ngritése vendosen né treg ose €shté hera e qé€ vihen né shérbim, prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar
duhet g€ duke 1 marré masat e duhura té sigurohet se makinerité ose pajisjet ngritése cilat jané t€ gatshme pér pérdorim - me doré apo
me energji 1 pérmbushin funksionet e tyre t€ specifikuara né ményré t& sigurt.

Testet statike dhe dinamike t€ pércaktuara né€ pikén 4.1.2.3 duhet t€ kryhen t€ t& gjitha makinerité ngritése té€ cilat jan€ t€ gatshme pér
veprim. Kur makinerit¢ nuk mund t&€ montohen né ambientet e prodhuesit ose né€ lokalet e pérfaqésuesit té tij t€ autorizuar, duhet té
merren masat e duhura né vendin e pérdorimit.

4.2 Kérkesat pér makinerité burimi i energjisé sé té cilave éshté i ndryshém nga ai manuale

4.2.1 Kontrolli i lévizjeve

Pajisjet e kontrollit t€ 1€vizjeve t€ makinerive ose pjeséve te saj duhet t& kthehen né€ pozicionin neutral sapo t€ pushoj veprimi mbi to
nga ana e operatorit. Megjithaté, pér lé€vizjet e pjesshme ose té plota, né t€ cilat nuk ka rrezik q€ t€ ndeshen ngarkesa ose makineria,
pajisjet nga paragrafi 1 i késaj pike, mund t€ z€vend€sohen nga pajisjet e kontrollit ¢ komandojné ndalim automatik né pozicionet e
para-zgjedhura t€ cilat nuk kane pajisje me veprim te vazhdueshém nga ana e operatorit.

4.2.2 Kontrolli i ngarkesés

Makinerité me njé ngarkesé maksimale pune prej jo mé pak se 1000 kilogram apo me moment t€ rrotullimit t€ jo mé pak se 40 000
Nm duhet t€ jené€ té pajisura me mjete pér té paralajméruar vozitésin dhe pér t€ parandaluar 1€vizjet e rrezikshme né rast té
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mbingarkesés, qofté si rezultat i ngarkesés maksimale t&€ punés ose nga momenti maksimal i punés pér shkak se &shté duke u tejkaluar
ngarkesa apo €shté duke u tejkaluar momenti 1 rrotullimit .

4.2.3 Instalimet e drejtuara nga litarét

Transportuesit me litaré, traktorét apo transportuesit traktor duhet t&€ mbahen nga kund€rpeshat ose nga pajisjet qé lejojné kontrollin e
pérhershém té tensionit.

4.3 Informatat dhe shénjimet
4.3.1, Zinxhirét litarét dhe shiritat

(Cdo gjatési e zinxhirit, litarit ose shiritave ngrités gqe nuk pérben nj€ nyje duhet t&€ mbajné njé shenjé dhe, kur kjo nuk &shté e mundur,
njé pllaké apo njé€ unazé t&€ pandérrueshme e cila e mban emrin dhe adresén e prodhuesit apo pérfaqésuesit té tij t€ autorizuar dhe g€ e
identifikon referencén e certifikatés pérkatése.

Certifikata e pérmendur né paragrafin 1 t€ kétij neni duhet né vecanti t€ pérmbajé informatat e méposhtme:
a) emrin e biznesit ose emrin dhe adresén e prodhuesit dhe nése €shté e nevojshme t€ pérfaqésuesit té tij i autorizuar;
b) Pérshkrimin i zinxhirit ose litarit t& cilin e pérfshiné:

- madhésiné nominale té tij,

- metodén e prodhimit té tij

- materialin nga i cili &shté béré, dhe

- Cfarédo trajtimi t€ vecanté metalurgjik t€ aplikuar né at€ material;

¢) Metodén e pérdorur té testimit;
d) Ngarkesén maksimale té s€ cilés zinxhiri ose litari duhet ti nénshtrohet gjaté punés. N& bazé té aplikacioneve té dedikuara mund t&é

jepet edhe njé varg i vlerave t¢ tjera.

4.3.2 Pajisjet ngritése
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Pajisjet ngrit€se duhet t€ tregojné te dhénat si mé poshté:
- identifikimin e materialit ku ky informacion €sht€ i nevojshém pér pérdorim t€ sigurte,
- ngarkesén maksimale t&€ punés

NE rastin e pajisjeve ngritése né t€ cilat shénjimi éshté fizikisht i pamundur, t& dhénat e pérmendura né Paragrafin 1 t€ kétij neni duhet
té shénohen né njé pllakéz apo né€ mjete té tjera ekuivalente dhe t&€ fiksohen miré né€ pajisje.

Informacioni 1 pérmendur né Paragrafét 1 dhe 2 t&€ késaj pike duhet té jeté i lexueshém dhe i vendosur né njé vend ku nuk &shté i
rrezikuar t€ fshihet/humbet si rezultat 1 mbéshtjelljes ose t€ rrezikojné forcén e pajisjes.

4.3.3 Makinerité ngritése

Ngarkesa maksimale ¢ punés né makineri duhet t€ shénohet né ményré dukshme dhe t€ pashlyeshme. Ky shénjim duhet t€ jeté i
lexueshém, pashlyeshém dhe i pa kodifikuar. Kur ngarkesa maksimale e punés varet nga konfigurimi i makinerive, ¢do pozicion
operativ duhet t€ pajiset me pllakéz t€ ngarkesés e cila tregon né formé skematike ose me ané té tabelave, ngarkesén e lejuar t€ punés
pér secilin konfigurim.

Makinerité e dedikuara vetém pér ngritjen e mallrave, t€ pajisura me transportues i cili lejon qasjen pér personat, duhet t€ mbajné njé
paralajmérim té qarté dhe té pashlyeshém qé ndalon ngritjen e personave. Ky paralajmérim duhet té jeté i dukshém né ¢do vend ku
€shté e mundur qasja.

4.4 Udhézimet
4.4.1 Pajisjet ngritése

Cdo pajisje ngritése ose ¢do grumbull komercialisht i pandashém i pajisjeve ngrité€se duhet t€ shogérohet nga udhézimet e méposhtme
té cilat n€ vecanti pérmbajné:

(a) Qéllimin e pérdorimit;
(b) Kufijté e pérdorimit (veganérisht pér pajisjet e tilla si jastékét magnetik ose me vakum t€ cilat nuk pérkojné€ me nenin 4.1.2.6 (¢));
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(c) Udhézimet pér pérdorim, montim dhe mirémbajtje;
(d) Koeficientin e pérdorur t€ testit statik.

4.4.2 MaKkinerité ngritése

Makinerité ngritése duhet t&¢ shogérohen me udhézimet t€ cilat i pérmbajné informacionet pér:
a) Karakteristikat teknike t€ makinerive, dhe né vecanti:

- ngarkesén maksimale t€ punés dhe, kur &shté e pérshtatshme njé kopje e pllakézés ose tabelés sé ngarkesés té€ pérshkruar né
paragrafin 2 t& pikés 4.3.3,

- reagimet n€ mbéshtetése ose me kushineta dhe kur €shté e pérshtatshme, karakteristikat e shiritave,

- kur éshté e pérshtatshme, pérkufizimin dhe mjetet e instalimit t& cakéllve;

b) Pérmbajtjen e regjistrit t€ kontrollit t€ makineris€, nése nuk €shté dorézuar s¢ bashku me makinerit¢;

c¢) Késhillat pér pérdorim, veganérisht pér t€ kompensuar mungesén e dukshmérisé s€ drejtpérdrejté t€ ngarkesés nga ana e operatorit;
d) Kur €sht€ e nevojshme, njé raport t€ testimit duke detajuar testet statike dhe dinamike t€ kryera nga ose pér prodhuesin ose
pérfagésuesin e tij t€ autorizuar;

(e) Pér makinerité té cilat nuk jan€ montuar né ambientet e prodhuesit né formén né t€ cilén ato duhet t&¢ pérdoren, udhézimet e
nevojshme pér kryerjen e masave t€ pérmendura né pikén 4.1.3 pérpara se €shté€ t€ vihen né shérbim.

5. KERKESAT THEMELORE SUPLEMENTARE TE SHENDETIT DHE SIGURISE PER MAKINERINE E DESTINUARA PER
PUNIMET NENTOKESORE

Makinerit€ e destinuara pér punimet néntokésore duhet té plotésojné té gjitha kérkesat themelore t€ shéndetit dhe sigurisé té

pércaktuara né két€ Kapitull (shih Parimet e Pérgjithshme, Pika 4).
5.1 Rreziqet pér shkak té mungesés sé stabilitetit

82



Mbéshtetésit e tavanit duhet t€ jené té€ projektuara dhe t&€ ndértuara né ményré té tillé qé t&€ mbajné nj€ drejtim té caktuar kur 1€vizin
dhe nuk duhet té rréshqasin para dhe gjaté vénies n€ ngarkes€ dhe pasi q€ ngarkesa €shté larguar. Ato duhet t€ jené t& pajisura me
ankorim pér pllakat e larta t€ mbéshtetésve individuale hidraulike.

5.2 Lévizja

Mbéshtetésit e tavanit duhet t€ lejojné personave lévizjen pa i penguar.

5.3 Pajisjet e kontrollit

Kontrolli i pérshpejtuesit dhe frenave pér l1€vizjen e makinerive qé operojné né binaré duhet té jeté i operuar me doré. Megjithaté,
pajisjet g€ mundésojné két€ mund té jené té llojit g€ operohen me kémbé.

Pajisjet e kontrollit t& mbéshtetésve té€ tavanit duhet t€ jené té projektuara dhe t€ pozicionuara né njé ményré té tillé qé, gjaté

operacioneve té zhvendosjes, operatorét jané té mbrojtur nga njé
mbéshtetése. Pajisjet e kontrollit duhet t€ mbrohen kundér ¢do lirimi aksidental.
5.4. Ndalimi

Makineria vetélévizése e cila operon né€ binaré pér pérdorim n€ puné néntokésore duhet t€ jeté e pajisur me nj€ pajisje q€¢ mundéson
veprimin né qarkun i cili kontrollon 1€vizjen e makineris€ né at€ ményré qé 1€vizja té ndalet nése shoferi nuk ésht€ mé né€ kontroll t&
1&vizjes.

5.5 Zjarri

Paragrafi 2 i Pikés 3.5.2 t€ késaj Shtojce &shté e detyrueshme pér té€ gjitha makinering té cilat pérmbajné komponenté me rrezik té larté
ndezjeje.

Sistemi 1 frenimit t€ makinerisé t€ destinuar pér pérdorim né puné néntokésore duhet té jeté i projektuar dhe ndértuar né ményre té tillé
g€ t€ mos prodhoj shkéndija ose t€ mos shkaktojé zjarre.

Makineria me motoré me djegie t€ brendshme pér pérdorim né punime néntokésore duhet té jeté e pajisur vetém me motoré qé
pérdorin karburant me njé presion t€ ulét avullimi qé pamundéson ¢farédo shkéndijé me origjiné elektrike.

5.6 Emetimet e gazeve shterés
Emetimet e gazeve nga motorét me djegie t€ brendshme nuk duhet t€ shkarkohen lart.
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6. KERKESAT THEMELORE SUPLEMENTARE TE SHENDETIT DHE SIGURISE PER MAKINERINE E CILAT
PARAQETSIN RREZIK GJATE TE NGRITJES SE PERSONAVE

Makineria e cila paraget rrezige pér shkak té€ ngritjes s€ personave qé duhet t’i ploté€soj t€ gjitha kérkesat themelore relevante té
shéndetit dhe sigurisé té€ pérshkruara né kété Kapitull (shih Parimet e Pérgjithshme, Pika 4).

6.1 Té pérgjithshme

6.1.1 Forca mekanike

Transportuesi, duke pérfshiré ¢do deré automatike duhet té projektohet dhe ndértohet né ményré té tillé g€ t€ ofrojé hapésirén dhe
forcén qé korrespondon me numrin maksimal t€ personave té lejuar né transportues dhe ngarkesén maksimale t€ punés.

Koeficientet e punés pér komponentét e pércaktuara né€ Pikat 4.1.2.4 dhe 4.1.2.5 jané t€ pamjaftueshém pér makineri té destinuara pér
ngritjen e personave dhe si rregull i pérgjithshém, duhet té jené t€ dyfishuar. Makineria e destinuar pér ngritjen e personave ose
personave dhe mallrave duhet té jené t€ pajisur me suspension apo sistem mbéshtetés pér transportuesin e projektuar dhe ndértuar né
ményré té tillé qé t€ sigurojné njé nivel adekuat té pérgjithshém té sigurisé dhe té€ parandaloj rrezikun qé transportuesi té bie.

Nése litarét apo zinxhirét pérdoren pér t€ mbajtur transportuesin, si rregull 1 pérgjithshém té paktén duhet té jené dy litaré apo zinxhiré
té pavarur, secili me pikén e vet té fiksimit.

6.1.2 Kontrolli i ngarkesave pér makineriné té cilat nuk lévizin me fuqin€ (forcén) e njeriut

Kérkesat nga pika 4.2.2 té késaj Shtojce duhet té€ zbatohen pavarésisht nga maksimumi i ngarkesés s€ punés dhe momenti i
pérmbysjes, pérvec nése prodhuesi mund t€ demonstroj€ se nuk ka rrezik nga mbingarkesa apo pérmbysja.

6.2 Pajisjet e kontrollit

Kur kérkesat e siguris€ nuk japin zgjidhje t€ tjera, transportuesi si rregull 1 pérgjithshém, duhet t€ projektohet dhe ndértohet né€ ményré
té tillé q€ personat né transportues t€ kené mjete pér t€ kontrolluar l&€vizjet lart e poshté dhe nése Eshté e pérshtatshme, 1€vizjet e tjera
té transportuesit-kabing.

Né operacion pajisjet e kontrollit t&€ pérmendura né paragrafin 1 té késaj pike duhet mbizotéroj ¢do pajisje tjetér qé kontrollon lévizjen
e nj&jté€ me pérjashtim té pajisjes pér ndalim emergjent.

Pajisjet e kontrollit pér 1€vizjet e pércaktuara né paragrafin 1 té€ késaj pike duhet t& jené té llojit hold-to-run (mbaje pér ta drejtuar)
pérvecse kur veté transportuesi Eshté i mbyllur plotésisht.

6.3 Rreziget pér personat né transportues (kabin¢)

6.3.1 Rreziget pér shkak té 1€vizjeve t& transportuesi

Makineria pér ngritjen e personave duhet t€ projektohet, ndértohen ose t€ pajiset n€ ményré té tillé q€ pérshpejtimi apo ngadalésimi 1
transportuesit nuk sjell rrezige pér persona.
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6.3.2 Rreziku i personave qé té bien nga transportuesi

Transportuesi nuk duhet t€ anoj deri né at€ masé e cila krijon nj€ rrezik t€ atyre q€ jané aty té bien, duke pérfshiré edhe situatén kur
makineria dhe transportuesi 1€vizin.

Kur transportuesi €shté 1 projektuar si stacion pune, duhet té sigurohet stabiliteti dhe té parandalohen 1évizjet e rrezikshme.

Nése masat e pérmendura n€ pikén 1.5.15 nuk jané té pérshtatshme, transportuesit duhet té jené té pajisur me numér t€ mjaftueshém té
pikave té pérshtatshme fiksimit pér numrin e personave t€ lejuar né transportues. Pikat e fiksimit duhet t€ jet€ mjaft t€ forta pér
pérdorimin e pajisjeve mbrojtése personale kundér rénies nga lartésia.

Cdo deré automatike né dysheme apo tavane ose dyert anésore duhet t€ jené t&€ projektuara dhe
t¢ ndértuar né ményré t&€ tillé q€ t€ parandalojé hapjen e paqéllimshme dhe duhet t€ hapen né njé
drejtim g€ shmang rrezikun e rénies, né€ rast se hapen papritur.

6.3.3 Rreziku pér shkak té objekteve té bien né transportues

Kur ka rrezik nga objektet g€ bien né transportues dhe g€ rrezikojné€ personat, transportuesi duhet té jet€ i pajisur me njé cati
mbrojtése.

6.4 Makineria qé shérben pér zbritje fikse

6.4.1 Rreziqet pér personat né ose mbi transportues

Transportuesi duhet t€ projektohet dhe ndértohet né ményré té tillé qé t€ parandalojé rreziget pér shkak té kontaktit midis personave
dhe / ose objekteve n€ ose mbi transportues me ndonjé element t€ fiksuar ose t€ lévizshém.

Kur &shté e nevojshme né ményré q€ t& pérmbushin kété kérkesé, veté transportuesi duhet té jeté i mbyllur plotésisht me dyer t&
pajisura me njé pajisje q¢ bashkohet dhe e cila parandalon I€vizjet e rrezikshme té transportuesit me pérjashtim kur dyert jané té
mbyllura. Dyert duhet t€ mbeten t€ mbyllura, nése transportuesi ndalon midis vend zbritjeve, ku ekziston rreziku pér t€ réné nga
transportuesi.

Makineria duhet t€ projektohet, ndértohet dhe kur €shté e nevojshme duhet t€ pajiset me pajisje n€ ményré té tillé g€ parandalon
l&vizjen e pakontrolluar lart ose poshté té transportuesit. Kéto pajisje duhet t€ jené né gjendje pér t&€ ndaluar transportuesin me
ngarkesén e tij maksimale t&€ punés dhe me shpejtésiné maksimale té parashikueshme.

Veprimi i ndalimit nuk duhet t& shkaktojé ngadalésim t&€ démshém pér personat, ¢farédo qofshin kushtet e ngarkesés.

6.4.2 Kontrollet e zbritjes

Kontrollet, pérveg atyre pér pérdorim emergjent, né vend zbritje nuk duhet t€ iniciojné 1€vizje t€ transportuesit kur pajisjet e kontrollit
né transportues jané duke u operuar
dhe / ose transportuesi nuk €shté n€ njé vend zbritje.

6.4.3 Qasja né transportues
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Mbrojtésit né vend zbritje dhe né transportues duhet t€ projektohen dhe ndértohet né€ njé ményré té tillé q€ té sigurojné transferimin e
sigurt né dhe nga transportuesi, duke marré parasysh vargun e parashikueshém t€ mallrave dhe personave g€ do t& ngritén.

6.5 Shenjat

Transportuesi duhet té keté informacionin e nevojshém pér té garantuar siguriné pérfshiré
numrin e personave té lejuar né transportues dhe ngarkesén maksimale t€ punés.

86



Shtojca 2.

DEKLARATA E KONFORMITETIT TE MAKINERIVE DHE DEKLARATA E INKORPORTIMIT T MAKINERIVE
PJESERISHT TE KOMPLETUARA

1. PERMBAJTJA
A. Deklarata e Konformitetit t€ Makinerive

Kjo Deklaraté dhe pérkthimet e saj duhet t€ hartohet sipas kushteve dhe udhézimeve t€ pércaktuara (shih Shtojcén I, Pika 1.7.4.1 (a)
dhe (b)), dhe duhet té jené té shkruara ne ményré te shtypur ose me dore me shkronja t&€ médha.

Deklarata e pérmendur né paragrafin 1 té kétij Kapitulli lidhet ekskluzivisht me makineriné né shtetin né té cilin &shté vendosur né
treg, dhe pérjashton komponentét t€ cilat jan€ shtuar dhe / ose operacionet q¢ kryhen mé pas nga pérdoruesi pérfundimtar.

Deklarata e konformitetit duhet t€ pérmbajé€ t€ dhénat e méposhtme:

1) Emrin e biznesit ose emrin dhe adresén e ploté t€ prodhuesit dhe kur &shté e pérshtatshme, emrin e pérfaqésuesit té tij té autorizuar;
2) Emrin dhe adresén e personit té autorizuar pér té hartuar dokumentacionin teknik;

3) Pérshkrimin dhe emértimin e makineris€, pérfshiré emértimin gjeneral, funksionin, modelin, llojin, numrin serik dhe emrin tregtar;
4) N&é ményré eksplicite deklaratén se makineria €shté né€ pérputhshméri me t€ gjitha dispozitat pérkatése t€ késaj Rregulloreje dhe kur
&shté e pérshtatshme, njé deklaraté n€ lidhje me komformitetin me rregulloret e tjera dhe / ose dispozitat pérkatése me té cilat éshté né

pérputhje makineria. Deklarimi i till€ duhet t€ pérfshij njé referencé né rregulloren e zbatuar;

5) Kur &shté e pérshtatshme, emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén dhe numrin e identifikimit t€ Organit té¢ Njoftuar nga Regjistri
pérkatés né pérputhje me rregulloren specifike ose numrin pérkatés identifikues t€ Organit t€ Njoftuar té cilat e kané kryer
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ekzaminimin e tipit - EC t&€ t& pércaktuar né Shtojcén 9, né qoft¢ se makineria q€ importohet né
Republikén e Kosovés si dhe numrin e certifikatés s¢ ekzaminimit té tipit - EC;

6) Kur éshté e pérshtatshme, emrin e biznesit ose emrin, adresén dhe numrin e identifikimit t€ trupit te autorizuar t€ pércaktuar né
pikén 5 t€ késaj Shtojce i cili e ka miratuar sistemin e ploté t€ sigurimit té cil€sis€ t€ pércaktuar né Shtojcén X;

7) Kur €shté e pérshtatshme, njé referencé té standardeve té zbatuara Kosovare, si¢ pércaktohet né Neni 7 t€ késaj Rregulloreje;

8) Kur éshté e pérshtatshme, referencén pér standardet e tjera teknike dhe specifikimet e pérdorura;

9) Vendin dhe datén e 1€shimit té¢ Deklaratés;

10) Identifikimin e nénshkruesit-personit té autorizuar 1 cili e ka hartuar deklaratén
né emér t€ prodhuesit ose emrin e pérfaqésuesit té tij t€ autorizuar.

B. Deklarata e inkorporimit té makinerisé pjesérisht té kompletuar

Kjo deklaraté dhe pérkthimet e saj duhet t€ hartohen sipas kushteve té njéjta né bazé t€ udhézimeve (shih Shtojcén 1, pika 1.7.4.1 (a)
dhe (b)), dhe duhet t€ jené t&€ shkruara ne ményré te shtypur ose me dore me shkronja t&€ médha.

Deklarata e inkorporimit duhet t€ pérmbajé t€ dhénat e méposhtme:

1) Emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén e prodhuesit t&€ makinerisé pjesérisht t&€ kompletuar dhe kur &shté e pérshtatshme, emrin e
pérfaqésuesit té tij té autorizuar;

2) Emrin dhe adresén e personit t€ autorizuar pér t€ hartuar dokumentacionin teknik pérkatgs;

3) Pérshkrimin dhe emértimin e makineris€ pjesérisht t&¢ kompletuar, pérfshiré emértimin gjeneral, funksionin, modelin, 1lojin, numrin
serik dhe emrin tregtar;

4) Deklaratén me kérkesat themelore sipas késaj Rregulloreje té cilat jané zbatuar dhe plotésuar, dhe se dokumentacioni teknik &shté
né pérputhje me Shtojcén 7, Kapitullin B
dhe, kur @&sht¢ e pérshtatshme deklarata pér komformitetin e makineris€ pjes€risht t€ kompletuar
me rregulloret tjera pérkatése né€se jané zbatuar. Kjo deklaraté duhet t€ pérfshijné njé referencé pér rregulloren e zbatuar;
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5) Deklaratén pér marrjen pérsipér t€ detyrimeve né lidhje me paraqitjen e informacionit relevant pér makinerin€ pjesé€risht té
kompletuar né€ pérgjigje t&€ njé kérkese nga inspektori kompetent. Kjo deklaraté duhet t& pérfshijé metodén e paraqitjes; kjo paraqitje
€shté e detyrueshme dhe duhet t€ jeté pa cenuar té drejtat e pronésisé intelektuale t& prodhuesit t&€ makinerisé pjesérisht t&€ kompletuar;

6) Deklaratén qé makineria pjesérisht e kompletuar nuk duhet t€ vihet n€ pérdorim deri sa makineria pérfundimtare né€ té cilén ajo do
té inkorporohet, té jeté pércaktuar se &shté
né pérputhje me dispozitat e késaj Rregulloreje;

7) Vendin dhe datén e l1é€shimit t€ Deklaratés sé Inkorporimit t&€ makineris€ pjesérisht t&€ kompletuar;

8) Identifikimin dhe né€nshkrimin e personit té€ autorizuar pér t€ hartuar Deklaratén n€ emér té prodhuesit ose emrin e pérfagésuesit té
tij t& autorizuar.

2. RUAJTJA

Prodhues 1 makineris€ ose pérfagésuesi i tij i autorizuar duhet t€ ruaj Deklaratén origjinale t€ Konformitetit pér njé periudhé prej sé
paku 10 vitesh nga data e fundit e prodhimit t& makineris¢.

Prodhuesi i makineris€ pjes€risht t&€ kompletuar ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet té€ ruaj Deklaratén origjinale t&€ Inkorporimit
pér njé periudhé prej s€ paku 10 vitesh nga data e fundit e prodhimit t€ makineris€ pjesérisht t&€ kompletuar.
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Shtojca 3.

SHENJA E KONFORMITETIT
1. Shenja CE

Nése shenja CE zvogélohet ose zmadhohet pérmasat e dhéna né vizatimin e mésipérm duhet té respektohen.

Shenja CE duhet té keté dimension vertikal i cili nuk mund té jet€ mé i vogél se 5 mm. Dimensioni minimal mund té anashkalohet pér
makineri t€ shkall€s s€ vogél.

Shenja CE duhet té vendoset n€ aférsi t€ emrit t€ prodhuesit ose pérfaqésuesit té tij t& autorizuar, duke pérdorur teknikén e njé;jté.

Kur procedura e sigurimit t&€ plot€ t€ «cilésis€é e pércaktuar né€ piken 8 (3) (3) dhe 8 (4) (2) t&
késaj Rregulloreje €shté zbatuar, shenja CE duhet t€ pércillet me numrin identifikues t€ trupit t€ autorizuar nga regjistri pérkatés né
pérputhje me rregulloren pérkatése, ose numrin e identifikimit té trupit t&€ autorizuar nése i referohet makinerive té cilat importohen né
Republikén e Kosovés.
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2. SHENJA E KONFORMITETIT E KOSOVES
Shenja e konformitetit t€ Kosovés pérbéhet nga inicialet "KK" ( Konformiteti i Kosovés) me pamje dhe pérmbajtje si né€ figurén mé

poshté:

Né rast se madhésia e shenjés KK zvogélohet ose zmadhohet, atéheré duhet té€ respektohen proporcionet e pércaktuara vizatimin e
mésipérm.

Komponentét e ndryshme té shenjés KK duhet té kené substancialisht t€ njéjtat dimensione vertikale t€ cilat nuk mund t€ jené me pak
se 5 mm.

Numri 1 identifikimit t€ trupit pér vlerésim t€ konformitetit té autorizuar, ose t& Autorizuar nga Regjistri i
Trupat autorizuara pér vlerésimin t€ konformitetit, si dhe dy shifrat e fundit t€ vitit t€ l&shimit t€ dokumentit t€ konformitetit, nése ky
organ e ka kryer, ose ka marré€ pjes€ né vleré€simin e konformitetit, duhet t€ vendoset se bashku me shenjén e konformitetit t€ Kosovés.
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Shtojca 4.

KA:FEGORI’[:E E MAKINERIVE PE}} TI:{: CILAT DUHET TE ZBATOHET NJERA NGA PROCEDURAT E
VLERESIMIT TE KONFORMITETIT TE PERCAKTUARA NE NENIN 8 (3) DHE (4) TE KESAJ RREGULLORJE

1. Sharrat rrethore (me nj€ apo shumé tehe) pér pérpunimin e drurit dhe t€ materialeve me
veti fizike t€ ngjashme ose pér punimin e mishit dhe me materiale me veti fizike t&€ ngjashme, té llojeve si né vijim:

1.1. Makineri sharruese me teh(e) t€ fiksuar gjaté prerjes, t€ cilat kané njé mbéshtetés té fiksuar ge vepron mbi njésin€ pérpunuese ne
ményré manuale-doré apo me furnizues energjie t&€ cmontueshém;

1.2. Makineri sharruese me teh(e) t€ fiksuar gjaté prerjes, té cilat kan€ njé€ stol sharre — platforme reciproke g€ operohet me doré€;

1.3 Makineri sharruese me teh(e) té fiksuar gjaté prerjes, té cilat kan€ njé pajisje mekanike té instaluar pér furnizim pér elementet e
punés, me ngarkim dhe/apo shkarkim me doré;

1.4. Makineri sharruese me teh(e) t€ 1évizshém gjaté prerjes me zhvendosje mekanike té tehut, me ngarkim dhe/apo shkarkim me dor¢;
2. Makineri ge punon me doré€ pér nivelizimin e sipérfages dhe pér punime té drurit;

3. Makineri te zdrukthétarisé pér pastrim nga njéra ane me njé pajisje te mbyllur mekanike té furnizimit te njésisé té instaluar, me
ngarkim dhe/apo shkarkim me doré t&€ punimit t& drurit;

4. Sharra  me  shirit me  ngarkim  dhe/ose  shkarkim me  doré pér punimin e  drurit  dhe
materialit me veti té ngjashme fizike apo pér té punuar me mish dhe materiale
me veti t&€ ngjashme fizike, nga llojet e méposhtme:

4.1. Makineri sharrimi me teh(e) t€ fiksuar gjaté prerjes, té€ cilat kané njé mbéshtetés té fiksuar ose reciprok té€ 1€vizjes apo mbéshtetje
pér elementin e punés;

4.2. Makineri sharrimi me teh(e) t€ montuara né njé platforme me 1€vizje reciproke.

5. Makineri e kombinuar e tipeve te pércaktuara n€¢ Pikat 1 deri n€ 4 dhe n€ Pikén 7 t€ ké&saj Shtojce pér t€ punuar me dru dhe
materiale me veti t€ ngjashme fizike.

6. Makineri e furnizuar me doré€ pér kunjim me disa mbajtés t€ mjeteve pér puné me dru.

7. Makineri formésimi e furnizuar me doré me bosht vertikal pér t€ punuar me dru dhe materiale me veti t€ ngjashme fizike.

8. Sharra elektrike portative me zinxhiré pér t€ punuar me dru.

9. Presat, duke pérfshiré frenat e presave, pér punim né té ftoht€ té metaleve, me ngarkim dhe / ose shkarkim me doré, pjesét e
1évizshme té punés té té cilave mund té kené njé hapje qé kalon
6 mm dhe njé€ shpejtési q€ kalon 30 mm / s.
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10. Makineri pér formésim plastike me injektim ose kompresim, me ngarkim ose shkarkim me doré.

11. Makineri pér formésim gome me injektim ose kompresim, me ngarkim ose shkarkim me doré¢.

12. Makineri pér punime néntokésore nga llojet e méposhtme:

12.1. lokomotivat dhe vagoné frenues;

12.2. mbéshtetése tavani me fuqi hidraulike.

13. Kamiong pér grumbullimin e mbeturinave shtépiake me furnizim me dore t€ cilat kané té inkorporuar njé mekanizém kompresioni.
14. Pajisje transmetimi t€ 1€vizshme mekanike duke pérfshiré mbrojtéset e tyre.

15. Mbrojtése pér pajisjet e pércaktuara n€ Pikén 14 t&€ késaj Shtojce.

16. Ashensoré pér servisimin e automjeteve.

17. Pajisje pér ngritjen e personave ose té personave dhe mallrave qé pérfshijné rrezikun e rénies nga njé lartési vertikale prej mé
shumé se tri metrash.

18. Pajisjet te 1€vizshme me funksione fiksimi ge operojné te fiksuara dhe makineri té tjera ndikuese.

19. Pajisjet mbrojtése té projektuara pér t€ zbuluar pranin€ e personave.

20. Mbrojtés bllokues té 1€vizshém g€ operojné me fuqi, t€ projektuara pér t'u pérdorur si mbrojtése né makinerité e referuar né Pikat
9,10 dhe 11.

21. Njésité logjike pér t€ siguruar funksionet e sigurisé.

22. Struktura mbrojtése nga rrokullisja (ROPS).

23. Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e rénies (FOPS).
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Shtojca S.
LISTA E KOMPONENTEVE TE SIGURISE

1. Pajisjet mbrojtése t€ projektuara pér t€ zbuluar praniné e personave.

2. Mbrojtés bllokues té 1&€vizshém qé operojné me fuqi t€ projektuar pér t'u pérdorur si mbrojtése né€ makinerité e referuar né Pikat 9,
10 dhe 11 té Shtojcés 4.
3. Njésité logjike pér t€ siguruar funksionet e sigurisé.

4. Valvule me mjete shtesé pér zbulimin e defektit t€ parashikuar pér kontrollimin e l&vizjeve té rrezikshme né makineri.

5. Sistemet pér heqgjen e shkarkimeve ne makinerive.

6. Mbrojtéset dhe pajisjet mbrojtése té€ projektuara pér t€ mbrojtur personat nga pjesét e lévizshme té pérfshira né proces né
makinerisé.

7. Pajisjet monitoruese t&€ ngarkimit dhe kontrollin e 1€vizjes né makineri pér ngritje.

8. Sistemet e shtréngimit pér t’i mbajtur personat né vendet e tyre.

9. Pajisjet emergjente t€ ndalimit.

10. Sistemet e shkarkimit pér parandalimin e krijimit t€ ngarkesave elektrostatike potencialisht t& rrezikshme.

11. Kufizuesit e energjis€ dhe pajisjet shkarkuese té referuara né Pikat 1.5.7, 3.4.7 dhe 4.1.2.6 t&€ Shtojcés 1.

12. Sistemet dhe pajisjet e reduktimit t€ emetimin e zhurmés dhe vibrimeve.

13. Strukturat mbrojtése nga rrokullisja (ROPS).

14. Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e rénien (FOPS).

15. Pajisje kontrolli ne dy drejtime.

16. Komponenté pér makineri té projektuara pér ngritjen dhe / ose uljen e personave midis vend zbritjeve t€ ndryshme dhe té pérfshira
né listén e méposhtme:

a) pajisjet pér bllokimin e dyerve né zbritje;

b) pajisjet pér té parandaluar njésin€ mbajtése t€ ngarkesés nga rénia ose 1€vizja e pakontrolluar lart;

¢) pajisjet pér kufizim t€ shpejtésisé se tejkaluar;

d) amortizator t&€ akumulimit t€ energjisé,

- jo-lineare, ose

- me amortizim t& 1€vizjes sé€ kthimit;

¢) amortizator pér shpérndarje t€ energjis¢;
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f) pajisjet e siguris€ t€ montuara-pérshtatura si kriké€ me fuqi hidraulike kur ato pérdoren si pajisje pér t&€ parandaluar rénien;

g) pajisjet pér siguri elektrike né formén e ndérprerésve té sigurisé t€ cilat pérmbajné komponente elektronike.
17. Mbrojtéset pér pajisjet e 1évizshme mekanike té transmetimit.
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Shtojca 6.
UDHEZIMET PER MONTIM TE MAKINERIVE PJESERISHT TE KOMPLETUARA

Udhézimet pér montim t& makinerive pjesérisht t&€ kompletuara duhet t&€ pérmbajné njé pérshkrim té kushteve qé€ duhet té plotésohen
me qé€llim pér inkorporimit korrekt né makineri, n€ ményré g€ t€ mos e rrezikojné siguriné dhe shéndetin e njerézve.

Udhézimet origjinale t€ montimit pér makinerité pjesérisht t&€ kompletuara duhet t&€ shkruhen né

gjuhén zyrtare t&€ Republikés Kosovés.

Kur makinerité pjesérisht t&€ kompletuara importohen né Republikén e Kosovés qé t&€ montohen ose inkorporohen, udhézimet duhet té
sigurohen edhe né gjuhén zyrtare t&€ Republikés Kosovés.

Kur makinerité pjesérisht t&€ kompletuara eksportohen nga Republika e Kosovés, udhézimet e montimit duhet té jené t&€ shkruara né
njérén nga gjuhét zyrtare t€ Shteteve Anétare t€ BE-s€ ose né gjuhén zyrtare té shtetit tjetér t&€ pranueshme pér prodhuesin i
makinerive né té cilin makinerité pjesérisht t&€ kompletuara do t€ montohen, ose pér pérfaqésuesin e tij té autorizuar.
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Shtojca 7.
DOKUMENTACIONI TEKNIK PER MAKINERI DHE MAKINERI PJESERISHT TE KOMPLETUARA
A. DOKUMENTACIONI TEKNIK PER MAKINERI

Kjo pjesé pérshkruan procedurén pér hartimin e dokumentacionit teknik.

Dokumentacioni teknik duhet t€ déshmoj se makineria &shté né pérputhje me kérkesat e késaj Rregulloreje.

Ai duhet t€ mbulojé projektimin, prodhimin dhe funksionimin e makinerisé n€ masén e nevojshme pér kété vlerésim.

Dokumentacioni teknik duhet t€ hartohet né gjuhén zyrtare t€ Republikés se Kosovés, ose né€ njé nga gjuhét zyrtare t&¢ BE-s€, me
pérkthimin adekuat n€ gjuhén zyrtare t&€ Republikés se Kosovés sipas dispozitave té Shtojcés 1, Pika 1.7.4.1.

1. Dokumentacioni teknik pérmban:

a) dokumentacionin e konstruktimit, duke pérfshiré:

(1) pérshkrimin e pérgjithshém t€ makinerisé;

(2) vizatimet e pérgjithshme t€ makinerisé, vizatimet e hapésirave t€ kontrollit, si dhe pérshkrimet pérkatése dhe shpjegimet e
nevojshme pér t€ kuptuar funksionimin e makinerisé¢;

(3) vizatimet té plota e t& detajuara, t€ shogéruara me shénime pér llogaritjet, rezultatet e testimit, certifikatat etj, t& kérkuara pér té
vértetuar konformitetin € makinerisé me kérkesat themelore té shéndetit dhe sigurisé;

(4) dokumentacionin pér vlerésimin e rrezikut qé¢ déshmon zbatimin e procedurave, duke pérfshiré:

(1) listén e kérkesave themelore t€ shéndetit dhe siguris€ qé zbatohen pér makinering,

(i1) pérshkrimin e masave mbrojtése t€ zbatuara pér t€ eliminuar rreziget e identifikuara apo pér t€ zvogéluar rreziget dhe kur €shté e
pérshtatshme, treguesin e rrezigeve t€ mbetura lidhur me makineriné,

(5) standardet dhe specifikimet e tjera teknike t€ pérdorura, duke treguar kérkesat themelore t€ shéndetit dhe t€ sigurisé t€ mbuluara
nga kéto standarde dhe specifikime;

(6) té gjitha raportet teknike qé€ japin rezultatet e testeve té kryera qofté nga prodhuesi ose nga njé trup pér vlerésim te konformitetit i
zgjedhur nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar;

(7) njé kopje t€ udhézimeve pér makinering;

(8) kur &shté e pérshtatshme, Deklaratén e Inkorporimit té makineris€ pjesérisht t€ kompletuar dhe udhézimet pérkatése t€ montimit
pér makinering e tillé;

(9) kur éshté e pérshtatshme, kopjen e Deklaratés s€ Konformitetit t&€ makinerisé apo produkte té tjera t€ inkorporuara né¢ makineri;
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(10) njé kopje t€ Deklaratés sé Konformitetit;

(b) pér prodhimin né seri, masat e brendshme qé do té zbatohen pér té siguruar se makineria mbetet né pérputhje me dispozitat e késaj
Rregulloreje.

Prodhuesi duhet té kryejé kérkimet dhe testet e nevojshme pér komponentet, pajisjet apo makineriné e kompletuar pér té€ pércaktuar
nése me projektimin ose ndértimin e saj €shté e aft€ g€ t€ montohet dhe té vihet n€ shérbimit né ményré t€ sigurt. Raportet dhe
rezultatet pérkatése duhet té pérfshihen né dokumentacionin teknik.

2. Dosja teknike e pércaktuar n€ Pikén 1 duhet té vihet né dispozicion té autoriteteve kompetente pér t€ paktén 10 vite pas datés sé
prodhimit t€ makineris€ ose, né€ rastin e prodhimit né seri, t€ njésisé sé fundit t€ prodhuar.

Dokumentacioni teknik nuk ka nevojé té mbahet né territorin e Republikés sé Kosovés,
as nuk duhet t€ jeté pérheré n€ dispozicion né formé materiale.

Personi i caktuar n€ Deklaratén e Konformitetit t€ makineris€ duhet t€ jené né gjendje t€ hartojé dosjen teknike dhe ta vé até né
dispozicion me kérkesé t& inspektorit kompetent.

Dokumentacioni teknik nuk nevojitet t€ pérfshijé plane t€ holl€sishme apo ndonjé informacion tjetér specifik sa 1 pérket nén-
montimeve té€ pérdoruara pér prodhimin e makinerisé pérve¢ nése njohja e tyre €shté themelore pér verifikimin e konformitetit me
kérkesat themelore t€ shéndetit dhe sigurisé.

3. Déshtimi pér t€ paraqitur dokumentacionin teknik né€ pérgjigje té njé kérkese té arsyetuar né ményré té rregullt nga ana e inspektorit
kompetent mund t€ pérbéj arsye t€ mjaftueshme pér dyshimin e konformitetit t&€ makinerisé€ né fjalé¢ me kérkesat themelore t€ shéndetit
dhe sigurisé.

B. DOKUMENTACIONI TEKNIK PER MAKINERI PJESERISHT TE KOMPLETUARA

Kjo pjesé pérshkruan procedurén pér hartimin e dokumentacionit teknik pérkatés. Dokumentacioni i pérmendur né paragrafin 1 duhet
té vértetoje q€ makineria pjesérisht e kompletuar i plotéson kérkesat sipas késaj Rregulloreje.

Dokumentacioni teknik pér makineri pjesérisht t€ kompletuar duhet t€ mbulojé projektimin, prodhimin dhe funksionimin e makinerisé
pjesérisht t€ kompletuar né masén e nevojshme pér vlerésimin e konformitetit me kérkesat themelore ge jané zbatuar pér shéndetin
dhe siguring.

Dokumentacioni teknik i1 pércaktuar né paragrafin 3 té késaj Shtojce duhet t€ jeté i hartuar n€ gjuhén zyrtare t€ Republikés sé Kosovés
apo pérkthimi i tij duhet t€ sigurohet né njé nga gjuhét zyrtare t€ shteteve anétare t€ BE-s€ ose n€ njé gjuhé tjetér t€ pranueshme pér
prodhuesin.
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Dokumentacioni teknik pér makineri pjesérisht t&€ kompletuar pérbéhet nga pikat si né€ vijim:
a) dokumentacionin e konstruktimit, duke pérfshiré:

(1) vizatimet e pérgjithshme t&€ makinerisé pjesérisht t€ kompletuar dhe vizatimet e hapésirave t€ kontrollit,

(2) vizatimet me detaje t€ plota, t€ shoqéruara nga shénimet pér llogaritjet, rezultatet e testimit, certifikatat etj, q¢ kérkohen pér t& vértetuar
konformitetin ¢ makinerisé pjes€risht t€ kompletuar me kérkesat themelore té zbatuara pér shéndetin dhe siguring;

(3) dokumentacioni pér vlerésimin e rrezikut qé tregon procedurén e ndjekur, duke pérfshiré:

- listén e kérkesave themelore t€ shéndetit dhe siguris€ t€ zbatuara dhe té plotésuara;

- pérshkrimin ¢ masave mbrojtése té zbatuara pér eliminimin e rrezigeve t€ identifikuara ose pér t€ zvogéluar rreziqet dhe aty ku éshté e
nevojshme, treguesit e rrezigeve t€ mbetura né makineri;

- standardet dhe specifikimet e tjera teknike té pérdorura, duke treguar kérkesat themelore
té shéndetit dhe sigurisé t€ mbuluara nga kéto standarde dhe specifikime;

- t& gjitha raportet teknike qé japin rezultatet e testeve t&€ kryera qofté nga prodhuesi qofté nga njé trup pér vlerésim te konformiteti i zgjedhur nga
prodhuesi ose nga pérfagésuesi i tij i autorizuar,

- njé kopje t€ udhézimeve pér montim t€ makineris€ pjesérisht t&€ kompletuar;

(b) Masat e brendshme q¢€ do té€ zbatohen pér t&é siguruar se makineria pjesérisht e kompletuar &shté né pérputhje me kérkesat themelore té
zbatuara pér shéndetin dhe siguriné, né€ rastin e prodhimit né€ seri.

Prodhuesi duhet t€ zbatoj kérkimet dhe testet e nevojshme pér komponentét, pajisjet apo makineriné pjesérisht té kompletuara pér té pércaktuar
nése projektimi ose ndértimi e saj i mundéson qé t€ montohet dhe t&€ vihet né shérbimi né ményré t€ sigurt. Raportet dhe rezultatet pérkatése duhet
té pérfshihen n€ dokumentacionin teknik.

Dokumentacioni teknik pérkat€s duhet té vihet né dispozicion pér t€ paktén 10 vite pas datés s¢ prodhimit t€ makineris€ pjesérisht t€ kompletuar
ose né rastin e prodhimit né seri, nga data e prodhimit t& njésis€ sé fundit t€ seris€, dhe sipas kérkes€s i vendosé n€ dispozicion té tek autoritetet
kompetente.

Dokumentacioni teknik nuk &shté e domosdoshme t&  jeté né territorin e Republikés sé Kosovés,
e as té jeté pérher€ né dispozicion né formé materiale.

Personi i caktuar né Deklaratén e Inkorporimit t€ makineris€ pjesérisht t&€ kompletuar duhet t€ hartojé dokumentacionin teknik dhe ta vé até né
dispozicion me kérkesé t€ inspektorit kompetent.

Déshtimi pér t€ paraqitur dokumentacionin teknik pérkat€s né pérgjigje t€ njé kérkese t€ arsyetuar né ményré té rregullt nga ana e inspektoratit
kompetent mund té pérbéj arsye t€ mjaftueshme pér dyshimin e konformitetit t&€ makineris€ pjes€risht t€ kompletuar me kérkesat themelore té
shéndetit dhe sigurisé t€ zbatuara dhe vértetuara.
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Shtojca 8.

PROCEDURA E VLERESIMIT TE KONFORMITERTIT E KRYER NGA PRODHUESI (KONTROLLI I BRENDSHEM I
PRODHIMIT)

1. N€ Shtojcé pérshkruhet procedura sipas s€ cilés prodhuesi i cili pérmbush obligimet e pércaktuara né pikat 2 dhe 3, siguron dhe
deklaron qé makineria né€ fjal€ plotéson kérkesat pérkatése té pércaktuara nga kjo Rregullore.

2. Pér secilin model nga serité né fjal€, prodhuesi duhet té pérgatit dokumentacionin teknik té pércaktuar né Shtojcén VII, Pika A.

3. Prodhuesi duhet t€ marré té gjitha masat e nevojshme né ményré q€ t€ siguroj qé procesi i prodhimit siguron pérputhshméri t&é
makineris€ s€ prodhuar me dokumentacionin teknik, t€ pércaktuar né Shtojcén VII, Pika A dhe me kérkesat e késaj Rregulloreje.
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Shtojca 9.
EKZAMINIMI I TIPIT

Ekzaminimi 1 tipit éshté procedura me té cilén trupi i autorizuar pér vlerésim te konformitetit vérteton dhe deklaron qé modeli
pérfaqésues 1 makinerisé s€ referuar n€ Shtojcén IV (né tekstin e métejmé 1 referuar si: 1loji) 1 plotéson dispozitat e késaj Rregulloreje.
1.Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar duhet qé pér secilin lloj t€ hartojé dokumentacionin teknik t€ pércaktuar né Shtojcén VII,
Pika A.

2. Pér secilin lloj, kérkesa pér ekzaminim té tipit duhet t€¢ dorézohet nga prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar tek trupi i
autorizuar sipas zgjedhjes sé tij.

Kérkesa pér ekzaminimin e tipit duhet té pérfshijé:

1) emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén e prodhuesit dhe kur €shté e nevojshme, pérfagésuesit té tij t€ autorizuar;

2) njé deklaraté me shkrim se kérkesa nuk i éshté paraqitur ndonjé tjetér trupi té autorizuar;

3) dokumentacionin teknik.

Megjithaté€, parashtruesi i kérkes€s vendos né dispozicion té trupit t€ autorizuar njé mostér té tipit. Trupi i autorizuar mund té kérkojé
mostra t€ tjera nése programi i testimit e kérkon.

Trupi i autorizuar duhet:

3.1. t€ ekzaminoj dokumentacionin teknik, t& kontrolloj se lloji &shté prodhuar né pérputhje me t€ dhe t& pércaktoj se cilat elemente
jané projektuar né pérputhje me dispozitat pérkatése té standardeve sipas nenit 7 t& késaj Rregulloreje, si dhe ato elemente té
projektimi i t€ cilave nuk €shté 1 bazuar n€ dispozitat pérkatése té atyre standardeve;

3.2. t& kryejé€ ose t€ sigurojé inspektime t€ duhura, matje dhe testime pér t€ konstatuar nése zgjidhjet e miratuara jané né pérputhje me
kérkesat themelore t€ shéndetit dhe siguris€ sipas késaj Rregulloreje, ku standardet sipas Nenit 7 nuk jané zbatuar;

3.3. kur standardet sipas Nenit 7 t&€ késaj Rregulloreje jané zbatuar, t€ kryej ose

té siguroj€ inspektimin e duhur, matjet dhe testimet pér té verifikuar se ato standardet jané zbatuar;

34 t& pajtohet me parashtruesin e kérkesés pér vendin se ku do t€ kryhet wverifikimi se lloji &shté
prodhuar n€ pérputhje me dokumentacionin teknik t€ ekzaminuar si dhe pér inspektimet, matjet dhe testet e nevojshme.

4. Nése lloji €shté né pérputhje me dispozitat e késaj Rregulloreje, trupi i autorizuar do t’i 1&€shoj parashtruesit t& kérkesés njé
certifikaté t€ ekzaminimit t& tipit. Certifikata duhet t€ pérfshijé emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén e prodhuesit dhe t&
pérfagésuesit té tij t& autorizuar, t& dhénat e nevojshme pér identifikimin e tipit t€ miratuar, konkluzionet e ekzaminimit si dhe kushtet
sipas té€ cilave varet 1€shimi i saj.
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Prodhuesi dhe trupi i autorizuar duhet t€ mbajé njé kopje t€ késaj certifikate, dokumentacionin teknik dhe té gjitha dokumentet
pérkatése pér njé periudhé prej 15 vite nga data e [éshimit té certifikatés.

5. Nése lloji nuk 1 ploté€son dispozitat t€ késaj Rregulloreje, trupi i autorizuar refuzon I€shimin e certifikatés sé ekzaminimit t€ tipit pér
parashtruesin e kérkesés, duke dhéné arsyet e detajuara pér refuzimin e saj. Ai duhet ta informojé parashtruesin e kérkesés dhe trupat
tjera té€ autorizuara.

6. Parashtruesi 1 kérkesés duhet t&€ informojé trupin i autorizuar i cili e mbané dokumentacionin teknik lidhur me certifikatén e
ekzaminimit té tipit pér t&€ gjitha modifikimet n€ llojin e miratuar. Trupi 1 autorizuar i pércaktuar né paragrafin 1 t€ késaj Pike do té
ekzaminoj kéto modifikime dhe pastaj ose do ta vértetoje vlefshmériné e certifikatés ekzistuese t&€ ekzaminimit té tipit ose do té 1€shoj
njé t€ re né€ qofté se modifikimet rrezikojné€ konformitetin né lidhje me kérkesat themelore t€ shéndetit dhe sigurisé ose kushtet e
parashikuara t€ funksionimit té tipit.

7. Trupi 1 autorizuar g€ 1€shon certifikatén e ekzaminimit té tipit duhet ta dorézojné€ kopjen e saj tek autoriteti kompetent ose tek trupi 1
autorizuar sipas kérkesés.

Trupi 1 autorizuar g€ l&shon certifikatén e ekzaminimi t€ tipit dhe g€ e ruan dokumentacionin teknik té bashkangjitur dhe rezultatet e
testit duhet ti dorézoj€ kopjen e dokumentacionit teknik dhe rezultatet e testit tek autoriteti kompetent sipas kérkesés.

8. Dokumentacioni dhe korrespondenca qé i referohet procedurave t€ ekzaminimit té tipit duhet t€ hartohet né gjuhén zyrtare té
Republikés s¢ Kosovés ose né ndonjé gjuhé tjetér zyrtare t€ shtetit ku trupi 1 autorizuar €shté i themeluar e shoqéruar me pérkthim né
gjuhén zyrtare t€ Republikés sé Kosovés.

9. Vlefshméria e certifikatés s¢ ekzaminimit t& tipit

9.1. Trupi i autorizuar ka pérgjegjési t€ vazhdueshme pér t€ siguruar q€ certifikata e ekzaminimit té tipit mbetet e vlefshme.

Prodhuesi duhet t€ informojé trupin e autorizuar pér t€ gjitha ndryshimet e tipit t& miratuar té cilat do t€ kishin ndonjé implikim né vlefshméris¢ sé
certifikat€s dhe nése trupi i autorizuar e 1éshon njé€ certifikaté té re t€ ekzaminimit t€ tipit, certifikata e Iéshuar mé paré nuk &shté e vlefshme.
9.2.Prodhuesi i makineris€ né€ fjalé ka pérgjegjési t&€ vazhdueshme qé té siguroj qé kjo makineri €sht€ ne pérputhje me nivelin pérkatés té
teknologjisé.

9.3. Prodhuesi duhet té kérkojé nga trupi i autorizuar shqyrtimin e vlefshmérisé sé certifikatés sé ekzaminimit té tipit ¢do pesé vjet. Nése trupi i
autorizuar ka konstatuar se certifikata mbetet e vlefshme, duke marré parasysh nivelin pérkatés té teknologjisé, ai do t€ ripértérij certifikatén pér
pesé vite té tjera. Prodhuesi dhe trupi i autorizuar duhet té ruaj njé kopje t&€ késaj certifikate, t€ dokumentacionit teknik dhe té t€ gjitha
dokumenteve pérkatése pér njé periudhé prej 15 vjeté€sh nga data e 1éshimit t€ certifikatés.

9.4. N¢ rast se vlefshméria e certifikatés s€ ekzaminimit t€ tipit nuk ripértérihet, prodhuesi duhet t€ ndalon vendosjen né treg t€ makineris€ né fjalé
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shtojca 10.
SIGURIMI I PLOTE I CILESISE

Kjo Shtojcé pérshkruan vlerésimin e konformitetit t€ makinerive t€ pércaktuara né Shtojcén 4, t&€ prodhuara duke zbatuar sistemin e
sigurimit t& ploté t& cilésisé dhe procedurén ku trupi pér vlerésim t€ konformitetit i autorizuar ( né€ tekstin e métejmé; trupi 1
autorizuar) vleré€son dhe miraton sistemin e cilésis¢ dhe monitoron zbatimin e tij.

1. Prodhuesi duhet t& zbatoj nj€ sistem t& miratuar cilé€sie pér projektimin, prodhimin, inspektimin dhe testimin pérfundimtar, si¢ &shté
pércaktuar né Pikén 2 t&€ késaj Shtojce dhe duhet t€ parages verifikimin e sistemit t&€ miratuar t& cilésisé tek trupi i autorizuar né
pérputhje me
Pikén 3 t€ késaj Shtojce.

2. Sistemi i cilésisé

2.1 Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij 1 autorizuar duhet t€ paragesé kérkesé€ tek trupi i autorizuar sipas zgjedhjes s€ tij pér vlerésim té
sistemit té tij t& cilésisé.

Kérkesa duhet t€ pérmbajé:

- Emrin e biznesit, ose emrin dhe adresén e prodhuesit dhe kur kérkohet, pérfagésuesit t€ tij t€ autorizuar,

- Vendet e projektimit, prodhimit, inspektimit, testimit, dhe magazinimit s¢ makineris¢,

- Dokumentacionin teknik t€ pércaktuar né Shtojcén 7, Pika A pér njé model té secilés kategori t€ makinerisé té referuara né Shtojcén
4 t& cilén ai synon ta prodhojé,

- Dokumentacionin pér sistemin e cilésisé,

- Njé deklaraté me shkrim se kérkesa nuk éshté paraqitur tek ndonjé tjetér trupi i autorizuar.

2.2. Sistemi i cilésisé duhet t€ sigurojé konformitetin e makineris€¢ me dispozitat t€ késaj Rregulloreje. T¢ gjitha elementet, kérkesat
dhe dispozitat e miratuara nga prodhuesi duhet t€ dokumentohen né njé ményré sistematike dhe té rregullt, né formén e masave,
procedurave dhe udhézimeve té shkruara. Dokumentacioni pér sistemin e cilésisé duhet t€ lejoj njé interpretim uniform té masave
procedurale dhe té cilésisé, té tilla si programet e cilésisé, planet, manualet dhe shénimet.

Ai duhet t€ pérmbajé né veganti, njé pérshkrim adekuat té:

- objektivave té cilésis€, strukturén organizative, si dhe pérgjegjésité dhe kompetencat e menaxhmentit né lidhje me projektimin dhe
cilésiné e makinerisé;
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- specifikimet teknike t€ projektimit, duke pérfshiré standardet q€ do t€ zbatohen dhe nése standardet e referuara né Nenin 7 t€ késaj
Rregulloreje nuk jané zbatuar plotésisht, ményrat q€ do té€ pérdoren pér t€ siguruar qé kérkesat themelore t€ shéndetit dhe siguris€ té
késaj Rregulloreje jané plotésuar;

- inspektimet e projektuara dhe teknikat e projektuara t€ verifikimit, proceset dhe veprimet sistematike qé do t€ pérdoren kur béhet
projektimi i makineris€, t€ mbuluar nga kjo Rregullore;

- prodhimi korrespondues, teknikat e kontrollit t& cilésisé dhe t€ sigurimit té cil€sis€, proceset dhe veprimet sistematike qé€ do té
pérdoren;

- inspektimet dhe testet g€ do t€ kryhen para, gjaté dhe pas prodhimit, dhe shpeshtésiné e kryerjes sé tyre;

- shénimet e cilésisé, té tilla si raportet e inspektimit dhe t& dhénat e testimit, t€ dhénat e kalibrimit, si dhe raportet mbi kualifikimet e
personelit pérkatés;

- ményrat € monitorimit té arritjes s€ projektimit t€ kérkuar dhe cilésisé s€¢ makineris€, si dhe funksionimin efektiv té sistemit té
cilésisé.

2.3 Trupi i autorizuar do t& vlerésojé sistemin e cilésis€ pér t€ pércaktuar nése i plotéson kérkesat e Pikés 2.2 t& késaj Shtojce.

Elementet e sistemit t& cilésisé€ té cilat jané né pérputhje me standardet relevante lidhur me sistemin e cilésisé duhet té€ prezumohen se
jané né€ pérputhje me kérkesat pérkatése té referuara né Pikén 2.2 t€ késaj Shtojce.

Ekipi 1 auditoréve duhet té keté t&€ paktén njé anétar qé €sht€ me pérvojé né vlerésimin e teknologjisé s€ makinerisé. Procedura e
vleré€simit duhet pérfshij njé inspektim té kryer né¢ ambientet e prodhuesit. Gjaté vlerésimit, ekipi 1 auditoréve duhet t€ kryejé njé
rishikim té dosjes teknike té referuar né Pikén 2.1, paragrafi i dyté, pér t€ siguruar pérputhjen e tyre me kérkesat relevante t&€ shéndetit
dhe té sigurisé.

Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar duhet njoftohet pér vendimin e pércaktuar né€ paragrafin 3 té késaj Shtojce. Njoftimi duhet
té pérmbajé konkluzionet e ekzaminimit dhe njé vendim té arsyetuar t€ vlerésimit.

2.4. Prodhuesi duhet té siguroj pérmbushjen e obligimeve t€ vazhdueshme g€ rrjedhin nga sistemi 1 cilésis€ ashtu si¢ éshté miratuar
dhe té siguroj g€ ai t€ mbetet 1 pérshtatshém dhe efektiv.

Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet t€ informojé trupi i autorizuar i cili e ka miratuar sistemin e cilésisé pér ¢do
ndryshim té planifikuar n€ t&. Trupi i autorizuar do t€ vler€sojé ndryshimet e propozuara dhe vendos nése sistemi i modifikuar i
sigurimit t€ cilésisé do t&€ vazhdojé té plotésojé kérkesat e referuara né Pikén 2.2 t&€ késaj Shtojce, ose nése €shté 1 nevojshém njé ri-
vlerésim.

Trupi 1 autorizuar duhet t€ njoftojé prodhuesin pér vendimin e tij. Njoftimi duhet t€ pérmbajé konkluzionet e ekzaminimit dhe
vendimin e arsyetuar té vlerésimit.
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3. Verifikimi i sistemit té miratuar té cilésisé nga trupi i autorizuar

3.1. Q&llimi 1 verifikimit éshté pér t'u siguruar qé prodhuesi i plotéson si¢ duhet detyrimet q€ rrjedhin nga sistemi i miratuar i cilésis¢.
3.2. Prodhuesi duhet qé pér qéllime inspektimi t’i lejojé qasje trupi i autorizuar né vendet e projektimit, prodhimit, inspektimit,
testimit, dhe magazinimit, si dhe duhet ta siguroj atij t€ gjitha informatat e nevojshme, té€ tilla si:

- dokumentacionin né lidhje me sistemin e cilésisé;

- t€ dhénat e cilésisé€ t€ siguruara né até pjesé t& sistemit té cilésis€ q€ kané t&€ b&jn€ me projektimin (rezultatet e analizave, llogaritjet,
testet, etj);

- t€ dhénat e cilésisé té siguruara né até pjesé t& sistemit t& cilésisé q€ kané té b&jn€ me prodhim (raportet e inspektimit dhe t€ dhénat e
testimit, t&€ dhénat e kalibrimit, raportet mbi kualifikimet e personelit pérkatés, et)).

3.3. Trupi i autorizuar duhet té kryejé auditime periodike pér t€ siguruar q€ prodhuesi éshté duke mirémbajtur dhe zbatuar sistemin e
cilésisé€; ai duhet t’i sigurojé prodhuesit njé raport t€ auditimit. Shpeshtésia e auditiveve periodike, duhet té jeté e till€ ku njé rivleré€sim
1 ploté kryhet ¢do tri vite.

3.4. Megjithaté, trupi i autorizuar mund t’i kryej vizita t€ e paparalajméruara té prodhuesit pérve¢ auditimeve periodike té referuara né
paragrafin 3.3 t€ késaj Shtojce. Nevoja pér kéto vizita shtesé dhe shpeshtésia e tyre do t€ pércaktohet n€ bazé t€ njé sistemi té vizitave
monitoruese t€ menaxhuar nga trupi i autorizuar. Né vecanti, faktorét e méposhtém do té€ merren parasysh né sistemin e vizitave
monitoruese:

- Rezultatet e vizitave t€ méparshme t€ mbikéqyrjes,

- Nevoja pér t€ monitoruar masat korrigjuese,

- Kur éshté e pérshtatshme, kushtet e veganta lidhur me miratimin e sistemit,

- Ndryshimet e réndé€sishme-modifikime né organizimin e procesit t€ prodhimit, masave apo teknikave.

Me rastin e vizitave té tilla trupi i autorizuar nése éshté e nevojshme mund t€ kryejé teste ose t’i siguroj ato né ményré qé t€ verifikoj funksionimin
¢ duhur t€ sistemit té cilésis€. Ai duhet t’i sigurojé prodhuesit njé raport té vizités dhe nése éshté kryer ndonjé test, raportin e testit.

4. Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar duhet t€ mbajé né dispozicion ato pér autoritetet kompetente pér njé periudhé prej 10 vitesh nga data
e fundit e prodhimit:

- dokumentacionin e pércaktuar né€ piken 2.1,

- vendimet dhe raportet e trupi i autorizuar té pércaktuara né paragrafin 4 té Pikés
2.4, dhe Pikés 3.3 dhe 3.4 té késaj Shtojce.
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Shtojca 11.

KRITERET QE DUHET TE MERREN PARASYSHE PER AUTORIZIMIN E TRUPAVE PER VLERESIM TE
KONFORMITETIT

1. Trupi pér vlerésim t€ konformitetit, drejtori i tij, anétarét e bordit menaxhues t€ drejtoréve ose anétarét e bordit menaxhues té kétij trupi, si dhe
té punésuarit dhe personat e tjeré€ t€ involvuar (n€ tekstin e métejmé té referuar si: stafi) pérgjegjés pér kryerjen e procedurave pér vlerésimin e
konformitetit né pérputhje me két€ Rregullore nuk mund t€ jené projektues, prodhues, furnizues ose instalues t€ makinerive t€ cilat ata i
inspektojné€ dhe as pérfaqésues i autorizuar i ndonjé prej kétyre paléve. Ata nuk duhet t€ pérfshihen, qofté drejtpérdrejt€ ose si pérfagésues té
autorizuar, n€ projektim, ndértim, marketing ose mirémbajtje t€ makinave. Kjo nuk pérjashton mund€sin€ e shkémbimit té informacionit teknik
nd€rmjet prodhuesit dhe trupit pér vlerésim te konformitetit.

2. Trupi pér vlerésim t& konformitetit sipas pikés 1 t&€ késaj Shtojce dhe stafi i tij duhet t€ kryejné vlerésimin e konformitetit me shkallén mé té
larté té integritetit profesional dhe kompetencés teknike si dhe duhet t€ jené t€ liré nga t€ gjitha presionet dhe nxitjet, vecané€risht financiare té cilat
mund t€ ndikojné né gjykimin e tyre ose né rezultatet e inspektimit, sidomos nga persona ose grupe té personave me interes né rezultat e
vlerésimeve.

3. Pér ¢do kategori t€ makinerive pér t€ cilat €shté autorizuar, si dhe pér ¢do proceduré té€ vlerésimit t€ konformitetit, para dhe pas autorizimit,
duhet té ket stafin me njohuri teknike si dhe pérvojé t€ mjaftueshme dhe té pérshtatshme pér té kryer vleré€simin e konformitetit.

Stafi pérgjegjés pér kryerjen e vlerésimit t€ konformitetit duhet t& keté:

1) pérvojén nevojshme si dhe autorizim pér t€ kryer punét e vlerésimit té konformitetit,

2) kualifikim dhe pavar€si n€ hartimin e raporteve pér vler€simin e kryer dhe pér kryerjen e kontrolleve té€ pércaktuara sipas késaj Rregulloreje,

4. Trupi pér vlerésim té€ konformitetit duhet té keté objekte té pérshtatshme né varési té kérkesave té pércaktuara né standardet e kosovare sipas
Nenit 7 t€ késaj Rregulloreje pér llojin e makinerive té cilat jan€ objekt i vlerésimit t& konformitetit ose kérkesave themelore dhe aspekteve t&
kérkesave té tilla qé do t€ vlerésohen.

5. Paanshmeéria e stafit qé kryen vlerésimin e konformitetit duhet té jeté e garantuar. Pagesa e tyre nuk duhet t€ varet nga numri i testeve té kryera
ose né rezultatet e testeve t€ tilla.

6. Trupi pér vler€simin e konformitetit duhet té posedoj€ nj€ akt t€ pérgjithshém té pérshtatshém qé rregullon procedurat themelore n€ lidhje me
kryerjen e punéve té vlerésimit t& konformitetit duke pérfshiré edhe procedurén e vendim-marrjes pér ankesat mbi punén e trupit dhe vendimet e
marra.

7. Trupi pér vlerésimin e konformitetit duhet t€ jeté i siguruar nga pérgjegjésia e démit.

8. Stafi i trupit pér vler€simin e konformitetit éshté i detyruar té respektojé/ruaj sekretin profesional n€ lidhje me té€ gjitha informatat e marra gjaté
kryerjes se punéve t& vlerésimit t€ konformitetit né pajtim me aktin e tij t€ pérgjithshém pér sekretin profesional, két€ Rregullore dhe rregulloret e
tjera.
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Annex 1.

Essential health and safety requirements relating to the design and construction of machinery
GENERAL PRINCIPLES

1. The manufacturer of machinery must ensure that a risk assessment is carried out in order to determine the health and safety
requirements which apply to the machinery. The machinery must then be designed and constructed taking into account the results of
the risk assessment.

By the iterative process of risk assessment and risk reduction referred to Paragraph 1 of this Point, the manufacturer shall:

1) determine the limits of the machinery including the intended use and any reasonably foreseeable misuse thereof;

2) identify the hazards that can be caused by the machinery and the associated hazardous situations;

3) estimate the risks, taking into account the severity of the possible injury or damage to health and the probability of its occurrence;

4) evaluate the risks, with a view to determining whether risk reduction is required, in accordance with the objectives of this
Regulation;

5) eliminate the hazards or reduce the risks associated with these hazards by application of protective measures, in the order of priority
established in Item 1.1.2(b) of this Annex.

2. The obligations laid down by the essential health and safety requirements must be only applied when the corresponding hazard
exists for the machinery in question when it is used under the conditions foreseen by the manufacturer in foreseen cases of the misuse.
In any event, the principles of safety integration referred to in Item

1.1.2 of this Annex and the obligations concerning marking of machinery and instructions referred to in Items 1.7.3 and 1.7.4 must be
applied.

3. The essential health and safety requirements laid down in this Annex must be treated as mandatory. However, taking into account

the level of the technique development, it may not be possible to meet the objectives set by this Annex. In that event, the machinery
must, to the maximum possible extent, be designed and constructed with the purpose of approaching these objectives.
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4. This Annex is organized in several parts. The first one has a general scope and is applicable to all kinds of machinery. The other
parts refer to certain kinds of more specific hazards. When machinery is being designed, the requirements of the general part and the
requirements of one or more of the other parts shall be taken into account, depending on the results of the risk assessment carried out
in accordance with Point 1 of these General Principles.

1. ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS
1.1 General Notes
1.1.1 Definitions

For the purpose of this Annex, following meanings must be applied:

a) “hazard” means a potential source of injury or damage to health;

b) “danger zone” t means any zone within and/or around machinery in which a person is subject to a risk to his health or safety;

c) “exposed person” means any person wholly or partly in a danger zone;

d) “operator” means the person or persons installing, operating, adjusting, connecting, maintaining, cleaning, repairing or moving
machinery;

e) “risk” means a combination of the probability and the degree of an injury or damage to health that can arise out in a hazardous
situation;

f) “guard” means a part of the machinery used specifically to provide protection by means of a physical barrier;

g) “protectivedevice” means a device (other than a guard) which reduces the risk, either by itself or in conjunction with a guard;

h) “intendeduse” means the use of machinery in accordance with the information provided in the instructions for use;

1) “reasonablyforeseeablemisuse” means the use of machinery in a way not intended in the instructions for use, but which may result
from readily predictable human behaviour.

1.1.2 Safety principles
a) Machinery must be designed and constructed so that it is fitted for its function, and can be operated, adjusted and maintained

without putting persons at risk when these operations are carried out under the conditions foreseen but also taking into account any
reasonably foreseeable misuse thereof.

108



The aim of measures taken must be to eliminate any risk throughout the foreseeable lifetime of the machinery including the phases of
transport, assembly, dismantling, disabling and scrapping.

b) In selecting the most appropriate methods, the manufacturer must apply the following principles, in the order given:

- eliminate or reduce risks to the extent as possible in the phase of design and construction of machinery;

- take the necessary protective measures in relation to risks that cannot be eliminated;

- inform users of the residual risks due to any shortcomings of the protective measures adopted, indicate whether any particular
training is required and specify any need to provide personal protective equipment.

c) When designing and constructing machinery and when drafting the instructions, the manufacturer must envisage not only the
intended use of the machinery but also any reasonably foreseeable misuse thereof.

The machinery must be designed and constructed in such a way as to prevent abnormal use if such use would engender a risk. Where
appropriate, the instructions must draw the user's attention to ways —which experience has shown might occur - in which the

machinery should not be used.

d) Machinery must be designed and constructed to take account of the constraints to which the operator is subject as a result of the
necessary or foreseeable use of personal protective equipment.

e) Machinery must be delivered with all the special equipment and accessories essential to enable it to be adjusted, maintained and
used safely.

1.1.3 Materials and products
The materials used to construct machinery or products applied or created during its use must not endanger persons' safety or health. In
particular, where fluids are used, machinery must be designed and constructed to prevent risks due to filling, use, recovery or

discharging.

1.1.4 Lighting
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Machinery must be delivered with integral lighting suitable for the intended operations where the absence thereof is likely to cause a
risk despite ambient lighting of normal intensity.

Machinery must be designed and constructed so that there is no area of shadow likely to cause nuisance, that there is no irritating
dazzle and that there are no dangerous stroboscopic effects on moving parts due to the lighting. Internal parts requiring frequent
inspection and adjustment, and maintenance areas must be provided with appropriate lighting.

1.1.5 Design of machinery to facilitate its handling

Machinery or each component part thereof, must:

- be capable of being handled and transported safely,

- be packaged or designed so that it can be stored safely and without damage (for example adequate stability, special supporters etc.).
During the transportation of the machinery and/or its component parts, there must be no possibility of sudden movements or of
hazards due to instability as long as the machinery and/or its component parts are handled in accordance with the instructions.

Where the weight, size or shape of machinery or its various component parts prevents them from being moved by hand, the machinery
or each component part must:

- either be fitted with attachments for lifting gear, or
- be designed so that it can be fitted with such attachments, or
- be shaped in such a way that standard lifting gear can easily be attached.

Where machinery or one of its component parts is to be moved by hand, it must:

- either be easily moveable, or
- be equipped for lifting and moving safely.

Special arrangements must be made for the handling of tools and/or machinery parts which, even if lightweight, may be hazardous
(shape, material and alike).
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1.1.6. Ergonomic

Under the intended conditions of use of machinery, the discomfort, fatigue and physical and psychological stress faced by the operator
must be reduced to the minimum possible extent, taking into account ergonomic principles such as:

- the operator may be of various physical dimensions, strength and stamina;

- the operator has enough space for movements of the parts of his body,

- avoiding a machine-determined work rate,

- avoiding monitoring that requires lengthy concentration of the operator,

- adapting the man/machinery interface to the foreseeable characteristics of the operators.

1.1.7. Operating positions

The operating position must be designed and constructed in such a way as to avoid any risk due to exhaust gases and/or lack of
oxygen. If the machinery is intended to be used in a hazardous environment presenting risks to the health and safety of the operator or
if the machinery itself gives rise to a hazardous environment, adequate means must be provided to ensure that the operator has good
working conditions and is protected against any foreseeable hazards.

Where appropriate, the operating position must be fitted with an adequate cabin designed, constructed and/or equipped to fulfill the
requirements specified in Paragraph 1 and 2 of this Item. The exit must allow rapid evacuation. Moreover,
when applicable, an emergency exit must be provided in a direction which is different from the usual exit.

1.1.8. Seating

Where appropriate and where the working conditions so permit, work stations constituting an integral part of the machinery must be
designed for the installation of seats.

If the operator is intended to sit during operation and the operating position is an integral part of the machinery, the seat must be

provided with the machinery. The operator's seat must enable him to maintain a stable position. Furthermore, the seat and its distance
from the control devices must be capable of being adapted to the operator. If the machinery is subject to vibrations, the seat must be
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designed and constructed in such a way as to reduce the vibrations transmitted to the operator to the lowest level that is reasonably
possible.

The seat mountings must withstand all stresses to which they can be subjected. Where there is no floor beneath the feet of the
operator, footrests covered with a slip-resistant material must be provided.

1.2 Control systems
1.2.1 Safety and reliability of control systems

Control systems must be designed and constructed in such a way as to prevent hazardous situations from arising out. Above all, they
must be designed and constructed in such a way that:

- they can withstand the intended operating stresses and external influences;

- a fault in the hardware or the software of the control system does not lead to hazardous situations;
- errors in the control system logic do not lead to hazardous situations;

- reasonably foreseeable human error during operation does not lead to hazardous situations.

Particular attention must be given to the following:

- the machinery must not start unexpectedly;

- the parameters of the machinery must not change in an uncontrolled way, where such change may lead to hazardous situations;

- the machinery must not be prevented from stopping if the stop command has already been given,;

- no moving part of the machinery or piece held by the machinery must fall or be ejected;

- automatic or manual stopping of the moving parts, whatever they may be, must be unimpeded;

- the protective devices must remain fully effective or give a stop command;

- the safety-related parts of the control system must apply in a coherent way to the whole of an assembly of machinery and/or partly
completed machinery..

For cable-less control, an automatic stop must be activated when correct control signals are not received, including loss of
communication.

1.2.2 Control Devices
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Control devices must be:

- clearly visible and identifiable, using adequate pictograms where appropriate;

- positioned in such a way as to be safely operated without hesitation or loss of time and without ambiguity,

- designed in such a way that the movement of the control device is consistent with its effect;

- located outside the danger zones, except where necessary for certain control devices such as an emergency stop or a teach pendant;

- positioned in such a way that their operation cannot cause additional risk;

- designed or protected in such a way that the desired effect, where a hazard is involved, can only be achieved by a deliberate
activation;

- made in such a way as to withstand foreseeable forces; particular attention must be paid to emergency stop devices liable to be
subjected to considerable forces.

Where a control device is designed and constructed to perform several different actions, the action to be performed must be clearly
displayed and subject to confirmation, where necessary. Control devices must be so arranged that their layout, travel and resistance to
operation are compatible with the action to be performed, taking account of ergonomic principles.

Machinery must be fitted with indicators (meters, alarm devices and alike) as required for safe operation. The operator must be able to
read them from the control position.

From each control position, the operator must be able to ensure that no one is in the danger zones, or the control system must be
designed and constructed in such a way that starting is prevented while someone is in the danger zone. If the operator cannot ensure or
if neither of these possibilities referred to in Paragraph 5 of this Item is applicable, before the machinery starts, an acoustic and/or
visual warning signal must be given. The exposed persons must have time to leave the danger zone or prevent the machinery starting

up.

If necessary, means must be provided to ensure that the machinery can be controlled only from control positions located in one or
more predetermined zones or locations. Where there is more than one control position, the control system must be designed in such a
way that the use of one of them precludes the use of the others, except for stop controls and emergency stops. When machinery has
two or more operating positions, each position must be provided with all the required control devices without the operators hindering
or putting each other into a hazardous situation.
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1.2.3 Starting
It must be possible to start machinery only by deliberately actuation of a control device provided for the purpose.

The same requirement applies:

- when restarting the machinery after a stoppage, whatever the cause,

- when effecting a significant change in the operating conditions (for example speed level, pressure, and alike).

However, the restarting of the machinery or a change in operating conditions may be effected by deliberately actuation of a device
other than the control device provided for the purpose, on condition that this does not lead to a hazardous situation. For machinery
functioning in automatic mode, the starting of the machinery, restarting after a stoppage or a change in operating conditions may be
possible without intervention, provided that this does not lead to a hazardous situation. Where machinery has several starting control
devices and the operators can therefore put each other in danger, additional devices must be fitted to rule out such risks. If safety
requires that starting and/or stopping must be performed in a specific sequence, there must be devices which ensure that these
operations are performed in the correct order

1.2.4. Stopping
1.2.4.1. Normal stop

Machinery must be fitted with a control device whereby the machinery can be brought safely to a complete stop. Each workstation
must be fitted with a control device to stop some or all of the functions of the machinery, depending on the existing hazards, so that
the machinery is rendered safe. The machinery's stop control device must have priority over the start control devices. Once the
machinery or its hazardous functions have stopped, the energy supply to

the actuators concerned must be cut off.

1.2.4.2 Operational stop

Where, for operational reasons, a stop control that does not cut off the energy supply to the actuators is required, the stop condition
must be monitored and maintained.

1.2.4.3 Emergency stop
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Machinery must be fitted with one or more emergency stop devices to enable actual or impending danger to be averted, expect for:

- machinery in which an emergency stop device would not reduce the risk, either because it would not reduce the stopping time or
because it would not enable the special measures required to deal with the risk to be taken;
- portable hand-held and/or hand-guided machinery.

The stop device must, in case of emergency:

- have clearly identifiable, clearly visible and quickly accessible control devices,
- stop the hazardous process as quickly as possible, without creating additional risks,
- where necessary, trigger or permit the triggering of certain safeguard movements.

Once active operation of the emergency stop device has ceased following a stop command, that command must be sustained by
engagement of the emergency stop device until that engagement is specifically overridden. It must not be possible to engage the
device without triggering a stop command. It must be possible to disengage the device only by an appropriate operation, and
disengaging the device must not restart the machinery but only permit restarting. The emergency stop function must be available and
operational at all times, regardless of the operating mode. Emergency stop devices must be a back-up to other safeguarding measures
and not a substitute for them.

1.2.4.4 Assembly of machinery

In the case of machinery or parts of machinery designed to work together, the machinery must be designed and constructed in such a
way that the stop controls, including the emergency stop devices, can stop not only the machinery itself but also all related equipment,
if its continued operation may be dangerous.

1.2.5 Selection of control or operating modes

The control or operating mode selected must override all other control or operating modes, with the exception of the emergency stop.
If machinery has been designed and constructed to allow its use in several control or operating modes requiring different protective
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measures and/or work procedures (for example in order to adjust, maintain, inspect and alike), it must be fitted with a mode selector
which can be locked in each position. Each position of the selector must be clearly identifiable and must correspond to a single
operating or control mode.

The selector referred to in Paragraph 2 of this Item may be replaced by another selection method which restricts the use of certain
functions of the machinery to certain categories of operator (for example accessible codes for certain numeric control functions etc.).
If, for certain operations, the machinery must be able to operate with a guard displaced or removed and/or a protective device disabled,
the control or operating mode selector must simultaneously:

- disable all other control or operating modes;

- permit operation of hazardous functions only by control devices requiring sustained action;

- permit the operation of hazardous functions only in reduced risk conditions while preventing hazards from linked functions,

- prevent any operation of hazardous functions by intentional or accidental action on the machine's sensors.

If the four conditions specified in paragraph 4 of this Item cannot be fulfilled simultaneously, the control or operating mode selector
must activate other protective measures designed and constructed to ensure a safe intervention zone.
In addition, the operator must be able to control operation of the parts he is working on from the adjustment point.

1.2.6 Failure of the power supply

The failure, the re-establishment after an interruption or the fluctuation in whatever manner of the power supply to the machinery must
not lead to dangerous situations. Particular attention must be given to the following:

- the machinery must not start unexpectedly,

-the parameters of the machinery must not change in an uncontrolled way when such change can lead to hazardous situations,
- the machinery must not be prevented from stopping if the command has already been given,

- no moving part of the machinery or piece held by the machinery must fall or be ejected,

- automatic or manual stopping of the moving parts, whatever they may be, must be unimpeded,

- the protective devices must remain fully effective or give a stop command.

1.3 Protection against mechanical hazards
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1.3.1 Risk of loss of stability

Machinery and its components and fittings must be stable enough to avoid overturning, falling or uncontrolled movements during
transportation, assembly, dismantling and any other action involving the machinery. If the shape of the machinery itself or its intended
installation does not provide sufficient stability, appropriate means of fixing must be incorporated and indicated in the instructions..

1.3.2 Risk of rupture during operation

The various parts of machinery and their linkages must be able to withstand the stresses to which they are subject when used. The
durability of the materials used must be adequate for the nature of the working environment foreseen by the manufacturer or his
authorised representative, in particular as regards the phenomena of fatigue, ageing, corrosion and abrasion (wearing).

The instructions must indicate the type and frequency of inspections and maintenance required for safety reasons. They must, where
appropriate, indicate the parts subject to wear and the criteria for replacement. Where a risk of rupture or disintegration (for example
in case of grinders) remains despite the measures taken, the parts concerned must be mounted, positioned and/or guarded in such a
way that any fragments will be contained, preventing hazardous situations.

Both rigid and flexible tubes carrying fluids, particularly those under high pressure, must be able to withstand the foreseen internal and
external stresses and must be firmly attached and/or protected to ensure that no risk is posed by a rupture. Where the material to be
processed is fed to the tool automatically, the following conditions must be fulfilled to avoid risks to persons (for example tool
rupture):

- when the workpiece comes into contact with the tool, the tool must have attained its normal working condition;

- when the tool starts and/or stops (intentionally or accidentally), the feed movement and the tool movement must be coordinated.

1.3.3 Risks due to falling or ejected objects

Precautions must be taken to prevent risks from falling or ejected objects.

1.3.4 Risks due to surfaces, edges or angles
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Insofar as their purpose allows, accessible parts of the machinery must have no sharp edges, no sharp angles and no rough surfaces
likely to cause injury.

1.3.5 Risks related to combined machinery
Where the machinery is intended to carry out several different operations with manual removal of the piece between each operation
(combined machinery), it must be designed and constructed in such a way as to enable each element to be used separately without the

other elements constituting a risk for exposed persons.

For the purpose referred to in Paragraph 1 of this Item, it must be possible to start and stop separately any elements that are not
protected

1.3.6 Risks related to variations in operating conditions

Where the machinery performs operations under different conditions of use, it must be designed and constructed in such a way that
selection and adjustment of these conditions can be carried out safely and reliably.

1.3.7 Risks related to moving parts

The moving parts of machinery must be designed and constructed in such a way as to prevent risks of contact which could lead to
accidents or must, where risks persist, be fitted with guards or protective devices.

All necessary steps must be taken to prevent accidental blockage of moving parts involved in the work.
In cases where, despite the precautions taken, a blockage is likely to occur, the necessary specific protective devices and tools must be
provided to enable the equipment to be safely unblocked. The instructions and, where possible, a sign on the machinery shall identify

specific protective devices under Paragraph 2 of this Item and how they are to be used

1.3.8 Choice of protection against risks arising from moving parts
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Guards or protective devices designed to protect against risks arising from moving parts must be selected on the basis of the type of
risk. The following guidelines must be used as help to make the choice:

1.3.8.1 Moving transmission parts
Guards designed to protect persons against the hazards generated by moving transmission parts must be:

- either fixed guards as referred to in Item 1.4.2.1, or
- interlocking movable guards as referred to in Item 1.4.2.2.

Interlocking movable guards should be used where frequent access is envisaged.

1.3.8.2 Moving parts involved in the process

Guards or protective devices designed to protect persons against the hazards generated by moving parts involved in the process must
be:

- either fixed guards as referred to in Item 1.4.2.1, or

- interlocking movable guards as referred to in Item 1.4.2.2, or

- protective devices as referred to in Item 1.4.3, or

- a combination of the all above mentioned solution.

However, when certain moving parts directly involved in the process cannot be made completely inaccessible during operation owing
to operations requiring operator intervention, such parts must be fitted with:

- fixed guards or interlocking movable guards preventing access to those sections of the parts that are not used in the work, and
- adjustable guards as referred to in Item 1.4.2.3 restricting access to those sections of the moving parts where access is necessary.

1.3.9 Risks of uncontrolled movements
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When a part of the machinery has been stopped, any drift away from the stopping position, for whatever reason other than action on
the control devices, must be prevented or must be such that it does not present a hazard.

1.4 Required characteristics of guards and protective devices
1.4.1 General requirements
Guards and protective devices must:

- be of robust construction;

- be securely fixed;

- not give rise to any additional hazard,

- not be easy to by-pass or render non-operational;

- be located at an adequate distance from the danger zone;

- cause minimum obstruction to the view of the production process;

- enable essential work to be carried out on the installation and/or replacement of tools and for maintenance purposes by restricting
access exclusively to the area where the work has to be done, if possible without the guard having to be removed or the protective

device having to be disabled.

In addition to the required referred to in Paragraph 1 of this Item, guards must, where possible, be protected against the ejection or
falling of materials or objects and against emissions generated by the machinery.

1.4.2 Special requirements for guards
1.4.2.1 Fixed guards
Fixed guards must be fixed by systems that can be opened or removed only with tools. Their fixing systems must remain attached to

the guards or to the machinery when the guards are removed. Where possible, guards must be incapable of remaining in place if not
being fixed.
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1.4.2.2 Interlocking movable guards

Interlocking movable guards must:

- remain attached to the machinery when open, as far as possible;

- be designed and constructed in such a way that they can be adjusted only by an intentional action.

Interlocking movable guards must be associated with an interlocking device that:

- prevents the start of hazardous machinery functions until they are closed;
- gives a stop command whenever they are no longer locked.

Where it is possible for an operator to reach the danger zone before the risk due to the hazardous machinery functions has ceased,
movable guards must be associated with a guard locking device in addition to an interlocking device that:

- prevents the start of hazardous machinery functions until the guard is closed and locked;

- keeps the guard closed and locked until the risk of injury from the hazardous machinery functions has ceased. Interlocking movable
guards must be designed in such a way that the absence or failure of one of their components prevents starting or stops the hazardous
machinery functions.

1.4.2.3 Adjustable guards restricting access

Adjustable guards restricting access to those areas of the moving parts strictly necessary for the work must be:

- adjustable manually or automatically, depending on the type of work involved;
- easily adjustable without the use of tools.

1.4.3 Special requirements for protective devices

Protective devices must be designed and incorporated into the control system in such a way that:
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- moving parts cannot start up while they are within the operator's reach,

- persons cannot reach moving parts while the parts are moving, and

- the absence or failure of one of their components prevents starting or stops the moving parts. Protective devices must be adjustable
only by an intentional action.

1.5 Risks due to other hazards

1.5.1 Electricity supply

Where machinery is supplied by electricity, it must be designed, constructed and equipped in such a way that all hazards of an
electrical nature are or can be prevented.

The safety objectives set out in the regulation governing the electrical machinery intended for use within certain voltage limits shall
apply to machinery.

Requirements relating to assessment of conformity of machinery and placing machinery on the market and/or putting into service,
with regard to hazards of electrical nature must be governed solely by the regulation referred to in paragraph 2 of this Item

1.5.2 Static electricity

Machinery must be designed and constructed to prevent or limit the build-up of potentially dangerous electrostatic charges and/or be
fitted with a discharging system.

1.5.3 Energy supply other than electricity

Where machinery is powered by source of energy other than electricity (for example hydraulic, pneumatic or heat), it must be so
designed, constructed and equipped as to avoid all potential risks associated with such sources of energy.

1.5.4 Errors of fitting
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Errors likely to be made when fitting or refitting certain parts which could be a source of risk must be prevented by the design and
construction of such parts or, failing this, by information given on the parts themselves and/or their housings.

The same information must be given on moving parts and/or their housings where the direction of movement needs to be known in
order to avoid a risk. Where appropriate, the instructions must give further information on the risks under Paragraph 1 of this Item.

Where a faulty connection can be the source of risk, improper connections must be made impossible by design or, failing this, by
information given on the elements to be connected and, where appropriate, on the means of connection.

1.5.5 Extreme temperatures

Measures must be taken to eliminate any risk of injury arising from contact with or proximity to machinery parts or materials at high
or very low temperatures. The necessary measures must also be taken to avoid or protect against the risk of hot or very cold material
being ejected.

1.5.6 Fire

Machinery must be designed and constructed in such a way as to avoid any risk of fire or overheating posed by the machinery itself or
by gases, liquids, dust, vapours or other substances produced or used by the machinery.

1.5.7 Explosion

Machinery must be designed and constructed in such a way as to avoid any risk of explosion posed by the machinery itself or by
gases, liquids, dust, vapours or other substances produced or used by the machinery.

Machinery must comply, as far as the risk of explosion due to its use in a potentially explosive atmosphere is concerned, with the

provisions of the specific regulations.

1.5.8 Noise
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Machinery must be designed and constructed in such a way that risks resulting from the emission of airborne noise are reduced to the
lowest level, taking account of technical progress and the availability of means of reducing noise, in particular at source.

The level of noise emission may be assessed with reference to comparative emission data for similar machinery.

1.5.9 Vibrations

Machinery must be designed and constructed in such a way that risks resulting from vibrations produced by the machinery are reduced
to the lowest level, taking account of technical progress and the availability of means of reducing vibration, in particular at source.

The level of vibration emission may be assessed with reference to comparative emission data for similar machinery.

1.5.10 Radiation

Machinery must be design and constructed in such a way that all undesirable radiation emissions from the machinery are eliminated or
reduced to levels that do not have adverse effects on persons.

Any functional ionizing radiation emissions must be limited to the lowest level which is sufficient for the proper functioning of the

machinery during setting, operation and cleaning. Where a risk exists, the necessary protective measures must be taken.

Any functional non-ionizing radiation emissions during setting, operation and cleaning must be limited to levels that do not have
adverse effects on persons.

1.5.11 External radiation
Machinery must be designed and constructed in such a way that external radiation does not interfere with its operation.
1.5.12 Laser radiation

Where laser equipment is used, the following must be taken into account:
- laser equipment on machinery must be designed and constructed in such a way as to prevent any accidental radiation;
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- laser equipment on machinery must be protected in such a way that effective radiation, radiation produced by reflection or diffusion
and secondary radiation do not damage health;

- optical equipment for the observation or adjustment of laser equipment on machinery must be such that no health risk is created by
laser radiation.

1.5.13 Emissions of hazardous materials and substances

Machinery must be designed and constructed in such a way that risks of inhalation, ingestion, contact with the skin, eyes and mucous
membranes and penetration through the skin of hazardous materials and substances which it produces can be avoided.

Where a hazard cannot be eliminated, the machinery must be so equipped that hazardous materials and substances can be contained,
removed, precipitated by water spraying, filtered or treated by another equally effective method. Where the process is not totally
enclosed during normal operation of the machinery, the devices for containment and/or evacuation must be situated in such a way as
to have the maximum effect.

1.5.14 Risk of being trapped in a machine

Machinery must be designed, constructed or equipped with a means of preventing a person from being enclosed within it or, if that is
impossible, with a means of summoning help.

1.5.15 Risk of slipping, tripping or falling

Parts of the machinery where persons are liable to move about or stand must be designed and constructed in such a way as to prevent
persons from slipping, tripping or falling on or off these parts.

Where appropriate, the parts specified in Paragraph 1 of this Item must be fitted with handholds that are fixed relative to the user and
that enable them to maintain their stability.

1.5.16 Lightning
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Machinery in need of protection against the effects of lightning while being used must be fitted with a system for conducting the
resultant electrical charge to earth-earth termination system.

1.6. Maintenance
1.6.1 Machinery maintenance

Adjustment and maintenance points must be located outside danger zones. It must be possible to carry out adjustment, maintenance,
repair, cleaning and servicing operations while machinery is at a standstill. If one or more of the above conditions cannot be satisfied
for technical reasons, measures must be taken to ensure that these operations can be carried out safely (see Item 1.2.5).

In the case of automated machinery and, where necessary, other machinery, a connecting device for mounting diagnostic fault-finding
equipment must be provided. Automated machinery components which have to be changed frequently must be capable of being
removed and replaced easily and safely. Access to the components must enable these tasks to be carried out with the necessary
technical means in accordance with a specified operating method

1.6.2 Access to operating positions and servicing points

Machinery must be designed and constructed in such a way as to allow access in safety to all areas where intervention is necessary
during operation, adjustment and maintenance of the machinery.

1.6.3 Isolation of energy sources

Machinery must be fitted with means to isolate it from all energy sources. Such devices must be clearly identified. They must be
capable of being locked if reconnection could endanger persons. Devices specified in Paragraph 1 of this Item must also be capable of
being locked where an operator is unable, from any of the points to which he has access, to check that the energy is still cut off.

In the case of machinery capable of being plugged into an electricity supply, removal of the plug is sufficient, provided that the

operator can check from any of the points to which he has access that the plug remains removed. After the energy is cut off, it must be
possible to dissipate normally any energy remaining or stored in the circuits of the machinery without risk to persons. As an exception
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to the requirement laid down in Paragraphs 1 to 4 of this Item, certain circuits may remain connected to their energy sources in order,
for example, to hold parts, to protect information, to light interiors, etc. In this case, special steps must be taken to ensure operator
safety.

Intervention by Operator

Machinery must be so designed, constructed and equipped that the need for operator intervention is limited. If operator intervention
cannot be avoided, it must be possible to carry it out easily and safely

Cleaning of internal parts

The machinery must be designed and constructed in such a way that it is possible to clean internal parts which contained dangerous
substances or preparations without entering them. Any necessary unblocking must also be possible from the outside. If it is impossible
to avoid entering the machinery, it must be designed and constructed in such a way as to allow cleaning to take place safely.

1.7. Information

1.7.1 Information and warnings on the machinery

Information and warnings on the machinery should preferably be provided in the form of readily understandable symbols or
pictograms. Any written or verbal information and warnings must be expressed in Kosovon language regarding the machinery to be
placed on the market and/or put into service in the Republic of Kosovo.

1.7.1.1 Information and information devices

The information required to control machinery must be provided in a form that is unambiguous and easily understood. It must not be
excessive to the extent of overloading the operator. Visual display units or any other interactive means of communication between the
operator and the machine must be easily understood and easy to use.

1.7.1.2 Warning devices

Where the health and safety of persons may be endangered by a fault in the operation of unsupervised machinery, the machinery must
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be equipped in such a way as to give an appropriate acoustic or light signal as a warning. Where machinery is equipped with warning
devices these must be unambiguous and easily perceived. The operator must have facilities to check the operation of such warning
devices at all times. Warning devices must be complied with requirements of the specific regulations regulating colours and safety
signals.

1.7.2 Warning of residual risks

Where risks remain despite the inherent safe design measures, safeguarding and complementary protective measures adopted, the
necessary warnings, including warning devices, must be provided.

1.7.3 Marking of machinery

All machinery must be marked visibly, legibly and indelibly with the following minimum particulars:

- the business name, or name and full address of the manufacturer and, where applicable, his authorised representative,
- designation of the machinery;

- conformity mark;

- designation of series or type;

- serial number, if any;

- the year of construction (i.e. the year in which the manufacturing process is completed).

Machinery designed and constructed for use in a potentially explosive atmosphere must be marked accordingly.

Machinery must also bear all information relevant to its type and essential for safe use.

The information under Paragraph 3 of this Item is subject to the requirements set out in Item 1.7.1 of this Annex. Where a machine
part must be handled during use with lifting equipment, its mass must be indicated legibly, indelibly and unambiguously.

1.7.4 Instructions
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All machinery being placed on the market and/or putting into service in the Republic of Kosovo must be accompanied by original
instructions by manufacturer or his authorised representative in Kosovon language or a translation of such instructions into Kosovon
language accompanied by the original instructions in the language of the manufacturer of his authorised representative if the
machinery is intended to be imported in the Republic of Kosovo.

The instructions referred to in Paragraph 1 of this Item, must be made by the manufacturer or his authorised representative or
importer. Exceptionally, the maintenance instructions intended for use by specialised personnel who are foreign citizens and employed
by the manufacturer or his authorised representative may be provided in one of the European Community languages which the
specialised personnel understand.

The instructions referred to in Paragraph 1 to 3 must be drafted in accordance with the principles set out in Items 1.7.4.1, 1.7.4.2 and
1.7.4.3 of this Annex.

1.7.4.1 General principles for the drafting of instructions

(a) The instructions for machinery being placed on the market and/or put into service in the Republic of Kosovo must be drafted in
accordance with Item 1.7.4 of this Annex.

(b) The instructions for machinery being exported from the Republic of Kosovo to the market of the Member States of the European
Community or other states must be drafted in one or more official languages of the state where the machinery is to be placed on the
market and/or put into service.

The wording ‘Original instructions’ must appear in the same language as it is instructions made in by the manufacturer or his
authorised representative.

(v) If the original instructions for machinery being exported from the Republic of Kosovo are made in Kosovon language, such
instructions must be accompanied by a translations into official language of the state where the machinery is to be placed on the
market and/or put into service or into other language acceptable for that state.

The translations must bear the wording ‘Translation of the original instructions’.

Translation of instructions referred to in Paragraph 1 of this Item must be provided by the manufacturer or his authorised
representative or a person importing such machinery from the Republic of Kosovo.
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(g) The contents of the instructions must cover not only the intended use of the machinery but also take into account any reasonably
foreseeable misuse thereof.

(d) In the case of machinery intended for use by non-professional operators, the wording and layout of the instructions for use must
take into account the level of general education and acumen that can reasonably be expected from such operators.

1.7.4.2 Contents of the instructions
Each instruction manual must include, where applicable, in particular the following information:

a) The business name or name and full address of the manufacturer and his authorised representative;

b) The designation of the machinery as marked on the machinery itself, except for the serial number (see Item 1.7.3);

c¢) The designation of the machinery as marked on the machinery itself, except for the serial number (see Item 1.7.3);

d) General description of the machinery;

¢) Drawings, diagrams, descriptions and explanations necessary for the use, maintenance and repair of the machinery and for checking
its correct functioning;

f) Description of the workstation(s) likely to be occupied by operators;

g) Description of the intended use of the machinery;

h) Warnings concerning ways in which the machinery must not be used that experience has shown might occur;

1) Assembly, installation and connection instructions, including drawings, diagrams and the means of fixing and the designation of the
base or installation on which the machinery is to be mounted;

J) Instructions relating to installation and assembly for reducing noise or vibration;

k) Instructions for the putting into service and use of the machinery and, if necessary, instructions for the training of operators;

1) Information about the residual risks that remain despite the inherent safe design measures, safeguarding and complementary
protective measures adopted;

m) Instructions on the safety measures to be taken by the user, including, where appropriate, the personal protective equipment to be
provided;

n) The essential characteristics of tools which may be fitted to the machinery;

0) The conditions in which the machinery meets the requirement of stability during use, transportation, assembly, dismantling when
out of service, testing or foreseeable breakdowns;
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p) Instructions with a view to ensuring that transport, handling and storage operations can be made safely, giving the mass of the
machinery and of its various parts where these are regularly to be transported separately;

q) The operating method to be followed in the event of accident , malfunction or breakdown, in the event of blockage, as well as the
operating method to be followed so as to enable the equipment to be safely unblocked;

(r) The description of the adjustment and maintenance operations that should be carried out by the user and the preventive
maintenance measures that should be observed;

s) Instructions designed to enable adjustment and maintenance to be carried out safely, including the protective measures that should
be taken during these operations;

t) Specifications of the spare parts to be used, when these affect the health and safety of operators;

u) The following information on airborne noise emissions;

-The A-weighted emission sound pressure level at workstations, where this exceeds 70 dB(A); where this level does not exceed 70
dB(A), this fact must be indicated

- The peak C-weighted instantaneous sound pressure value at workstations, where this exceeds 63 Pa (130 dB in relation to 20 pPa);

- the A-weighted sound power level emitted by the machinery, where the A- weighted emission sound pressure level at workstations
exceeds 80 dB(A).

These values must be either those actually measured for the machinery in question or those established on the basis of measurements
taken for technically comparable machinery which is representative of the machinery to be produced. In the case of very large
machinery, instead of the A-weighted sound power level, the A-weighted emission sound pressure levels at specified positions around
the machinery may be indicated

Where the corresponding Kosovon standards under Article 7 of this Regulation are not applied, sound levels must be measured using
the most appropriate method for the machinery. Whenever sound emission values are indicated the uncertainties surrounding these

values must be specified. The operating conditions of the machinery during measurement and the measuring methods used must be
described.

Where the workstation(s) is (are) undefined or cannot be defined, A-weighted sound pressure levels must be measured at a distance of
I meter from the surface of the machinery and at a height of 1,6 meters from the floor or access platform. The position and value of
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the maximum sound pressure must be indicated. Where specific regulation lays down other requirements for the measurement of
sound pressure levels or sound power levels, such regulations must be applied not the corresponding provisions of this Item

v) Information for operators and exposed persons regarding radiation emission where machinery is likely to emit non-ionizing
radiation which may cause harm to persons, in particular persons with active or non-active implantable medical devices, information
concerning the radiation emitted for the operator and exposed persons.

1.7.4.3 Sales literature

Sales literature describing the machinery must not contradict the instructions as regards health and safety aspects. Sales literature
describing the performance characteristics of machinery must contain the same information on emissions as is contained in the

instructions.

2. SUPPLEMENTARY ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS FOR CERTAIN CATEGORIES OF
MACHINERY

Foodstuffs machinery, machinery for cosmetics or pharmaceutical products, hand- held and/or hand-guided machinery, portable fixing
and other impact machinery, machinery for wood processing and material with similar physical characteristics must meet all the
essential health and safety requirements described in this Point (see General Principles, Point 4).

2.1 Foodstuffs machinery and machinery for cosmetics and pharmaceutical products

2.1.1 General

Machinery intended for use with foodstuffs or with cosmetics or pharmaceutical products must be designed and constructed in such a
way as to avoid any risk of infection, sickness or contagion.

The following requirements must be satisfied:
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(a) Materials in contact with, or intended to come into contact with, foodstuffs or cosmetics or pharmaceutical products must satisfy
the conditions set down in the relevant regulations. The machinery must be designed and constructed in such a way that these
materials can be cleaned before each use. Where this is not possible disposable parts must be used;

(b) All surfaces, including their connections, in contact with foodstuffs or cosmetics or pharmaceutical products, other than surfaces of
disposable parts, must:

- be smooth and have no ridges, crevices or cracks which could harbor organic materials.

- be designed and constructed in such a way as to reduce the projections, edges and recesses of assemblies to a minimum,

- be easily cleaned and disinfected, where necessary after removing easily dismantled parts. The inside surfaces must have curves with
a radius sufficient to allow thorough cleaning.

(c) It must be possible for liquids, gases and aerosols deriving from foodstuffs, cosmetics or pharmaceutical products as well as from
cleaning, disinfecting and rinsing fluids to be completely discharged from the machinery (if possible, in a ‘cleaning’ position);

(d) Machinery must be designed and constructed in such a way as to prevent any substances or living creatures, in particular insects,
from entering, or any organic matter from accumulating in, areas that cannot be cleaned;

(e) Machinery must be designed and constructed in such a way that no ancillary substances hazardous to health, including the
lubricants used, can come into contact with foodstuffs, cosmetics or pharmaceutical products. Where necessary, machinery must be
designed and constructed in such a way that continuing compliance with this requirement can be checked.

2.1.2 Instructions

The instructions for foodstuffs machinery and machinery for use with cosmetics or pharmaceutical products must indicate
recommended products and methods for cleaning, disinfecting and rinsing, not only for easily accessible areas but also for areas to
which access is impossible or inadvisable

2.2 Portable hand-held and/or hand-guided machinery

1.2.2 General
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Portable hand-held and/or hand-guided machinery must:

- depending on the type of machinery, have a supporting surface of sufficient size and have a sufficient number of handles and
supports of an appropriate size, arranged in such a way as to ensure the stability of the machinery under the intended operating
conditions;

- except where technically impossible, or where there is an independent control device, in the case of handles which cannot be
released in complete safety, be fitted with manual start and stop control devices arranged in such a way that the operator can operate
them without releasing the handles;

-be designed, constructed and equipped in such a way to present no risks of accidental starting and/or continued operation after the
operator has released the handles. Equivalent steps must be taken if this requirement is not technically feasible,

- be designed and constructed in such a way to permit, where necessary, visual observation of the danger zone and of the action of the
tool with the material is being processed.

The handles of portable machinery must be designed and constructed in such a way as to make starting and stopping straightforward

2.2.1.1 Instructions

The instructions must give the following information concerning vibrations transmitted by portable handheld and hand-guided
machinery:

- The total vibration value to which the hand-arm system is subjected, if it exceeds

2,5 m/s2. Where this value does not exceed 2,5 m/s2, this must be indicated,

- The uncertainty of measurement.

These values must be either those actually measured for the machinery in question or those established on the basis of measurements
taken for technically comparable machinery which is representative of the machinery to be produced.

If the corresponding Kosovon standards under Article 7 are not applied, the vibration data must be measured using the most
appropriate measurement method for the machinery.

The operating conditions during measurement and the methods used for measurement, or the reference of the corresponding Kosovon
standards applied under Article 7 of this Regulation, must be specified.

134



2.2.2 Portable fixing and other impact machinery
2.2.2.1 General
Portable fixing and other impact machinery must be designed and constructed in such a way that:

- energy is transmitted to the impacted element by the intermediary component that does not leave the device;

- an enabling device prevents impact unless the machinery is positioned correctly with adequate pressure on the base material;

- accidently triggering is prevented. Where necessary, an appropriate sequence of actions on the enabling device and the control
device must be required to trigger an impact;

- accidental triggering is prevented during handling or in case of shock;

- loading and unloading operations can be carried out easily and safely.

Where necessary, it must be possible to fit the device with splinter guard(s) and the appropriate guard(s) must be provided by the
manufacturer of the machinery.

2.2.2.2 Instructions

The instructions must give the necessary information regarding:

- the accessories and interchangeable equipment that can be used with the machinery,
- the suitable fixing or other impacted elements to be used with the machinery,

- where appropriate, the suitable cartridges to be used.

2.3 Machinery for processing of wood and materials with similar physical properties
Machinery for processing of wood and materials with similar physical properties must comply with the following requirements:
(a) the machinery must be designed, constructed or equipped in such a way that the piece being processed can be placed and guided in

safety. Where the piece is hand- held on a work-bench, it should be sufficiently stable during the work and must not impede the
movement of the piece;
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(b) where the machinery is likely to be used in conditions involving the risk of ejection of work pieces or parts of them, it must be
designed, constructed, or equipped in such a way as to prevent such ejection, or, if this is not possible, so that the ejection does not
engender risks for the operator and/or exposed persons;

(c) the machinery must be equipped with an automatic brake that stops the tool in a sufficiently short time if there is a risk of contact
with the tool whilst it runs down;

(d) where the tool is incorporated into a non-fully automated machine, such tool must be designed and constructed in such a way as to
eliminate or reduce the risk of accidental injury.

3. SUPPLEMENTARY ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS TO OFFSET HAZARDS DUE TO THE
MOBILITY OF MACHINERY

Machinery presenting hazards due to its mobility must meet all the essential health and safety requirements described in this Chapter
(see General Principles, Point 4).

3.1 General

3.1.1 Definitions

a) " Machinery presenting hazards due to its mobility must mean:

- machinery where its operation requires either mobility while working, or continuous or semi-continuous movement between a
succession of fixed working positions, or

- machinery which is operated without being moved, but which may be equipped in such a way as to enable it to be moved more easily
from one place to another.

(b) “Driver” must mean an operator responsible for the movement of a machine. The driver may be transported by the machinery or
may be on foot, accompanying the machinery, or may guide the machinery by remote control.

3.2 Work positions

3.2.1 Driving positions
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Visibility from the driving position must be such that the driver can, in complete safety for himself and the exposed persons operate
the machinery and its tools in their foreseeable conditions of use. Where necessary, appropriate devices must be provided to remedy
hazards due to inadequate direct vision.

Machinery on which the driver is transported must be designed and constructed in such a way that, from the driving positions, there is
no risk to the driver from inadvertent contact with the wheels and tracks.

The driving position of ride-on drivers must be designed and constructed in such a way that a driver's cab may be fitted, provided this
does not increase the risk and there is space for it. The cab must incorporate a place for the instructions needed for the driver.

3.2.2 Seating

Where there is a risk that operators or other persons transported by the machinery may be crushed between parts of the machinery and
the ground , where there is a risk of the machinery to roll or tip over, in particular for machinery equipped with a protective structure
referred to in Item 3.4.3 or 3.4.4, seats of operators and other persons being transported by the machinery must be designed or
equipped with a restraint system so as to keep the persons in their seats, without restricting movements necessary for operations or
movements relative to the structure caused by the suspension of the seats. Such restraint systems should not be fitted if they increase
the risk.

3.2.3 Positions for other persons

If the conditions of use provide that persons other than the driver may occasionally or regularly be transported by the machinery or
work on it, appropriate positions must be provided which enable them to be transported or to work on it without risk.
Paragraphs 2 and 3 of Item 3.2.1 must apply to the places provided for persons other than the driver.

3.3 Control system

If necessary, steps must be taken to prevent unauthorized use of controls. In the case of remote controls, each control unit must clearly
identify the machinery to be controlled from that unit. The remote control system must be designed and constructed in such a way as
to affect only the machinery in question and the functions in question. Remote controlled machinery must be designed and constructed
in such a way that it will respond only to signals from the intended control units

3.3.1 Control devices
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The driver must be able to actuate all control devices required to operate the machinery from the driving position, except for functions
which can be safely actuated only by using control devices located elsewhere. These functions include, in particular, those for which
operators other than the driver are responsible or for which the driver has to leave the driving position in order to control them safely.

Where there are pedals, they must be so designed, constructed and fitted as to allow safe operation by the driver with the minimum
risk of incorrect operation. They must have a slip-resistant surface and be easy to clean. Where use of pedals can lead to hazards, and
in particular, notably dangerous movements, the control devices, except for those with preset positions, must return to the neutral
position as soon as they are released by the operator.

In the case of wheeled machinery, the steering system must be designed and constructed in such a way as to reduce the force of
sudden movements of the steering wheel or the steering lever caused by shocks to the guide wheels. Any control that locks the
differential must be so designed and arranged that it allows the differential to be unlocked when the machinery is moving. Paragraph 6
of Item 1.2.2, concerning acoustic and/or visual warning signals, applies only in the case of reversing.

3.3.2 Starting/moving

All movements of self-propelled machinery with a ride-on driver must be possible only if the driver is at the controls. Where, for
operating purposes, machinery is fitted with devices which exceed its normal clearance zone (e.g. stabilisers, jib, etc.), the driver must
be provided with the means of checking easily, before moving the machinery, that such devices are in a particular position which
allows safe movement.

The provision of Paragraph 2 of this Item must also apply to all other parts which, to allow safe movement, have to be in particular
positions, locked if necessary.

Where it does not give rise to other risks, movement of the machinery must depend on safe positioning of the parts referred to in

Paragraph 3 of this Item. It must not be possible for unintentional movement of the machinery to occur while the engine is being
started.
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3.3.3 Traveling function

Without prejudice to road traffic regulations, self-propelled machinery and its trailers must meet the requirements for slowing down,
stopping, braking and immobilisation so as to ensure safety under all the operating, load, speed, ground and gradient conditions
allowed for.

The driver must have the option to slow down or stop self-propelled machinery by means of central device. Where safety so requires,
in case of failure of the central device or failure of power supply for starting the central device, a control device fitted with totally
independent and easily accessible commands for slowing down or stopping the machinery must be provided for the case of hazard.
Where safety so requires, a parking device must be provided to render stationary machinery immobile.

This device may be combined with one of the devices referred to in Paragraph 2, provided that it is purely mechanical.

Remote-controlled machinery must be equipped with devices for stopping operation automatically and immediately and for preventing
potentially dangerous operation in the following situations:
- if the driver loses control,

- if it receives a stop signal,

- if a fault is detected in a safety-related part of the system,

- if no validation signal is detected within a specified time.

Provisions of Item 1.2.4 does not apply to the travelling function.

3.3.4 Movement of pedestrian-controlled machinery

Movement of pedestrian-controlled self-propelled machinery must be possible only through sustained action on the relevant control
device by the driver. In particular, it must not be possible for movement to occur while the engine is being started.

The control systems for pedestrian-controlled machinery must be designed in such a way as to minimise the risks arising from

inadvertent movement of the machine towards the driver, in particular:

- crushing;
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- injury from rotating tools.

The speed of travel of the machinery must be compatible with the pace of a driver on foot.

In the case of machinery on which a rotary tool may be fitted, it must not be possible to actuate the tool when the reverse control is
engaged, except where the movement of the machinery results from movement of the tool. In that case, the reversing speed must be
such that it does not endanger the driver- pedestrian

3.3.5 Control circuit failure

A failure in the power supply to the power-assisted steering, where fitted, must not prevent machinery from being steered during the
time required to stop it.

3.4 Protection against mechanical hazards
3.4.1 Uncontrolled movements

Machinery must be designed, constructed and where appropriate placed on its mobile support in such a way as to ensure that, when
moved, uncontrolled oscillations of its centre of gravity do not affect its stability or exert excessive strain on its structure..

3.4.2 Moving transmission parts

By way of exception to Item 1.3.8.1, in the case of engines, moveable guards preventing access to the moving parts in the engine
compartment need not have interlocking devices if they have to be opened either by the use of a tool or key or by a control located in
the driving position, providing the latter is in a fully enclosed cab with a lock to prevent unauthorised access.

3.4.3 Roll-over and tip-over

Where, in the case of self-propelled machinery with a ride-on driver, operator(s) or other person(s), there is a risk of rolling or tipping
over, the machinery must be fitted with an appropriate protective structure, unless this increases the risk.

140



Protective structure referred to in Paragraph 1 of this Item must be such that in the event of rolling or tipping over it affords the ride-
on person(s) an adequate deflection- limiting volume.

In order to verify that the structure complies with the requirement laid down in Paragraph 2 of this Item, the manufacturer or his
authorised representative must, for each type of structure concerned, perform appropriate tests or have such tests performed.

3.4.4 Falling objects
Where, in the case of self-propelled machinery with a ride-on driver, operator(s) or other person(s), there is a risk due to falling
objects or material, the machinery must be designed and constructed in such a way as to take account of this risk and fitted, if its size

allows, with an appropriate protective structure.

The structure referred to in Paragraph 1 of this Item must be such that, in the event of falling objects or material, it guarantees the ride-
on person(s) an adequate deflection-limiting volume.

In order to verify that the structure under Paragraph 1 of this Item complies with the requirement laid down in Paragraph 2 of this
Item, the manufacturer or his authorised representative must, for each type of structure concerned, perform appropriate tests or have
such tests performed.

3.4.5 Means of access

Handholds and stair treads must be designed, constructed and arranged in such a way that the operators use them instinctively and do
not use the control devices to assist access.

3.4.6 Towing devices

All machinery used to tow or to be towed must be fitted with towing or coupling devices designed, constructed and arranged in such a
way as to ensure easy and secure connection and disconnection and to prevent accidental disconnection during use.
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Insofar as the tow bar loads so requires, the machinery referred to in Paragraph 1 of this Item must be equipped with a support with a
bearing surface suited to the load and the ground.

3.4.7 Transmission of power between self-propelled machinery (or tractor) and recipient machinery

Nése mjetet e qasjes né€ pozicionet e punés jané dhéné né aférsi t€ pajisjes se I€vizshme t€ transmisonit mekanik, ato duhet t&€ jené t&
projektuara dhe ndértuara né ményré té atillé q€ mbrojtésit e boshtit t€ mos mund té€ pérdoren si shkall€, pérpos nése jané té
projektuar dhe ndértuar pér kété qéllim.

Removable mechanical transmission devices linking self-propelled machinery (or a tractor) to the first fixed bearing of recipient
machinery must be designed and constructed in such a way that any part that moves during operation is protected over its whole
length.

On the side of the self-propelled machinery (or tractor), the power take-off to which the removable mechanical transmission device is
attached must be protected either by a guard fixed and linked to the self-propelled machinery (or tractor) or by any other device
offering equivalent protection.

It must be possible to open this guard for access to the removable transmission device. Once it is in place, there must be enough room
to prevent the drive shaft damaging the guard when the machinery (or the tractor) is moving. On the recipient machinery side, the
input shaft must be enclosed in a protective casing fixed to the machinery. Torque limiters or freewheels may be fitted to universal
joint transmissions only on the side adjoining the driven machinery.

The removable mechanical transmission device must be marked accordingly. All recipient machinery, the operation of which requires
a removable mechanical transmission device to connect it to self-propelled machinery (or a tractor), must have a system for attaching
the removable mechanical transmission device so that, when the machinery is uncoupled, the removable mechanical transmission
device and its guard are not damaged by contact with the ground or part of the machinery. The outside parts of the guard must be so
designed, constructed and arranged that they cannot turn with the removable mechanical transmission device. The guard must cover
the transmission to the ends of the inner jaws in the case of simple universal joints and at least to the centre of the outer joint or joints
in the case of wide-angle universal joints. If means of access to working positions are provided near to the removable mechanical
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transmission device, they must be designed and constructed in such a way that the shaft guards cannot be used as steps, unless
designed and constructed for that purpose.

3.5 Protection against other hazards
3.5.1 Batteries

The battery housing must be designed and constructed in such a way as to prevent the electrolyte being ejected on to the operator in
the event of rollover or tip over and to avoid the accumulation of vapours in places occupied by operators.

Machinery must be designed and constructed in such a way that the battery can be disconnected with the aid of an easily accessible
device provided for that purpose.

3.5.2 Fire

Depending on the hazards anticipated by the manufacturer, machinery must, where its size permits:
- either allow easily accessible fire extinguishers to be fitted, or

- be provided with built-in extinguisher systems.

3.5.3 Emissions of hazardous substances

Provisions of Paragraphs 2 and 3 of Item 1.5.13 do not apply where the main function of the machinery is the spraying of products.
However, the operator must be protected against the risk of exposure to such hazardous emissions.

3.6 Information and indications

3.6.1 Signs, signals and warnings
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All machinery must have signs and/or instruction plates concerning use, adjustment and maintenance, wherever necessary, so as to
ensure the health and safety of persons. They must be chosen, designed and constructed in such a way as to be clearly visible and
indelible.

Without prejudice to the provisions of road traffic regulations, machinery with a ride- on driver must have the following equipment:

- an acoustic warning device;

- a system of light signals relevant to the intended conditions of use. This requirement does not apply to machinery intended solely for
underground working and having no electrical power,

- where necessary, there must be an appropriate connection between a trailer and the machinery for the operation of signals.

Remote-controlled machinery which, under normal conditions of use, exposes persons to the risk of impact or crushing must be fitted
with appropriate means to signal its movements or with means to protect persons against such risks. The same applies to machinery
which involves, when in use, the constant repetition of a forward and backward movement on a single axis where the area to the rear
of the machine is not directly visible to the driver.

Machinery must be constructed in such a way that the warning and signalling devices cannot be disabled unintentionally. Where it is
essential for safety, such devices must be provided with the means to check that they are in good working order and their failure must
be made apparent to the operator.

Where the movement of machinery or its tools is particularly hazardous, signs on the machinery must be provided to warn against
approaching the machinery while it is working. These signs must be legible at a sufficient distance to ensure the safety of persons who
have to be in the vicinity.

3.6.2 Marking
The following points must be shown legibly and indelibly on all machinery:

- nominal power expressed in kilowatts (kW),
- mass of the most usual configuration, in kilograms (kg); and, where appropriate:
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- maximum drawbar pull provided for at the coupling hook, in Newton (N),
- maximum vertical load provided for on the coupling hook, in Newton (N).

3.6.3 Instructions

3.6.3.1 Vibrations
The instructions must give the following information concerning vibrations transmitted by the machinery to the hand-arm system or to
the whole body:

- The total vibration value to which the hand-arm system is subjected, if it exceeds

2,5 m/s2. Where this value does not exceed 2,5 m/s2, this must be indicated;

- The highest root mean square value of weighted acceleration to which the whole body is subjected, if it exceeds 0,5 m/s2. Where this
value does not exceed 0,5 m/s2, this must be indicated;

- The uncertainty of measurement.

The values referred to in Paragraph 1 of this Item must be either those actually measured for the machinery in question or those
established on the basis of measurements taken for technically comparable machinery which is representative of the machinery to be
produced.

Where Kosovon standards under Article 7 of this Regulation are not applied, the vibration must be measured using the most
appropriate measurement method for the machinery concerned.

The operating conditions during measurement and the measurement methods used must be described.

3.6.3.2 Multiple uses

The instructions for machinery allowing several uses depending on the equipment used and the instructions for the interchangeable

equipment must contain the information necessary for safe assembly and use of the basic machinery and the interchangeable
equipment that can be fitted.

145



4. SUPPLEMENTARY ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS TO OFFSET HAZARDS DUE TO
LIFTING OPERATIONS

Machinery presenting hazards due to lifting operations (for example hazards due to falling of load or crushing, or due to rolling over
caused by lifting and alike) must meet all the relevant essential health and safety requirements described in this Chapter (see
GENERAL PRINCIPLES, Point 4).

4.1 General
4.1.1 Definitions

a) “Lifting operation” must mean a movement of unit loads consisting of goods and/or persons necessitating, at a given moment, a
change of level;

b) “Guided load” must mean a load where the total movement is made along rigid or flexible guides whose position is determined by
fixed points;

c) “Working coefficient” must mean the arithmetic ratio between the load guaranteed by the manufacturer or his authorised
representative up to which a component is able to hold it and the maximum working load marked on the component;

d) “Test coefficient” must mean the arithmetic ratio between the load used to carry out the static or dynamic tests on lifting machinery
or a lifting accessory and the maximum working load marked on the lifting machinery or lifting accessory;

d) “Static test” must mean the test during which lifting machinery or a lifting accessory is first inspected and subjected to a force
corresponding to the maximum working load multiplied by the appropriate static test coefficient and then re-inspected once the said
load has been released to ensure that no damage has occurred;

f) “Dynamic test” must mean the test during which lifting machinery is operated in all its possible configurations at the maximum
working load multiplied by the appropriate dynamic test coefficient with account being taken of the dynamic behaviour of the lifting
machinery in order to check that it functions properly;

g) “Carrier” must mean a part of the machinery on or in which persons and/or goods are supported in order to be lifted.

4.1.2 Protection against mechanical hazards
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4.1.2.1. Risks due to lack of stability

Machinery must be designed and constructed in such a way that the stability required by Item 1.3.1 is maintained both in service and
out of service, including all stages of transportation, assembly and dismantling, during foreseeable component failures and also during
the tests carried out in accordance with the instruction handbook. To that end, the manufacturer or his authorised representative must
use the appropriate verification methods.

4.1.2.2 Machinery running on guide rails and rail tracks

Machinery must be provided with devices which act on the guide rails or tracks to prevent derailment.

If, despite such devices mentioned in Paragraph 1 of this Item, there is a risk of derailment or of failure of a rail or of a running
component, devices must be provided which prevent the equipment, component or load from falling or the machinery from
overturning.

4.1.2.3 Mechanical strength

Machinery, lifting accessories and their components must be capable of withstanding the stresses to which they are subjected, both in
and, where applicable, out of use, under the installation and operating conditions provided for and in all relevant configurations, with
due regard, where appropriate, to the effects of atmospheric factors and forces exerted by persons. This requirement must also be met
during transport, assembly and dismantling.

Machinery and lifting accessories must be designed and constructed in such a way as to prevent failure from fatigue and wear, taking
due account of their intended use. The materials used must be chosen on the basis of the intended working environments, with
particular regard to corrosion, abrasion, impacts, extreme temperatures, fatigue, brittleness and ageing.

Machinery and lifting accessories must be designed and constructed in such a way as to withstand the overload in the static tests
without permanent deformation or patent defect. Strength calculations must take account of the value of the static test coefficient
chosen to guarantee an adequate level of safety. That coefficient has, as a general rule, the following values:

(a) manually-operated machinery and lifting accessories: 1,5;
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(b) other machinery: 1,25.

Machinery must be designed and constructed in such a way as to undergo, without failure, the dynamic tests carried out using the
maximum working load multiplied by the dynamic test coefficient. This dynamic test coefficient is chosen so as to guarantee an
adequate level of safety: the coefficient is, as a general rule, equal to 1,1. As a general rule, the tests will be performed at the nominal
speeds provided for. Should the control circuit of the machinery allow for a number of simultaneous movements, the tests must be
carried out under the least favourable conditions, as a general rule by combining the movements concerned.

4.1.2.4 Pulleys, drums, wheels, ropes and chains
Pulleys, drums and wheels must have a diameter commensurate with the size of the ropes or chains with which they can be fitted.

Drums and wheels must be designed, constructed and installed in such a way that the ropes or chains with which they are equipped
can be wound without coming off. Ropes used directly for lifting or supporting the load must not include any splicing other than at
their ends. Splicings are, however, tolerated in installations which are intended by design to be modified regularly according to needs
of use.

Complete ropes and their endings must have a working coefficient chosen in such a way as to guarantee an adequate level of safety.
As a general rule, this coefficient is equal to 5.

Lifting chains must have a working coefficient chosen in such a way as to guarantee an adequate level of safety. As a general rule, this
coefficient is equal to 4.

In order to verify that an adequate working coefficient has been attained, the manufacturer or his authorised representative must, for
each type of chain and ropes used directly for lifting the load and for the rope ends, perform the appropriate tests or have such tests
performed.

4.1.2.5 Lifting accessories and their components

Lifting accessories and their components must be sized with due regard to fatigue and ageing processes for a number of operating
cycles consistent with their expected life-span as specified in the operating conditions for a given application.
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Moreover:

a) The working coefficient of wire-rope and rope-end combination must be chosen in such a way as to guarantee an adequate level of
safety. This coefficient is, as a general rule, equal to 5. Ropes must not comprise any splices or loops other than at their ends;

b) Where chains with welded links are used, they must be of the short-link type. The working coefficient of chains must be chosen in
such a way as to guarantee an adequate level of safety. This coefficient is, as a general rule, equal to 4;

c) The working coefficient for textile ropes or slings is dependent on the material, method of manufacture, dimensions and use. This
coefficient must be chosen in such a way as to guarantee an adequate level of safety. This coefficient is, as a general rule, equal to 7,
provided the materials used are shown to be of very good quality and the method of manufacture is appropriate to the intended use.
Should this not be the case, the coefficient is, as a general rule, set at a higher level in order to secure an equivalent level of safety.
Textile ropes and slings must not include any knots, connections or splicing other than at the ends of the sling, except in the case of an
endless sling;

d) All metallic components making up, or used with, a sling must have a working coefficient chosen in such a way as to guarantee an
adequate level of safety; this coefficient is, as a general rule, equal to 4;

e) The maximum working load of a multilegged sling is determined on the basis of the working coefficient of the weakest leg, the
number of legs and a reduction factor which depends on the slinging configuration;

f) In order to verify that an adequate working coefficient has been attained, the manufacturer or his authorised representative must, for
each type of component referred to in Points a), b), ¢) and d), perform the appropriate tests or have such tests performed.

4.1.2.6 Control of movements
Devices for controlling movements must act in such a way that the machinery on which they are installed is kept safe.

a) Machinery must be designed and constructed or fitted with devices in such a way that the amplitude of movement of its components
is kept within the specified limits. The operation of such devices must, where appropriate, be preceded by a warning.

b) Where several fixed or rail-mounted machines can be manoeuvred simultaneously in the same place, with risks of collision, such
machinery must be designed and constructed in such a way as to make it possible to fit systems enabling these risks to be avoided.
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¢) Machinery must be designed and constructed in such a way that the loads cannot creep dangerously or fall freely and unexpectedly,
even in the event of partial or total failure of the power supply or when the operator stops operating the machine.

d) It must not be possible, under normal operating conditions, to lower the load solely by friction brake, except in the case of
machinery whose function requires it to operate in that way.

(e) Holding devices must be designed and constructed in such a way that inadvertent dropping of the loads is avoided.

4.1.2.7 Movements of loads during handling

The operating position of machinery must be located in such a way as to ensure the widest possible view of trajectories of the moving
parts, in order to avoid possible collisions with persons, equipment or other machinery which might be manoeuvring at the same time
and liable to constitute a hazard.

Machinery with guided loads must be designed and constructed in such a way as to prevent persons from being injured by movement
of the load, the carrier or the counterweights, if any.

4.1.2.8 Machinery serving fixed landings

4.1.2.8.1 Movements of the carrier

The movement of the carrier of machinery serving fixed landings must be rigidly guided to and at the landings. Scissor systems are
also regarded as rigid guidance.

4.1.2.8.2 Access to the carrier

Where persons have access to the carrier, the machinery must be designed and constructed in such a way as to ensure that the carrier
remains stationary during access, in particular while it is being loaded or unloaded.

The machinery must be designed and constructed in such a way as to ensure that the difference in level between the carrier and the
landing being served does not create a risk of tripping.
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4.1.2.8.3 Risks due to contact with the moving carrier

Where necessary in order to fulfil the requirement expressed in Paragraph 2 of Item 4.1.2.7, the travel zone must be rendered
inaccessible during normal operation. When, during inspection or maintenance, there is a risk that persons situated under or above the
carrier may be crushed between the carrier and any fixed parts, sufficient free space must be provided either by means of physical
buffers or by means of mechanical devices blocking the movement of the carrier.

4.1.2.8.4 Risk due to the load falling off the carrier

Where there is a risk due to the load falling off the carrier, the machinery must be designed and constructed in such a way as to
prevent this risk.

4.1.2.8.5 Landings

Risks due to contact of persons at landings with the moving carrier or other moving parts must be prevented.

Where there is a risk due to persons falling into the travel zone when the carrier is not present at the landings, guards must be fitted in
order to prevent this risk. Such guards must not open in the direction of the travel zone. They must be fitted with an interlocking
device controlled by the position of the carrier that prevents:

- hazardous movements of the carrier until the guards are closed and locked;
- hazardous opening of a guard until the carrier has stopped at the corresponding landing.

4.1.3 Fitness for purpose
When lifting machinery or lifting accessories are placed on the market or are first time put into service, the manufacturer or his

authorised representative must ensure, by taking appropriate measures or having them taken, that the machinery or the lifting
accessories which are ready for use - whether manually or power-operated - can fulfil their specified functions safely.
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The static and dynamic tests referred to in Item 4.1.2.3 must be performed on all lifting machinery ready to be put into operation.
Where the machinery cannot be assembled in the manufacturer's premises or in the premises of his authorised representative, the
appropriate measures must be taken at the place of use.

4.2 Requirements for machinery whose power source is other than manual effort

4.2.1 Control of movements

Hold-to-run control devices must be used to control the movements of the machinery or its equipment.

However, for partial or complete movements in which there is no risk of the load or the machinery colliding, the devices under
Paragraph 1 of this Item, may be replaced by control devices authorising automatic stops at pre-selected positions without the operator
holding a hold-to-run control device.

4.2.2 Loading control

Machinery with a maximum working load of not less than 1 000 kilograms or an overturning moment of not less than 40 000 Nm must
be fitted with devices to warn the driver and prevent dangerous movements in the event of overloading, either as a result of the
maximum working load or the maximum working moment due to the load being exceeded, or of the overturning moment being
exceeded.

4.2.3 Instalations guided by rope

Rope carriers, tractors or tractor carriers must be held by counterweights or by a device allowing permanent control of the tension.

4.3 Information and markings

4.3.1, Chains, ropes and webbing
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Each length of lifting chain, rope or webbing not forming part of an assembly must bear a mark or, where this is not possible, a plate
or irremovable ring bearing the name and address of the manufacturer or his authorised representative and the identifying reference of
the relevant certificate.

The certificate mentioned in Paragraph 1 of this item must contain the following information, in particular:
a) The business name or name and address of the manufacturer and, if appropriate, his authorised representative;
b) Description of the chain or rope which includes:

- its nominal size,

- its production method,

- the material from which it is made, and

- any special metallurgical treatment applied to the material;

c¢) The test method used;

d) The maximum load to which the chain or rope should be subjected in service. A
range of values may be given on the basis of the intended applications.

4.3.2 Lifting accessories

Lifting accessories must show the following information:

- identification of the material where this information is needed for safe use,

- the maximum working load.

In the case of lifting accessories on which marking is physically impossible, the particulars referred to in Paragraph 1 of this item must
be displayed on a plate or other equivalent means and securely affixed to the accessory.

The information referred to in Paragraphs 1 and 2 of this Item must be legible and located in a place where they are not liable to
disappear as a result of wear or jeopardise the strength of the accessory.

4.3.3 Lifting machinery
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The maximum working load must be prominently marked on the machinery. This marking must be legible, indelible and in an un-
coded form. Where the maximum working load depends on the configuration of the machinery, each operating position must be
provided with a load plate indicating, preferably in diagrammatic form or by means of tables, the working load permitted for each
configuration. Machinery intended for lifting goods only, equipped with a carrier which allows access to persons, must bear a clear
and indelible warning prohibiting the lifting of persons. This warning must be visible at each place where access is possible.

4.4 Instructions
4.4.1 Lifting accessories

Each lifting accessory or each commercially indivisible batch of lifting accessories must be accompanied by instructions containing
the following in particular:

(a) The intended use;

(b) The limits of use (particularly for lifting accessories such as magnetic or vacuum pads which do not fully comply with Item
4.1.2.6(e));

(c) Instructions for assembly, use and maintenance;

(d) The static test coefficient used.

4.4.2 Lifting machinery

Lifting machinery must be accompanied by instructions containing information on:

a) The technical characteristics of the machinery, and in particular:

- the maximum working load and, where appropriate, a copy of the load plate or load table described in Paragraph 2 of section 4.3.3,
- the reactions at the supports or bearings and, where appropriate, characteristics of the tracks,
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- where appropriate, the definition and the means of installation of the ballast;

b) The contents of the logbook, if it is not delivered with the machinery;

c¢) Advice for use, particularly to offset the lack of direct vision of the load by the operator;

d) Where appropriate, a test report detailing the static and dynamic tests carried out by or for the manufacturer or his authorised
representative;

(e) For machinery which is not assembled on the premises of the manufacturer in the form in which it is to be used, the necessary
instructions for performing the measures referred to in Item 4.1.3 before it is put into service.

5. SUPPLEMENTARY ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS FOR MACHINERY INTENDED FOR
UNDERGROUND WORK

Machinery intended for underground work must meet all the essential health and safety requirements described in this Chapter (see
General Principles, Point 4).

5.1 Risks due to lack of stability
Powered roof supports must be designed and constructed in such a way as to maintain a given direction when moving and not slip
before and while they come under load and after the load has been removed. They must be equipped with anchorages for the top plates
of the individual hydraulic props.

5.2 Movement

Powered roof supports must allow for unhindered movement of persons.

5.3 Control devices

The accelerator and brake controls for movement of machinery running on rails must be hand-operated. However, enabling devices
may be foot-operated.

The control devices of powered roof supports must be designed and positioned in such a way that, during displacement operations,

operators are sheltered by a support in place. The control devices must be protected against any accidental release.
5.4. Stoping
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Self-propelled machinery running on rails for use in underground work must be equipped with an enabling device acting on the circuit
controlling the movement of the machinery such that movement is stopped if the driver is no longer in control of the movement.

5.5 Fire

Paraghraph 2 of Item 3.5.2 of this Annex is mandatory in respect of machinery which comprises highly flammable parts.

The braking system of machinery intended for use in underground workings must be designed and constructed in such a way that it
does not produce sparks or cause fires.

Machinery with internal combustion engines for use in underground workings must be fitted only with engines using fuel with a low
vaporising pressure and which exclude any spark of electrical origin

5.6 Exhaust emissions
Exhaust emissions from internal combustion engines must not be discharged upwards.

6. SUPPLEMENTARY ESSENTIAL HEALTH AND SAFETY REQUIREMENTS FOR MACHINERY PRESENTING
PARTICULAR HAZARDS DUE TO THE LIFTING OF PERSONS

Machinery presenting hazards due to the lifting of persons must meet all the relevant essential health and safety requirements
described in this Chapter (see General Principles, Point 4).

6.1 General

6.1.1 Mechanical strength

The carrier, including any automatic doors, must be designed and constructed in such a way as to offer the space and strength
corresponding to the maximum number of persons permitted on the carrier and the maximum working load.

The working coefficients for components set out in Items 4.1.2.4 and 4.1.2.5 are inadequate for machinery intended for the lifting of
persons and must, as a general rule, be doubled. Machinery intended for lifting persons or persons and goods must be fitted with a
suspension or supporting system for the carrier designed and constructed in such a way as to ensure an adequate overall level of safety
and to prevent the risk of the carrier falling.
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If ropes or chains are used to suspend the carrier, as a general rule, at least two independent ropes or chains are required, each with its
own fixing point.

6.1.2 Loading control for machinery moved by power other than human strength

The requirements of Item 4.2.2 of this Annex must apply regardless of the maximum working load and overturning moment, unless
the manufacturer can demonstrate that there is no risk of overloading or overturning.

6.2 Control devices

Where safety requirements do not impose other solutions, the carrier must, as a general rule, be designed and constructed in such a
way that persons in the carrier have means of controlling upward and downward movements and, if appropriate, other movements of
the carrier.

In operation, the control devices referred to in Paragraph 1 of this Item must override any other devices controlling the same
movement with the exception of emergency stop devices.

The control devices for the movements referred to in Paragraph 1of this Item must be of the hold-to-run type except where the carrier
itself is completely enclosed.

6.3 Risks to persons on the carrier

6.3.1 Risks due to movements of the currier

Machinery for lifting persons must be designed, constructed or equipped in such a way that the acceleration or deceleration of the
carrier does not engender risks for persons.

6.3.2 Risk of persons falling from the carrier

The carrier must not tilt to an extent which creates a risk of the occupants falling, including when the machinery and carrier are
moving.

Where the carrier is designed as a work station, provision must be made to ensure stability and to prevent hazardous movements.

If the measures referred to in Item 1.5.15 are not adequate, carriers must be fitted with a sufficient number of suitable fixing points for

the number of persons permitted on the carrier. The fixing points must be strong enough for the use of personal protective equipment
against falls from a height.
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Any automatic doors in floors or ceilings or side doors must be designed and constructed in such a way as to prevent inadvertent
opening and must open in a direction that obviates any risk of falling, if they open unexpectedly.

6.3.3 Risk due to objects falling on the carrier

Where there is a risk of objects falling on the carrier and endangering persons, the carrier must be equipped with a protective roof.

6.4 Machinery serving fixed landings

6.4.1 Risks to persons in or on the carrier.

The carrier must be designed and constructed in such a way as to prevent risks due to contact between persons and/or objects in or on
the carrier with any fixed or moving elements.

Where necessary in order to fulfil this requirement, the carrier itself must be completely enclosed with doors fitted with an
interlocking device that prevents hazardous movements of the carrier unless the doors are closed. The doors must remain closed if the
carrier stops between landings where there is a risk of falling from the carrier.

The machinery must be designed, constructed and, where necessary, equipped with devices in such a way as to prevent uncontrolled
upward or downward movement of the carrier. These devices must be able to stop the carrier at its maximum working load and at the
foreseeable maximum speed.

The stopping action must not cause deceleration harmful to the occupants, whatever the load conditions.

6.4.2 Controls at landings

Controls, other than those for emergency use, at landings must not initiate movements of the carrier when the control devices in the
carrier are being operated and/or the carrier is not at a landing

6.4.3 Access to the carrier

The guards at the landings and on the carrier must be designed and constructed in such a way as to ensure safe transfer to and from the
carrier, taking into consideration the foreseeable range of goods and persons to be lifted.

6.5 Markings

The carrier must bear the information necessary to ensure safety including the number of persons permitted on the carrier and the
maximum working load.
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Annex 2.

DECLARATION OF CONFORMITY OF MACHINERY AND DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY
COMPLETED MACHINERY

1. CONTENT
A. Declaration of Conformity of Machinery

This Declaration and translations thereof must be drawn up under the same conditions as the instructions (see Annex I, Item 1.7.4.1 (a)
and (b)), and must be typewritten or else handwritten in capital letters.

The Declaration referred to in Paragraph 1 of this Chapter relates exclusively to the machinery in the state in which it was placed on
the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

The Declaration of conformity must contain the following information:
1) Business name, or name and full address of the manufacturer and, where appropriate, his authorised representative;
2) Name and address of the person authorised to compile the technical documentation,

3) Description and designation of the machinery, including generic denomination, function, model, type, serial number and
commercial name;

4) Explicitly stating that the machinery conforms to all relevant provisions of this Regulation and where appropriate, a stating about
conformity with other regulations and/or relevant provisions to which the machinery conforms. Such stating must include a reference

to the regulation applied,

5) Where appropriate, the business name, or name and address and identification number of the Notified Body from the relevant
Registry in accordance with specific regulation or the relevant identification number of the Notified Body which carried out the EC
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type-examination referred to in Annex 9, if the machinery being imported in the Republic of Kosovo, and the number of the EC type-
examination certificate;

6) Where appropriate, the business name, or name, address and identification number of the Notified Body referred to in Point 5 of
this Chapter which approved the full quality assurance system referred to in Annex X;

7) Where appropriate, a reference to the Kosovon standards used, as referred to in Article 7 of this Regulation;

8) Where appropriate, the reference to other technical standards and specifications used;

9) The place and date of the issuing of Declaration;

10) The identity and signature of the person empowered to draw up the declaration on behalf of the manufacturer or his authorised
representative.

B. Declaration of incorporation of partly completed machinery

This declaration and translations thereof must be drawn up under the same conditions as the instructions (see Annex 1, Item 1.7.4.1 (a)
and (b)), and must be typewritten or else handwritten in capital letters.

The declaration of incorporation must contain the following particulars:

1) Business name, or name and address of the manufacturer of the partly completed machinery and, where appropriate, his authorised
representative;

2) Name and address of the person authorised to compile the relevant technical documentation;

3) Description and designation of the partly completed machinery including generic denomination, function, model, type, serial
number and commercial name;
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4) Statement on essential requirements under this Regulation which were applied and met, and that the technical documentation is
conformity with Annex 7, Chapter B and, where appropriate, a statement on conformity of partly completed machinery with other
relevant regulations if were applied. These statements must include a reference to the regulation applied and number of the Official
Gazette of the Republic of Kosovo where that regulation was published;

5) Statement about undertaking obligations relating to submission of relevant information on partly completed machinery in response
to a request by the competent inspector. This statement shall include a method of submission; this submission is mandatory and must
be without prejudice to the intellectual property rights of the manufacturer of the partly completed machinery;

6) Statement that the partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be
incorporated, has been established that it is conformity with the provisions of this Regulation;

7) The place and date of the issuing of Declaration of Incorporation of partly completed machinery;

8) The identity and signature of the person empowered to draw up the Declaration on behalf of the manufacturer or his authorised
representative.

2. CUSTODY

The manufacturer of machinery or his authorised representative shall keep the original Declaration of Conformity for a period of at
least 10 years from the last date of manufacture of the machinery.

The manufacturer of partly completed machinery or his authorised representative shall keep the original Declaration of Incorporation
for a period of at least 10 years from the last date of manufacture of the partly completed machinery.
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Annex 3.

SHENJA E KONFORMITETIT
1. CE marking

If the CE mark is reduced or enlarged the proportions shown in the above drawing must be respected.

The CE mark must have vertical dimension, which may not be less than 5 mm. The minimum dimension may be waived for small-
scale machinery.

The CE mark must be affixed in the immediate vicinity of the name of the manufacturer or his authorised representative, using the
same technique.

Where the full quality assurance procedure referred to in Article 8(3)(3) and 8(4)(2) of this Regulation has been applied, the CE marks
must be followed by the identification number of the Notified Body from the relevant Registry in accordance with relevant regulation,
or the identification number of the Notified Body if it refers to machinery being imported into the Republic of Kosovo.
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2. KOSOVON CONFORMITY MARK
Kosovon conformity mark consists of the initials of “KK” (Conformity of Kosovo) with the appearance and content as in the figure

KK

If the size of the KK mark is reduced or enlarged, the proportions must be respected as defined on above drawing.

The various components of the KK mark must have substantially the same vertical dimension, which may not be less than 5 mm.
Identification number for the notified or Authorized conformity assessment body from the Registry of notified or authorized bodies for
conformity assessment, and the last two digits of the

year of issue of the conformity document, if this body performed, or participated in, conformity assessment, must be placed next to the
Kosovo conformity mark.
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Annex 4.

CATEGORIES OF MACHINERY TO WHICH ONE OF THE CONFORMITY ASSESSMENT PROCEDURES
REFERRED TO IN ARTICLE 8 ( 3) AND (4) OF THIS REGULATION MUST BE APPLIED

1. Circular saws (single- or multi-blade) for wood processing and materials with similar physical properties or for working with meat
and material with similar physical properties, of the following types:

1.1. Sawing machinery with fixed blade (s) during cutting, having a fixed bed or support with manual feed of the workpiece or with a
demountable power feed;

1.2. Sawing machinery with fixed blade(s) during cutting, having a manually operated reciprocating saw-bench or carriage;

1.3 Sawing machinery with fixed blade(s) during cutting, having a built-in mechanical feed device for the workpieces, with manual
loading and/or unloading;

1.4. Sawing machinery with movable blade(s) during cutting, having mechanical movement of the blade, with manual loading and/or
unloading.
2. Hand-fed surface levelling machinery for woodworking.

3. Thicknesser (planer) for one-side dressing having a built-in mechanical feed device, with manual loading and/or unloading for
woodworking.

4. Band-saws with manual loading and/or unloading for working with wood and material with similar physical characteristics or for
working with meat and material with similar physical characteristics, of the following types:

4.1. Sawing machinery with fixed blade(s) during cutting, having a fixed or reciprocating-movement bed or support for the workpiece;

4.2. Sawing machinery with blade(s) assembled on a carriage with reciprocating motion.
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5. Combined machinery of the types referred to in Points 1 to 4 and in Point 7 of this
Annex for working with wood and material with similar physical characteristics.

6. Hand-fed tenoning machinery with several tool holders for woodworking.
7. Hand-fed vertical spindle moulding machinery for working with wood and material with similar physical characteristics.
8. Portable chainsaws for woodworking.

9. Presses, including press-brakes, for the cold working of metals, with manual loading and/or unloading, whose movable working
parts may have a travel exceeding 6 mm and a speed exceeding 30 mm/s.

10. Injection or compression plastics-moulding machinery with manual loading or unloading.

11. Injection or compression rubber-moulding machinery with manual loading or unloading.

12. Machinery for underground working of the following types:

12.1. locomotives and brake-vans;

12.2. hydraulic-powered roof supports.

13. Manually loaded trucks for the collection of household refuse incorporating a compression mechanism.
14. Removable mechanical transmission devices including their guards.

15. Guards for devices specified in Point 14 of this Annex.

16. Vehicle servicing lifts.

165



17. Devices for the lifting of persons or of persons and goods involving a hazard of falling from a vertical height of more than three
metres.

18. Portable cartridge-operated fixing and other impact machinery.

19. Protective devices designed to detect the presence of persons.

20. Power-operated interlocking movable guards designed to be used as safeguards in machinery referred to in Points 9, 10 and 11.
21. Logic units to ensure safety functions.

22. Roll-over protective structures (ROPS).

23. Falling-object protective structures (FOPS).
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Anex 5.

LIST OF THE SAFETY COMPONENTS
1. Protective devices designed to detect the presence of persons.

2. Power-operated interlocking movable guards designed to be used as safeguards in machinery referred to in Points 9, 10 and 11 of
Annex 4.

3. Logic units to ensure safety functions.

4. Valves with additional means for failure detection intended for the control of dangerous movements on machinery.

5. Extraction systems for machinery emissions.

6. Guards and protective devices designed to protect persons against moving parts involved in the process on the machinery.
7. Monitoring devices for loading and movement control in lifting machinery.

8. Restraint systems to keep persons on their seats.
9. Emergency stop devices.

10. Discharging systems to prevent the build-up of potentially dangerous electrostatic charges.

11. Energy limiters and relief devices referred to in Items 1.5.7, 3.4.7 and 4.1.2.6 of
Annex 1.

12. Systems and devices to reduce the emission of noise and vibrations.
13. Roll-over protective structures (ROPS).
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14. Falling-object protective structures (FOPS).

15. Two-hand control devices.

1ligt..Components for machinery designed for lifting and/or lowering persons between different landings and included in the following
a) devices for locking landing doors;

b) devices to prevent the load-carrying unit from falling or unchecked upwards movement;

c) overspeed limitation devices;

d) energy-accumulating shock absorbers,

- non-linear, or

- with damping of the return movement;

e) energy-dissipating shock absorbers;

f) safety devices fitted to jacks of hydraulic power circuits where these are used as devices to prevent falls;

g) electric safety devices in the form of safety switches containing electronic components.

17. Guards for removable mechanical transmission devices.

168



Annex 6.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY

The assembly instructions for partly completed machinery must contain a description of the conditions which must be met with a view
to correct incorporation in the machinery, so as not to compromise safety and health of people.

The original assembly instructions for partly completed machinery must be written in the official language of the Republic of Kosovo.

Where partly completed machinery is to be imported in the Republic of Kosovo to be assembled or incorporation, the instructions
must be also provided in official language of the Republic of Kosovo.

Where partly completed machinery is to be exported from the Republic of Kosovo, the assembly instructions must be written in one of

the official languages of the Member States of the EU or the official language of other state acceptable for the manufacturer of the
machinery in which the partly completed machinery will be assembled, or to his authorised representative.
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Annex 7.

TECHNICAL DECUMENTATION FOR MACHINERY AND PARTLY COMPLETED MACHINERY
A. TECHNICAL DOCUMENTATION FOR MACHINERY
This part describes the procedure for compiling a technical documentation.
The technical documentation must demonstrate that the machinery complies with the requirements of this Regulation.
It must cover the design, manufacture and operation of the machinery to the extent necessary for this assessment.
The technical documentation must be drawn up in official language of the Republic of Kosovo, or one of the official languages of the
EU, with adequate translation into official language of the Republic of Kosovo as per provisions of Annex 1, Item 1.7.4.1.
1. The technical file shall comprise the following:
a) construction documentation including:

(1) general description of the machinery;

(2) the overall drawing of the machinery and drawings of the control circuits, as well as the relevant descriptions and explanations
necessary for understanding the operation of the machinery;

(3) full detailed drawings, accompanied by any calculation notes, test results, certificates, etc., required to check the conformity of the
machinery with the essential health and safety requirements;

(4) the documentation on risk assessment demonstrating the procedure followed, including:
1) a list of the essential health and safety requirements which apply to the machinery,

(i1) the description of the protective measures implemented to eliminate identified hazards or to reduce risks and, when appropriate,
the indication of the residual risks associated with the machinery,
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(5) the standards and other technical specifications used, indicating the essential health and safety requirements covered by these
standards and specifications;

(6) all technical report giving the results of the tests carried out either by the manufacturer or by a Notified Body chosen by the
manufacturer or his authorised representative;

(7) a copy of the instructions for the machinery;

(8) where appropriate, the Declaration of Incorporation of partly completed machinery and the relevant assembly instructions for such
machinery;

(9) where appropriate, copies of the Declaration of Conformity of machinery or other products incorporated into the machinery;

(10) a copy of the Declaration of Conformity;
(b) for series manufacture, the internal measures that will be implemented to ensure that the machinery remains in conformity with the
provisions of this Regulation.

The manufacturer must carry out necessary research and tests on components, fittings or the completed machinery to determine
whether by its design or construction it is capable of being assembled and put into service safely. The relevant reports and results shall
be included in the technical documentation.

2. The technical file referred to in Point 1 must be made available to the competent authorities for at least 10 years following the date
of manufacture of the machinery or, in the case of series manufacture, of the last unit produced.

The technical documentation does not have to be kept in the territory of the Republic of Kosovo, nor does it have to be permanently
available in material form.

Person designated in the Declaration of Conformity of machinery must be capable to draw up technical file and make it available at
the request of the compentent inspector.
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The technical documentation does not have to include detailed plans or any other specific information as regards the subassemblies
used for the manufacture of the machinery unless knowledge of them is essential for verification of conformity with the essential
health and safety requirements.

3. Failure to present the technical documentation in response to a duly reasoned request by the competent inspector may constitute
sufficient grounds for doubting the conformity of the machinery in question with the essential health and safety requirements.

B. TECHNICAL DOCUMENTATION FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY

This part describes the procedure for compiling relevant technical documentation. The documentation referred to in Paragraph 1 must
confirm that partly completed machinery meets requirements under this Regulation.

Technical documentation for partly completed machinery must cover the design, manufacture and operation of the partly completed
machinery to the extent necessary for the assessment of conformity with the essential health and safety requirements applied.

The technical documentation referred to in Paragraph 3 of this Annex must be compiled in Kosovon language or a translation thereof
must be provided into one of the official languages of the Member States of the EU or other language acceptable for the manufacturer.
Technical documentation for partly completed machinery shall comprise the following:

a) construction documentation including:

(1) the overall drawing of the partly completed machinery and drawings of the control circuits,

(2) full detailed drawings, accompanied by any calculation notes, test results, certificates, etc., required to check the conformity of the
partly completed machinery with the applied essential health and safety requirements,

(3) the risk assessment documentation showing the procedure followed, including:
- list of the essential health and safety requirements applied and fulfilled;

- the description of the protective measures implemented to eliminate identified hazards or to reduce risks and, where appropriate, the
indication of the residual risks;
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- the standards and other technical specifications used, indicating the essential health and safety requirements covered by these
standards and specifications;

- all technical report giving the results of the tests carried out either by the manufacturer or by a notified body chosen by the
manufacturer or his authorised representative,

- a copy of the assembly instructions for the partly completed machinery

(b) for series manufacture, the internal measures of the manufacturer that will be implemented to ensure that the partly completed
machinery remains in conformity with the essential health and safety requirements applied.

The manufacturer must carry out necessary research and tests on components, fittings or the partly completed machinery to determine
whether by its design or construction it is capable of being assembled and used safely. The relevant reports and results shall be
included in the technical documentation.

The relevant technical documentation must be available for at least 10 years following the date of manufacture of the partly completed
machinery or, in the case of series manufacture, of the last unit produced, and on request presented to the competent authorities.

The technical documentation does not have to be kept in the territory of the Republic of Kosovo, nor does it have to be permanently
available in material form.

Person designated in the Declaration of Incorporation of partly completed machinery must be capable to draw up technical
documentation and make it available at the request of the competent inspector.

Failure to present the relevant technical documentation in response to a duly reasoned request by the competent national authorities

may constitute sufficient grounds for doubting the conformity of the partly completed machinery with the essential health and safety
requirements applied and attested.
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Annex 8.

CONFORMITY ASSESMENT PROCEDURE CARRIED OUT BY THE MANUFACTURER (INTERNAL PRODUCTION
CONTROL)

1. This Annex describes the procedure by which the manufacturer, who carries out the obligations laid down in Points 2 and 3, ensures
and declares that the machinery concerned satisfies the relevant requirements of this Regulation.

2. For each representative type of the series in question, the manufacturer shall draw up the technical decumentation referred to in
Annex VII, Point A.

3. The manufacturer must take all measures necessary in order that the manufacturing process ensures compliance of the manufactured
machinery with the technical documentation referred to in Annex VII, Point A, and with the requirements of this Regulation.
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Annex 9.

TYPE-EXAMINATION

Type-examination is the procedure whereby the Notified Body ascertains and certifies that a representative model of machinery
referred to in Annex IV (hereafter referred to as: type) satisfies the provisions of this Regulation.

1. The manufacturer or his authorised representative must, for each type, draw up the technical documentation referred to in Annex
VII, Point A.

2. For each type, the application for an type-examination shall be submitted by the manufacturer or his authorised representative to the
Notified Body of his choice.
The application for type-examination shall include:

1) Business name, or name and address of the manufacturer and, where appropriate, his authorised representative;
2) awritten statement that the application has not been submitted to another notified body;

3) the technical documentation

Moreover, the Applicant shall place at the disposal of the Notified Body a sample of the type.

The Notified Body may ask for further samples if the test programme so requires.

The Notified Body shall:

3.1. examine the technical documentation, check that the type was manufactured in accordance with it and establish which elements
have been designed in accordance with the relevant provisions of the standards under Article 7 of this Regulation, and those elements
whose design is not based on the relevant provisions of those standards;

3.2. carry out or provide appropriate inspections, measurements and tests to ascertain whether the solutions adopted comply with the
essential health and safety requirements of this Regulation, where the standards under Article 7 were not applied;
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3.3. where standards under Article 7 of this Regulation were applied, carry out or provide appropriate inspections, measurements and
tests to verify that those standards were actually applied;

3.4 agree with the Applicant as to the place where the verification that the type was manufactured in accordance with the examined
technical documentation and the necessary inspections, measurements and tests will be carried out.

4. If the type complies with the provisions of this Regulation, the Notified Body shall issue the Applicant with a type-examination
certificate. The certificate shall include the business name, or name and address of the manufacturer and his authorised representative,
the data necessary for identifying the approved type, the conclusions of the examination and the conditions to which its issue may be
subject.

The manufacturer and the Notified Body shall retain a copy of this certificate, the technical documentation and all relevant documents
for a period of 15 years from the date of issue of the certificate.

5. If the type fails to meet the provisions of this Regulation, the Notified body shall refuse to issue the Applicant with a type-
examination certificate, giving detailed reasons for its refusal. It shall inform the Applicant and the other Notified Bodies which
notified it.

6. The Applicant shall inform the Notified Body which retains the technical documentation relating to the type-examination certificate
of all modifications to the approved type. The Notified Body referred to in Paragraph 1 of this Point shall examine these modifications
and shall then either confirm the validity of the existing type- examination certificate or issue a new one if the modifications are liable
to compromise conformity with the essential health and safety requirements or the intended working conditions of the type.

7. The Notified Body issuing the type-examination certificate must deliver the copy of it to the competent authority or other Notified
Body, on request.

The Notified Body issuing the type-examination certificate and which keeps the associated technical documentations and test results
must deliver the copy of the technical documentation and test results to the competent authority on request.
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8. Documentation and correspondence referring to the type-examination procedures shall be written in the official language of the
Republic of Kosovo or in any other official language of the state where the Notified Body is established accompanied with adequate
translation into official language of the Republic of Kosovo.

9. Validity of the type-examination certificate

9.1. The Notified Body has the ongoing responsibility of ensuring that the type- examination certificate remains valid.

The manufacturer shall inform the Notified Body about all changes of approved type which would have an implication on the validity
of the certificate, and if the Notified Body issues a new type-examination certificate, the previously issued certificate is no longer
valid.

9.2. The manufacturer of the machinery concerned has the ongoing responsibility of ensuring that the said machinery meets the
corresponding state of the technique.

9.3. The manufacturer shall request from the Notified Body the review of the validity of the type-examination certificate every five
years. If the Notified Body established that the certificate remains valid, taking into account the state of the technique, it shall renew
the certificate for a further five years. The manufacturer and the Notified Body shall retain a copy of this certificate, of the technical
documentation and of all the relevant documents for a period of 15 years from the date of issue of the certificate.

9.4. In the event that the validity of the type examination certificate is not renewed, the manufacturer shall cease the placing on the
market of the machinery concerned.
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Annex 10.

FULLY QUALITY ASSURANCE
This Annex describes the conformity assessment of machinery referred to in Annex 4, manufactured using a full quality assurance
system, and the procedure whereby a Notified Body (Hereinafter: authorized body) assesses and approves the quality system and
monitors its application.
1. The manufacturer must apply an approved quality system for design, manufacture, final inspection and testing, as specified in Point
2 of this Annex, and shall provide the verification of approved quality system to the Notified Body in accordance with Point 3 of this
Annex.
2. Quality system
2.1 The manufacturer or his authorised representative shall submit an application for assessment of his quality system to a Notified
Body of his choice.
The application shall contain:
-Business name, or name and address of the manufacturer and, where appropriate, his authorised representative,

- Places of design, manufacture, inspection, testing and storage of the machinery,

- Technical documentation described in Annex 7, Point A, for one model of each category of machinery referred to in Annex 4 which
he intends to manufacture,

- Documentation on the quality system,
- A written statement that the application has not been submitted to another notified body.

2.2. The quality system must ensure conformity of the machinery with the provisions of this Regulation. All the elements,
requirements and provisions adopted by the manufacturer must be documented in a systematic and orderly manner, in the form of
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measures, procedures and written instructions. The documentation on the quality system must permit a uniform interpretation of the
procedural and quality measures, such as quality programmes, plans, manuals and records.

It must contain, in particular, an adequate description of:
- the quality objectives, the organisational structure, and the responsibilities and powers of the management with regard to the design
and quality of the machinery;

- technical design specifications, including standards that will be applied and, where the standards referred to in Article 7 of this
Regulation are not applied in full, the means that will be used to ensure that the essential health and safety requirements of this
Regulation are fulfilled;

- design inspection and design verification techniques, processes and systematic actions that will be used when designing machinery
covered by this Regulation;

- the corresponding manufacturing, quality control and quality assurance techniques, processes and systematic actions that will be
used;

- inspections and tests that will be carried out before, during and after manufacture, and the frequency with which they will be carried
out;

- quality records, such as inspection reports and test data, calibration data, and reports on the qualifications of the personnel
concerned;

- the means of monitoring the achievement of the required design and quality of the machinery, as well as the effective operation of
the quality system.

2.3 The Notified Body shall assess the quality system to determine whether it satisfies the requirements of Point 2.2 of this Annex.

The elements of the quality system which conform to the relevant standard regarding quality system shall be presumed to conform to
the corresponding requirements referred to in Point 2.2 of this Annex.

179



The team of auditors must have at least one member who is experienced in the assessment of the technology of the machinery. The
assessment procedure shall include an inspection to be carried out at the manufacturer's premises. During the assessment, the team of
auditors shall carry out a review of the technical file referred to in Point 2.1, second paragraph, third indent to ensure their compliance
with the relevant health and safety requirements.

The manufacturer or his authorised representative shall be notified of the decision referred to in Paragraph 3 of this Annex. The
notification shall contain the conclusions of the examination and the reasoned assessment decision.

2.4. The manufacturer shall undertake to fulfil the ongoing obligations arising from the quality system as approved and to ensure that
it remains appropriate and effective.

The manufacturer or his authorised representative shall inform the Notified Body which approved the quality system of any planned
change to it. The Notified Body shall evaluate the proposed changes and decide whether the modified quality assurance system will

continue to satisfy the requirements referred to in Point 2.2 of this Annex, or whether a re-assessment is necessary.

The Notified Body shall notify the manufacturer of its decision. The notification shall contain the conclusions of the examination and
the reasoned assessment decision.

3. Verification of approved quality system by the Notified Body

3.1. The purpose of verification is to make sure that the manufacturer duly fulfils the obligations arising out of the approved quality
23.12S.te"lr“rlll'e manufacturer shall, for inspection purposes, allow the Notified Body access to the places of design, manufacture, inspection,
testing and storage, and shall provide it with all necessary information, such as:

- the documentation concerning the quality system;

- the quality records provided for in that part of the quality system concerned with design (results of analyses, calculations, tests, etc.) ;

- the quality records provided for in that part of the quality system concerned with manufacture (inspection reports and test data,
calibration data, reports on the qualifications of the personnel concerned, etc).
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3.3. The Notified Body shall conduct periodic audits to make sure that the manufacturer is maintaining and applying the quality
system; it shall provide the manufacturer with an audit report. The frequency of the periodic audits shall be such that a full
reassessment is carried out every three years.

3.4. Moreover, the Notified Body may pay the manufacturer unannounced visits except periodic audits referred to in Paragraph 3.3 of
this Annex. The need for these additional visits and their frequency will be determined on the basis of a visit monitoring system
managed by the Notified Body. In particular, the following factors will be taken into account in the visits monitoring system:

- Results of previous surveillance visits,

- Need to monitor remedial measures,

- Where appropriate, special conditions attaching to approval of the system,

- Significant modifications in the organisation of the manufacturing process, measures or techniques.

On the occasion of such visits, the Notified Body may, if necessary, carry out tests or provide them out in order to verify the proper
functioning of the quality system. It shall provide the manufacturer with a visit report and, if a test was carried out, with a test report.

4. The manufacturer or his authorised representative shall keep available, for the national authorities, for a period of 10 years from the
last date of manufacture:

— the documentation referred to in Point 2.1,

— the decisions and reports of the Notified Body referred to in Paragraph 4 of Point 2.4, and Points 3.3 and 3.4 of this Annex.
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Annex 11.
CRITERIA TO BE TAKEN INTO ACCOUNT FOR THE NOTIFICATION OF ASSESMENT OF CONFORMITY BODIES

1. The conformity assessment body, its director, the members of managing board of directors or members of managing board of that
body, as well as employees and other involved persons (hereinafter referred to as: staff) responsible for carrying out the procedures for
assessing conformity in accordance with this Regulation shall not be the designer, manufacturer, supplier or installer of machines
which they inspect, nor the authorised representative of any of these parties. They shall not become involved, either directly or as
authorised representatives, in the design, construction, marketing or maintenance of the machines. This does not preclude the
possibility of exchanges of technical information between the manufacturer and the body.

2. The conformity assessment body under point 1 of this Annex and its staff shall carry out the assessment of conformity with the
highest degree of professional integrity and technical competence and shall be free from all pressures and inducements, particularly
financial, which might influence their judgement or the results of the inspection, especially from persons or groups of persons with an
interest in the result of assessments.

3. For each category of machinery for which it is notified, as well as for each conformity assessment procedure, the body must, prior
to a dafter the notification, posses personnel with technical knowledge and sufficient and appropriate experience to perform a
conformity assessment.

The staff responsible for carrying out conformity assessment shall have:

1) appropriate experience, and authorisation to perform conformity assessment activities,

2) qualification and independency in drawing up reports on conducted assessment and perform checks stipulated under this Regulation
4. Conformity assessment body shall have adequate facilities depending on the requirements laid down in Kosovon standards in the

List of standards under Article 7 of this Regulation on type of machinery which is a subject of conformity assessment, or relevant
requirements and aspects to be assessed.
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5. The impartiality of staff conducting conformity assessment shall be guaranteed. Their remuneration shall not depend on the number
of tests carried out or on the results of such tests.

6. The conformity assessment body shall posses adequate general act governing basic procedures with regard to conducting
conformity assessment activities including decision-making procedure on complaints on the performance of the body and made
decisions.

7. The conformity assessment body shall have damage liability insurance.

8. The staff of the body shall be bound to observe professional secrecy with regard to all information obtained in carrying out
conformity assessment activities in

183



Prilog 1.

Bitni zahtevi za zaStitu zdralja i bezbednost koji se odnose na projektovanje izradu masina
OPSTA NACELA

1. Proizvoda¢ masine vr$i procenu rizika ili obezbeduje da se ta procena izvrsi, radi utvrdivanja zahteva za zastitu zdravlja i
bezbednost koji se primenjuju za masinu. Posle procene rizika, masSina se mora projektovati i izraditi tako da se uzmu u obzir rezultati
ove procene.

Ponavljanjem postupka procene rizika i smanjivanjem rizika do koga se doslo na nacin iz stava 1. ove tacke, proizvodac:

1) Odreduje ogranicenja masine, ukljuc¢ujuéi predvidenu namenu masine i njehu razumno predvidivu nepravilnu upotrebu;

2) Utvrduje opasnosti koje masine mogu proizvesti i sa njima povezane opasne situacije;

3) Procenjuje rizike, uzimajuéi u obzir stepen mogucih povreda ili oStecenja zdravlja i verovatnocu njihovog nastanka;

4) Procenjuje rizike, radi utvrdivanja da li je potrebno smanjiti rizike u skladu sa ciljevima ovog pravilnika;

5) Otklanja opasnosti ili smanjuje rizike u vezi sa tim opasnostima, primenom zastitnih mera, prvenstveno prioriteta iz tacke 1.1.2 b)
ovog Priloga.

2. Obaveze utvrdene bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost primenjuju se samo onda kada postoji odgovarajuc¢a opasnost pri
upotrebi masine u uslovima koje je predvideo proizvoda¢ za slucajeve nepravilne upotrebe te masSine koji se mogu predvideti. Pri
tome, primenjuju se nacela povezivanja bezbednosti iz tacke 1.1.2 ovog priloga i obaveza koje se odnose na oznac¢avanje masina i
uputstava iz tacke 1.7.3 1 1.7.4 ovog priloga.

3. Bitni zahtevi za zaStitu zdravlja i bezbednost utvrdeni u ovom prilogu su obavezni. Ako, zbog dostignutog stanja razvoja tehnike,

neée moci da se postignu ciljevi koji su postavljeni u bitnim zahtevima iz ovog priloga, masina mora biti, u meri u kojoj je to
maksimalno moguce, projektovana i izradena tako da se priblizi tim ciljevima.
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4. Ovaj prilog se sastoji iz vise delova. Prvi deo je opsti 1 primenjuje se za sve vrste masina, a drugi delovi ovog priloga propisuju
pojedine vrste specificnih opasnosti. Kada se masina projektuje, moraju se uzeti u obzir zahtevi opSteg dela i1 zahtevi iz jednog ili vise
drugih delova, u zavisnosti od rezultata procene rizika koja je obavljena u skladu sa tatkom 1. opstih nacela.

1. BITNI ZAHTEVI ZA ZASTITU ZDRAVLIJA 1 BEZBEDNOST
1.1 Opste napomene
1.1.1 Definicije

Pojedini izrazi koji se upotrebljavaju u ovom prilogu imaju slede¢e znacenje:

a) "opasnost" jeste potencijalni izvor povreda ili oSte¢enja zdravlja;

b) "zona opasnosti "' zona opasnosti jeste svako podrucje u masini i/ili oko masine u kome je neko lice izlozeno riziku po svoje
zdravlje ili bezbednost;

c) "izloZeno lice" jeste svako lice koje se, u celosti ili delimi¢no, nalazi u zoni opasnosti;

d) "rukovalac" jeste lice ili lica koja montiraju, upravljaju, podesavaju, prikljucuju, odrzavaju, Ciste, popravljaju ili pomeraju masinu;
e) "rizik" jeste kombinacija verovatnoce i stepena povrede ili oSte¢enja zdravlja izloZenih lica koja mogu nastati u opasnim
situacijama;

f) ""zastitnik" jeste deo masine koji se iskljucivo koristi za zastitu sa fizickom pregradom;

g) ""zastitni uredaj" zastitni uredaj jeste uredaj koji nije zastitnik koji smanjuje rizik, samostalno ili zajedno sa zastitnikom;

h) "predvidena namena" jeste upotreba masine u skladu sa informacijama koje su navedene u uputstvima za upotrebu;

1) "nepravilna upotreba koja se moZe razumno predvideti" jeste upotreba masine na nacin koji nije naveden u uputstvima za
upotrebu, a moze da proistekne iz predvidivog ponasanja ljudi.

1.1.2 Bezbednosna nacela
a) MaSine moraju biti projektovane i izradene tako da odgovaraju svojoj nameni i da se njima moze upravljati, da se moze

prikljucivati, podesavati i odrzavati bez izlaganja riziku lica koja to ¢ine, kada se te radnje izvrSavaju u predvidenim uslovima, pri
¢emu se uzima u obzir svaka nepravilna primena masina koja se moze razumno predvideti.
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Cilj preduzetih mera, mora biti otklanjanje svakog rizika od nesre¢e tokom predvidenog radnog veka masine, ukljucujuéi i faze
prevoza, montaze, demontaze, onesposobljavanja i odlaganja.

b) Pri  izboru  najprikladnijih  metoda,  proizvoda¢  mora  primenjivati = nacela  slede¢im  redosledom:
- eliminisanje ili Sto ve¢e smanjenje rizika u fazi projektovanja i izrade masine;

- preduzimanje potrebnih zastitnih mera koje se odnose na rizike koji se ne mogu eliminisati;

- obavestavanje korisnika o preostalim rizicima zbog nedostataka preduzetih zaStitnih mera, uz navodenje zahteva za posebnim
osposobljavanjem i odredivanjem potreba za obezbedivanjem li¢ne zastitne opreme.

c) Pri projektovanju i izradi maSine, kao i pri izradi uputstava, proizvodac, osim predvidene namene masine, mora da predvidi i svaku
njenu nepravilnu upotrebu koja se moze razumno predvideti.

Masine morju biti projektovane i izradene, tako da se sprece nepravilnu upotrebu, ako bi takva upotreba prouzrokovala rizik. Kada je
to odgovarajuce, uputstva moraju upozoriti

korisnika na nacine na koje se masine ne trebaju upotrebljavati, a iskustvo je pokazalo da i to moze da se desi.

d) Masine moraju biti projektovane i izradene tako da se uzmu u obzir ogranicenja rukovaoca, radi potrebne ili predvidive upotrebe
njegove li¢ne zastitne opreme.

€) Masine moraju biti isporucene sa svojim posebnim opremom i priborom koji su bitni za njenih podeSavanja, priklju¢ivanje,
odrzavanje i1 bezbednu upotrebu.

1.1.3 Materijali i proizvodi
Materijali upotrebljeni za izradu masina ili proizvodi koji su korisceni ili nastali u toku njihovih upotreba, ne smeju ugrozavati
bezbednost i/ili zdravlje lica. Posebno, kod upotrebe fluida, maSine moraju biti projektovane i izradena tako da sprecavaju rizike zbog

punjenja, upotrebe, ponovne upotrebe ili praznjenja.

1.1.4 Osvetljenje
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Masine moraju biti isporuene sa ugradenim osvetljenjem pogodnim za predvideni rad ako postoji moguénost da ¢e nedostatak
osvetljenja, verovatno, prouzrokovati rizik, bez obzira na osvetljenje normalnog intenziteta iz okruzenja.

Masine moraju biti projektovane i izradene tako da nema zasencenih podrucja koja bi mogla da prouzrokuju neprijatnosti, da nema
iritirajuceg odsjaja i da nema opasnih stroboskopskih efekata na pokretnim delovima zbog osvetljenja.Unutrasnji delovi koji zahtevaju
Ceste preglede 1 podeSavanja i mesta za odrZzavanje moraju biti opremljeni odgovaraju¢im osvetljenjem.

1.1.5 Projektovanje maSina radi lakSeg rukovanja

Masine ili svaki njihov sastavni deo moraju biti:

- takvi da se sa njima moze bezbedno rukovati i da se mogu bezbedno prevoziti,

- tako upakovani ili projektovani da se mogu skladistiti bezbedno 1 bez ostecenja (npr.odgovarajuéa stabilnost, posebni nosaci sl.)

U toku prevoza masina i/ili njihovih sastavnih delova, ne sme da postoji mogucnost za njihovo iznenadno pomeranje ili opasnost zbog
njihove nestabilnosti, sve dok se sa masinama i/ili njihovim sastavnim delovima rukuje u skladu sa uputstvima.

Ako tezina, veli¢ina ili oblik maSina ili njihovih razliitih sastavnih delova sprecavaju da se oni pomeraju ru¢no, masine i/ili svaki
njihov sastavni deo moraju biti:

- opremljeni sastavnim delovima za uredaj za dizanje, ili
- projektovani tako da se mogu opremiti takvim prikljuccima, ili
- oblikovani na takav nacin da se standardna oprema za dizanje moze lako povezati.

Ako masine ili jedan od njihovih sastavnih delova treba da se pomera ru¢no, u tom slu¢aju, oni moraju biti:

- lako pokretni, ili
- opremljeni za bezbedno dizanje i pomeranje.

Posebno se mora urediti rukovanje alatima i/ili delovima masine, ukljucujuéi i one koji nisu teski, a koji bi mogli biti opasni (oblik,
materijal i sl.).
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1.1.6. Ergonomija

Kad se masSina koristi u uslovima njene predvidene namene, neudobnost, zamor, kao 1 fizicki i psihic¢ki napor sa kojima se suocava
rukovalac masine moraju biti smanjeni na najmanju mogucu meru, uzimajuéi u obzir nacela ergonomije, a narocito da:

- rukovalac moze biti razli€itih fizickih dimenzija, snage i izdrZljivosti;

- rukovalac ima dovoljno prostora da pomera delove tela,

- se izbegava da brzinu rada rukovaoca odreduje masina,

- se izbegava pracenje rada masine koje zahteva duzu koncentraciju rukovaoca,

- se veza izmedu rukovaoca i maSine prilagodava oc¢ekivanim karakteristikama rukovaocave.

1.1.7. Radni polozaji

Radni polozaj mora biti projektovan i izraden tako da se izbegnu svi rizici zbog izduvnih gasova i/ili nedostatka kiseonika. Ako
masina ima predvidenu namenu za upotrebu u opasnoj sredini koja predstavlja rizik po zdravlje i bezbednost rukovaoca ili ako masina
povecava opasnost za sredinu, moraju da se obezbede odgovarajuca sredstva kako bi se obezbedilo da rukovalac ima dobre radhe
uslove i da je zasti¢en od svih predvidivih opasnosti.

Kad je to pogodno, radni polozaj mora da ima odgovarajucu kabinu koja je projektovana, izradena i/ili opremljena tako da ispunjava
sve zahteve iz st 1. 1 2. ove tacke. Izlaz mora da omogucava brzo povlacenje. Osim toga, gde je to izvodljivo, mora se obezbediti i
izlaz za slu¢aj opasnosti u smeru koji je drugaciji od smera uobicajenog izlaza.

1.1.8. Sediste
Tamo gde je to pogodno i gde to dozvoljavaju radni uslovi, radne stanice koje su sastavni deo masine moraju biti projektovane tako da
omogucavaju postavljanje sedista.

Ako je predvideno da rukovalac sedi za vreme rada, a radni polozaj je sastavni deo masine, sediSte se mora isporuciti zajedno sa
masinom.
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Sediste mora da omogucava rukovaocu odrzavanje stabilnog polozaja. Osim toga, sediSte i njegova udaljenost od upravljackog uredaja
moraju biti podesivi prema potrebama rukovaoca. Ako je masina izloZena vibracijama, sediSte mora biti projektovano 1 izradeno tako
da smanjuje vibracije koje se prenose na rukovaoca na najnizi, razumno, moguci nivo.

Konstrukcija sediSta mora da izdrzi sva naprezanja kojima to sediSte moze biti izloZzeno. Kad ispod nogu rukovaoca nema poda,
moraju da se obezbede oslonci za noge pokrivene materijalom koji se ne kliza.

1.2 Upravljacki sistemi
1.2.1 Bezbednost i pouzdanost upravljackih sistema

Upravljacki sistemi moraju biti projektovani i izradeni tako da spre¢avaju nastanak opasnih
situacija. Osim toga, oni moraju biti projektovani i izradeni tako da:

- mogu da izdrze predvidena radna naprezanja i spoljne uticaje;

- kvar u masinskoj opremi ili softveru upravljackog sistema ne prouzrokuju opasne situacije;
- greske u logici upravljackog sistema ne prouzrokuju opasne situacije;

- razumno predvidive ljudske greske, u toku rada, ne prouzrokuju opasne situacije.

Potrebno je obratiti posebnu paznju da:

- masina ne sme da poc¢ne da radi neocekivano;

- se parametri maSine ne smeju menjati nekontrolisano, ako takve promene mogu
prouzrokovati opasne situacije;

- se ne sme sprecavati zaustavljanje masine, ako je data komanda za njeno zaustavljanje;

- ni jedan pokretan deo masine ili radni predmet koji masina drzi, ne sme da padne, otpadne ili da bude izbacen, odnosno odleti;
- se ne sme ometati automatsko ili ruéno zaustavljanje bilo kojih pokretnih delova masine;

- zaStitni uredaji moraju ostati potpuno efikasni za sve vreme rada masine ili da se, u
suprotnom, da komanda za zaustavljanje rada maSine;

- delovi sistema za upravljanje koji se odnose na bezbednost moraju biti uskladeni sa celom
masinom ili delimi¢no zavrSenom masinom.

Kod bezi¢nog upravljanja, mora se pokrenuti automatsko zaustavljanje kada nema pravilnih signala za upravljanje, ukljucujuci
gubljenje kontakta.
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1.2.2 Upravljacki uredaji
Upravljacki uredaji moraju biti:

- jasno vidljivi 1 prepoznatljivi a gde je to pogodno, sa upotrebom odgovarajucih piktograma;
- postavljeni tako da se njima moze bezbedno rukovati bez oklevanja ili gubitka vremena i
bez bilo kakvih nejasnoca,

- projektovani tako da kretanje upravljackog uredaja bude uskladeno sa njegovim
delovanjem;

- postavljeni izvan zona opasnosti, osim odredenih komandi kada je to neophodno, kao $to
je komanda za zaustavljanje u slucaju opasnosti, ili pokretna (visec¢a) upravljacka konzola);

- postavljeni tako da njihovo delovanje ne moze prouzrokovati dodatni rizik;

- projektovani ili zasti¢eni tako da se zeljeno dejstvo, u koje je ukljucen rizik, moze postici
samo namernim aktiviranjem,;

- izradeni tako da mogu da izdrze predvidivo opterecenje, a naroCito ako se radi o uredajima za zaustavljanje za slucaj opasnosti koji
mogu biti izlozeni znatnom optereéenju.

Kad je upravljacki uredaj projektovan i izraden tako da obavlja nekoliko razli¢itih radnji, radnja koja treba da bude izvrSena mora da
bude jasno prikazana te se, kada je to potrebno, mora potvrditi.

Upravljacki uredaji moraju biti tako postavljeni da su njihov raspored, kretanje i otpor delovanju, spojivi (kompatibilni) sa funkcijom
koju trebaju izvrsiti, uzimajuci u obzir ergonomska nacela.

Masina mora biti opremljena indikatorima (brojcanici, signalni uredaji i sl.) koji su potrebni za bezbedan rad, pri ¢emu rukovalac mora
biti u moguénosti da ih ocitava sa upravljackog polozaja.

Rukovaocu mora biti omoguéeno da se iz svakog upravljackog polozaja moze uveriti da uzonama opasnosti nema nikoga, ili
upravljacki sistem mora biti tako projektovan i izraden da se pokretanje masine ne dozvoljava dok se neko lice nalazi u zoni opasnosti.
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masine.

Ako je potrebno, na raspolaganju moraju biti sredstva koja obezbeduju da se masinom moZze upravljati samo iz upravljackog polozaja
u jednom ili viSe ranije odredenih podrucja ili polozaja. Kad postoji vise od jednog upravljackog polozaja, upravljacki sistem mora biti
projektovan tako da upotreba jednog od njih iskljucuje upotrebu drugih, osim kod komandi za zaustavljanje i komande za
zaustavljanje za slu¢aj opasnosti.

Kad maSina ima dva ili viSe upravljackih mesta, svako upravljacko mesto mora biti opremljeno svim potrebnim upravljackim
uredajima, kao i da se rukovaoci, pri tome, medusobno ne ometaju ili dovode u opasnost.

1.2.3 Pokretanje maSine
MasSina se moZze pokrenuti samo namernim aktiviranjem upravljackog uredaja predvidenim
za tu namenu.

Isti zahtev se primenjuje pri:

- ponovnom pokretanju masine po zaustavljanju, bez obzira na uzrok,

- vrSenju znacajnih promena radnih uslova (npr. brzine, pritiska i sl).

Medutim, ponovno pokretanje masine ili promena radnih uslova moze se izvrSiti namernim aktiviranjem uredaja koji nije upravljacki
uredaj predviden za tu namenu, pod uslovom da to ne prouzrokuje bilo kakvu opasnost.Za funkcionisanje masine u automatskom
rezimu rada, pokretanje masine, ponovno pokretanje masine po zaustavljanju ili promena radnih uslova, moguce je bez intervencije
rukovaoca, ako to ne prouzrokuje bilo kakvu opasnost. Kad masina ima viSe upravljackih uredaja za pokretanje i viSe rukovalaca, tako
da mogu jedan drugoga da dovedu u opasnost, za otklanjanje takvih rizika moraju se postaviti dodatni uredaji. Ako bezbednosni
razlozi zahtevaju poseban redosled za pokretanje 1/ili zaustavljanje masine, u tom slu¢aju moraju da postoje uredaji koji obezbeduju da
se ove radnje obavljaju pravilnim redosledom.

1.2.4. Zaustaviljanje

1.2.4.1. Normalno zaustavljanje
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Svaka masina mora biti opremljena upravljackim uredajem kojim se masina moze bezbedno, potpuno zaustaviti. Svaka radna stanica
mora biti opremljena upravljackim uredajem za zaustavljanje odredenih ili svih funkcija masSine, u zavisnosti od postojecih opasnosti,
tako da masina ostane bezbedna. Upravljacki uredaj za zaustavljanje masine mora imati prioritet u odnosu na upravljacke uredaje za
pokretanje masine. Kad se masina ili njene opasne funkcije zaustave, mora se prekinuti napajanje energijom odgovarajucih pokretaca.

1.2.4.2 Zaustavljanje u toku rada

Kad je zbog potreba rada masine, zaustavljanje takvo da ne prekida napajanje pokretaca energijom, stanje zaustavljanja masine mora
biti nadgledano i odrzavano.

1.2.4.3 Zaustavljanje u slucaju opasnosti

Masine mora biti opremljena sa jednim ili viSe uredaja za zaustavljanje u slucaju opasnosti da bi se omogucilo spre¢avanje stvarne ili
moguce opasnosti, osim:

- masine kod kojih uredaj za zaustavljanje u slucaju opasnosti ne bi smanjio rizik ili zato $to se ne bi skratilo vreme zaustavljanja ili
zato Sto ne bi omogucio sprovodenje posebnih mera koje su potrebne za ovladavanje rizikom;
- ru¢no prenosive masine i/ili ru¢no vodene masine.

Uredaj za zaustavljanje u slucaju opasnosti mora:

- da ima upravljacke uredaje koji su jasno prepoznatljivi i jasno vidljivi i kojima se moze brzo pristupiti,
- da, Sto je brze moguce, zaustavi opasan proces bez stvaranja dodatnih rizika,
- kad je potrebno, da pokrene ili dozvoli pokretanje odredenih bezbednosnih kretanja.

Kad je aktivni rad uredaja za zaustavljanje u slu¢aju opasnosti prestao zbog izdate komande za zaustavljanje, uredaj za zaustavljanje u
sluc¢aju opasnosti mora da odrzi tu komandu sve dok se izri¢ito ne ukine. Pokretanje uredaja za zaustavljanje u slucaju opasnosti ne
sme biti moguce bez aktiviranja komande za zaustavljanje. Isklju¢ivanje uredaja za zaustavljanje u slu€aju opasnosti mora biti moguce
samo posebnom radnjom, pri ¢emu radnja isklju¢ivanja ne sme ponovo pokrenuti masinu bez posebne dozvole za ponovno pokretanje.
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Funkcija zaustavljanja u slucaju opasnosti mora biti stalno dostupna, bez obzira na rezim rada. Uredaji za zaustavljanje u slucaju
opasnosti moraju biti podrska drugim bezbednosnim merama, a ne zamena za njih.

1.2.4.4 Sklapanje masina

Masine ili delovi masina, koje su projektovane da rade zajedno, moraju biti projektovane i izradene tako da upravljacki uredaji za
zaustavljanje, ukljucujuci i uredaj za zaustavljanje, u slucaju opasnosti, mogu da zaustave ne samo maSinu ve¢ i svu pripadajucu
opremu, ako nastavak njenog rada moze biti opasan.

1.2.5 Izbor reZima upravljanja ili reZima rada

Izabrani rezim upravljanja ili reZim rada mora imati prioritet u odnosu na sve druge upravljacke ili radne rezime, osim zaustavljanja u
slu¢aju opasnosti. Ako je masina projektovana i izradena tako da je moguca njena upotreba u viSe rezima upravljanja ili radnih rezima
koji zahtevaju razliite zastitne mere i/ili radne postupke (npr. kako bi se omogucilo podesavanje, odrzavanje, pregled i sl.) masina
mora biti opremljena bira¢em rezima koji se moze blokirati u svakom polozaju. Svaki polozaj biraca rezima mora biti jasno
prepoznatljiv i mora da odgovara samo jednom rezimu rada ili upravljanja.

Bira¢ rezima iz stava 2. ove tacke, moze se zameniti drugim rezimom izbora koji ograni¢ava upotrebu odredenih funkcija masine za
odredene kategorije rukovalaca (npr. Pristupnim kodovima za odredene numericki upravljane funkcije i sl.)

Ako kod odredenih operacija mora biti omogucen rad masine tako da ona radi sa izmesStenim ili uklonjenim zastitnikom i/ili uredajem
za za$titu, bira€ rezima upravljanja ili rezima rada mora istovremeno da:

- onemoguci sve druge rezime upravljanja ili reZime rada;

- dozvoli rad opasnih funkcija maSine samo pomocu uredaja za upravljanje na koje se mora trajno delovati,

- dozvoli rad opasnih funkcija samo u uslovima smanjenog rizika pri ¢emu se sprecava opasnost od povezanih funkcija,

- spreci svako delovanje opasnih funkcija namernim ili nenamernim delovanjem na senzore

(davace) masine.

Ako cetiri uslova iz stava 4. ove tacke, ne mogu biti ispunjena istovremeno, bira¢ rezima

upravljanja ili reZima rada mora pokrenuti druge zastitne mere projektovane i izradene radi
obezbedivanja bezbednog podrucja za rad.
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Osim toga, rukovalac mora da bude u moguénosti da, iz poloZaja sa kojeg vrsi podesavanje, upravlja nad delovima na kojima radi.
1.2.6 Otkaz napajanja energijom

Prekid napajanja, ponovno uspostavljanje nakon prekida ili bilo kakve oscilacije u napajanju masine energijom, ne sme prouzrokovati
opasne situacije. Pri tome, posebna paznja se mora obratiti na sledece:

- ma$ina se ne sme neocekivano pokrenuti;

- parametri masine se ne smeju nekontrolisano menjati, ako takve promene mogu
prouzrokovati opasnost;

- ne sme se sprecavati zaustavljanje masine, ako je data komanda za zaustavljanje;

- nijedan pokretni deo masine ili radni predmeti koje masina drzi ne sme da padne ili da
bude izbacen (odleti);

- ne sme se spreCavati automatsko ili ru¢no zaustavljanje bilo kojeg pokretnog dela;

- uredaji za zaStitu moraju ostati potpuno efikasni ili, u suprotnom, da daju komandu za
zaustavljanje;

1.3 Zastita od mehanickih opasnosti
1.3.1 Rizik od gubitka stabilnosti

Masina 1 njeni sastavni delovi, oprema, pribori i priklju¢ci moraju biti dovoljno stabilni, da se u toku prevoza, montaze, demontaze i
svake druge radnje u vezi sa masinom, masina ne prevrne, da ne padne ili da se nekontrolisano pomeri. Ako oblik masine ili njena
predvidena instalacija ne obezbeduju dovoljnu stabilnost, moraju se obezbediti dodatna sredstva za pri¢vr§¢ivanje i to se mora
naznaciti u odgovaraju¢em uputstvu.

1.3.2 Rizik od loma u toku rada
Razlic¢iti delovi masine i njihovi spojevi moraju da izdrze optere¢enja kojima su izlozeni u toku upotrebe. Trajnost upotrebljenih

materijala mora da odgovara prirodi radne sredine koju je predvideo proizvodac ili njegov zastupnik posebno u odnosu na pojavu
zamora, starenja, korozije i abrazije (troSenja).
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U uputstvima mora biti navedena vrsta 1 ucestalost potrebnih pregleda i odrzavanja zbog bezbednosnih razloga. U uputstvima, na
odgovaraju¢em mestu, moraju da se navedu i1 delovi koji su izloZeni troSenju, kao i kriterijumi za njihovu zamenu. Kad, i pored
preduzetih mera, postoji rizik od loma ili razaranja (npr. u slucaju brusilica), predmetni delovi moraju biti montirani, postavljeni 1/ili
zaSti¢eni tako da svi odlomljeni ili razoreni delovi (krhotine) budu zadrzani i tako sprece opasne situacije.

Krute i fleksibilne cevi za prenoSenje fluida, posebno onih koji su izloZeni visokom pritisku, moraju da izdrze predvidena unutrasnja i
spoljasnja optere¢enja i moraju biti ¢vrsto pricvr§éene i/ili zastiCene, ¢ime se obezbeduje da nema rizika u slucaju pucanja. Kad se
materijal za obradu automatski prinosi alatu, moraju se ispuniti slede¢i uslovi kako bi se izbegli rizici za lica (npr. lom alata):

- kad predmet obrade dode u kontakt sa alatom, alat mora da zadrzi svoje normalne radne uslove;

- pri pokretanju i zaustavljanju alata (namerno ili nenamerno), kretanje ulaznog materijala i

kretanje alata moraju biti uskladeni.

1.3.3 Rizici od padanja ili izbacivanja predmeta

Moraju se preduzeti mere opreza za sprecavanje rizika od padanja ili izbacivanja predmeta.

1.3.4 Rizik od povrsina, ivica ili uglova

Dostupni delovi maSine, ako to njihova namena dozvoljava, ne smeju imati oStre ivice, oStre uglove i grube povrsine koje mogu
prouzrokovati povrede.

1.3.5 Rizici koji se odnose na kombinovane masine

Kad je maSina namenjena da izvrSava viSe razliitih operacija sa ru¢nim skidanjem radnog predmeta izmedu svake operacije
(kombinovana masina), masina mora biti projektovana i izradena tako da se svaki elemenat moze koristiti posebno, a da drugi
elementi ne predstavljaju rizik po izlozena lica. Radi ostvarenja cilja iz stava 1. ove tacke, mora biti omogucéeno da se bilo koji deo

masine koji nije zasti¢en, pojedina¢no pokrene i zaustavi.

1.3.6 Rizici u vezi sa promenama radnih uslova
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Kad masina izvrSava operacije u razliitim radnim uslovima (npr. razli¢itim brzinama ili razli¢itim napajanjem energijom), masina
mora biti projektovana i izradena tako da se izbor i podesSavanje tih uslova moZze izvrsiti bezbedno i pouzdano.

1.3.7 Rizici u vezi sa pokretnim delovima

Pokretni delovi maSine moraju biti projektovani i izradeni tako da se sprece rizici od dodira koji bi mogli da prouzrokuju nezgode, ili
ako rizici nisu otklonjeni pokretni delovi masine moraju biti opremljeni zaStitnicima ili uredajima za zastitu. Moraju se preduzeti sve
potrebne mere za spreCavanje slucajnog blokiranja pokretnih delova koji su ukljueni u rad masine. U sluc¢ajevima, kad i pored
preduzetih preventivnih mera postoji verovatno¢a da moze doc¢i do blokiranja, moraju se obezbediti odgovaraju¢i posebni uredaji za
zaStitu 1 alati, koji omogucéavaju bezbedno deblokiranje opreme. Posebni uredaji za zastitu iz stava 2. ove tacke, kao i nac¢in njihove
upotrebe moraju biti navedeni u uputstvima, a tamo gde je to moguce oznacavaju se i na masini.

1.3.8 Izbor zastite od rizika koji nastaju zbog pokretnih delova

Zastitnici ili uredaji za zaStitu projektovani za zastitu od rizika od pokretnih delova, moraju se odabrati na osnovu vrste rizika. Kao
pomo¢ prilikom izbora moraju se koristiti sledece

smernice:

1.3.8.1 Pokretni delovi prenosnika

Zastitnici projektovani za zaStitu lica od opasnosti koje prouzrokuju pokretni delovi prenosnika (npr. koturi, transportne trake,

prenosnici, zupc€anici, vratila 1 sl.) moraju biti:

- fiksirani, u skladu sa zahtevima iz tacke 1.4.2.1 ili
- pokretni zastitnici koji se zabravljuju, u skladu sa zahtevima iz tacke 1.4.2.2.

Pokretni zastitnici koji se zabravljuju treba da se koriste kada je predviden Cest pristup (prilaz) masini.

1.3.8.2 Pokretni delovi ukljuceni u proces
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Zastitnici ili uredaji za zaStitu koji su projektovani za zastitu lica od opasnosti koje prouzrokuju pokretni delovi ukljuc¢eni u proces
moraju biti:

- fiksirani zastitnici, u skladu sa tackom 1.4.2.1 ili

- pokretni zastitnici koji se zabravljuju, u skladu sa zahtevima iz tacke 1.4.2.2, ili

- zastitni uredaji, u skladu sa zahtevima iz tacke 1.4.3 ili

- kombinacija svih gore navedenih resenja.

Ako se ne moZe obezbediti da neki pokretni delovi koji su neposredno uklju¢eni u proces, u toku rada budu potpuno nedostupni zbog
toga Sto rad zahteva posredovanje rukovaoca, takvi delovi se moraju opremiti sa:

- fiksiranim zastitnicima ili pokretnim zastitnicima sa zabravljivanjem koji sprecavaju pristup onim grupama delova koji se ne koriste
tokom rada

- podesivim zastitnicima koji, u skladu sa zahtevima iz tacke 1.4.2.3, ograniavaju pristup onim grupama pokretnih delova kojima je
pristup neophodan.

1.3.9 Rizici od nekontrolisanih kretanja

Kad se neki deo masSine zaustavi, svako pomeranje iz zaustavnog poloZzaja, bez obzira na razlog zaustavljanja, osim radnje preduzete
na upravljackim uredajima, mora se spreciti ili to pomeranje mora biti takvo da ne prouzrokuje opasnost.

1.4 Zahtevi za zaStitnike i uredaje za zastitu
1.4.1 OpSsti zahtevi
Zastitnici 1 uredaji za zastitu:

- moraju da budu robustne konstrukcije;
- moraju da budu sigurno pri¢vrscenti,
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- ne smeju prouzrokovati dodatne opasnosti;

- ne smeju biti takvi da ih je jednostavno zaobi¢i ili uciniti nefunkcionalnim;
- moraju da budu postavljeni na odgovaraju¢em rastojanju od zone opasnosti;
- moraju Sto je moguce manje ometati pregled proizvodnog procesa;

- moraju omoguciti potrebne radnje pri instalaciji 1/ili zameni alata kao 1 odrzavanje, tako da ogranicavaju pristup samo na mestu gde
ta radnja mora da se izvrsi, ako je moguce bez uklanjanja zastitnika ili onesposobljavanja uredaja za zastitu.

Osim ispunjavanja zahteva iz stava 1. ove tacke, zaStitnici, gde je to moguce, moraju da zastite od izbacivanja ili padanja materijala ili
predmeta i od emisija koje prouzrokuje masina.

1.4.2 Posebni zahtevi za zaStitnike

1.4.2.1 Nepokretni zaStitnici

Nepokretni zastitnici moraju biti pri¢vrséeni takvim sistemima koji se mogu otvoriti 1 ukloniti samo pomocu alata.Kad se zaStitnici
uklone, sistemi za njihovo pri¢vr§¢avanje moraju ostati pri¢vrSéeni na zastitnicima ili na masini.Kad je to moguce, zastitnici ne smeju
da ostanu na svom mestu ako nisu pricvrs¢enie mundur, mbrojtésit nuk duhet t€ jené t& afté pér t€ gé€ndruar né vend nése nuk jané té
fiksuar.

1.4.2.2 Pokretni zastitnici sa zabravljivanjem

Pokretni zastitnici sa zabravljivanjem moraju da:

- ostanu, Sto je duze moguce, pri¢vrs¢eni za masinu dok su otvoreni,

- budu projektovani i izvedeni tako da se mogu podeSavati samo namernim delovanjem.

Pokretni zastitnici sa zabravljivanjem moraju biti povezani sa uredajem za zabravljivanje koji:

- sprecava pokretanje opasnih funkcija maSine dok se oni ne zatvore;
- daje komandu za zaustavljanje kad zastitnici viSe nisu zabravljeni.
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Kad rukovalac moze da se nade u zoni opasnosti pre nego $to je rizik od opasnih funkcija
masine prestao, pokretni zastitnici moraju da budu povezani sa uredajem sa blokadom, kao
dodatak uredaju za zabravljivanje, tako da:

- se spreci pokretanje opasnih funkcija masine dok se zastitnik ne zatvori i ne zabravi;

- zastitnik bude zatvoren i zabravljen dok ne prestane rizik od opasnih funkcija masine.
Pokretni zastitnici koji se zabravljuju moraju biti tako projektovani da nedostatak ili otkaz
jednog od njihovih delova sprecava pokretanje opasnih funkcija masine ili ih zaustavlja.

1.4.2.3 Podesivi zastitnici koji ogranicavaju pristup

Podesivi zastitnici koji ogranicavaju pristup do onih podrucja pokretnih delova do kojih je neophodan pristup radi obavljanja posla,
moraju da budu:

- ru¢no ili automatski podesivi s obzirom na vrstu posla;
- lako podesivi bez upotrebe alata.

1.4.3 Posebni zahtevi za uredaje za zastitu
Uredaji za zaStitu moraju biti projektovani i ugradeni u upravljacki sistem tako da:
- nije moguce pokretanje pokretnih delova dok su u domasaju rukovaoca,
- lica ne mogu dosegnuti pokretne delove dok se oni kre¢u
- nedostatak ili otkaz jedne od komponenti uredaja za zastitu sprecava pokretanje pokretnih
- delova ili ih zaustavlja. Uredaji za zaStitu mogu da se podeSavaju samo namernim delovanjem.

1.5 Rizici od drugih opasnosti

1.5.1 Napajanje elektricnom energijom
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Kad mas$ina ima napajanje elektricnom energijom, masina mora biti projektovana, izradena i opremljena tako da se sve opasnosti
elektri¢ne prirode sprece ili da se mogu spreciti.

Na masSine ¢e se primenjivati zahtevi za bezbednost utvrdeni u propisu kojim se ureduje elektricna oprema koja je namenjena za
upotrebu u okviru odredenih granica napona.

Obaveze koje se odnose na ocenjivanje usaglaSenosti masina i njihovo stavljanje na trziste i/ili puStanje masine u upotrebu, u vezi sa
opasnostima elektri¢ne prirode, uredene su iskljucivo propisom iz stava 2. ove tacke.

1.5.2 Static¢ki elektricitet

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se spreci ili ograni¢i akumuliranje potencijalno opasnih elektrostati¢kih naboja i/ili
opremljena sistemom za praznjenje elektriciteta.

1.5.3 Napajanje drugom vrstom energije

Kada se masina napaja energijom koja nije elektricna energija (npr. hidrauli¢nom, pneumatskom ili toplotnom), masSina mora biti
projektovana, izradena i opremljena tako da se izbegnu svi potencijalni rizici koji su povezani sa tim izvorima energije.

1.5.4 Greske kod ugradivanja

Greske za koje postoji verovatnoca da ¢e se pojaviti kod ugradivanja ili ponovnog ugradivanja, a koje bi mogle biti izvor rizika,
moraju se spreciti jo$ prilikom projektovanja i izrade tih delova ili, ako to nije moguce, informacijama koje se daju na samim tim
delovima i/ili njihovim kucéiStima. Ista informacija mora biti data i na pokretnim delovima i/ili njihovim ku¢iStima kad mora biti
poznat pravac kretanja da bi se izbegao rizik.

Kad je to potrebno, dodatne informacije o rizicima iz stava 1. ove tatke moraju biti navedene u uputstvu. Kad izvor rizika moze biti
pogresno povezivanje, pogresno povezivanje mora biti spreceno projektom ili, ako to nije moguce, informisanjem na elementima koji
se povezuju i, kada je to pogodno, na sredstvima za povezivanja.
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1.5.5 Ekstremne temperature

Moraju se preduzeti mere za otklanjanje svakog rizika od povrede zbog dodira, zbog lizine delova masine ili zbog materijala sa
visokom ili veoma niskom temperaturom. Moraju se preduzeti i potrebne mere da se otkloni ili izbegne rizik od izbacivanja vruceg ili
veoma hladnog materijala.

1.5.6 Pozar

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se izbegnu svi rizici od pozara ili pregrevanja koje moze prouzrokovati sama masina
ili gasovi, te¢nosti, praSina, isparenja ili druge supstance koje masina proizvodi ili ih koristi.

1.5.7 Eksplozija

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se izbegnu svi rizici od eksplozije

prouzrokovane samom masinom ili gasovima, te¢nostima, prasinom, isparenjima ili drugim

supstancama koje masina proizvodi ili ih koristi.

U vezi sa rizikom od eksplozije zbog upotrebe masine u potencijalno eksplozivnoj atmosferi, masina mora biti usaglaSena sa
zahtevima posebnog propisa.

1.5.8 Buka

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se rizici zbog emisije buke koja se prenosi vazduhom smanje na najmanji moguci
nivo, uzimajuci u obzir tehnicki napredak i

raspolozivost sredstava za snizavanje buke, posebno na njenom izvoru.

Nivo emisije buke moZze se oceniti u odnosu na uporedne podatke o emisiji buke za slicnemasine.

1.5.9 Vibracije

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se rizici zbog vibracija koje stvara masina
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svedu na najnizi moguc¢i nivo, uzimajuci u obzir tehnicki napredak i raspoloZzivost sredstava za snizavanje vibracija, posebno na izvoru
tih vibracija.

Nivo emisije vibracija moze se oceniti u odnosu na uporedne podatke o emisiji vibracija za

sli¢éne masine.

1.5.10 Zracenje

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se sve nepozeljne emisije zraenja iz masine otklone ili smanje na nivo koji nema
Stetno dejstvo na lica.

Sve funkcionalne emisije jonizujuéeg zracenja moraju se ograniciti na najnizi nivo koji je dovoljan za pravilno funkcionisanje masine
pri njenom podeSavanju, radu i ¢iS¢enju. Kad postoji rizik, moraju se preduzeti potrebne mere zastite.

Sve funkcionalne emisije nejonizujuceg zracenja pri podeSavanju masine, radu i ¢iS¢enju moraju se ograniciti na nivo koji nema Stetno
dejstvo na lica.

1.5.11 Spoljasnje zracenje

Masina mora biti projektovana i izradena tako da spoljasnja zracenja ne ometaju njen rad.

1.5.12 Lasersko zracenje

Pri upotrebi laserske opreme, uzima se u obzir sledece:

- laserska oprema na masini mora biti projektovana i izradena tako da se spreci svako slucajno zracenje;

- laserska oprema na masSini mora biti zaSti¢ena tako da direktno zracenje, zracenje prouzrokovano refleksijom (odbijanjem) ili
difuzijom (rasprsivanjem), kao i sekundarno zracenje, ne Stete zdravlju;

- opticka oprema za posmatranje ili podesavanje laserske opreme na masini mora biti takva

da laserska zracenja ne prouzrokuju rizik za zdravlje.

1.5.13 Emisije opasnih materijala i supstanci
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Masina mora biti projektovana i izradena tako da se moze izbe¢i rizik od udisanja, gutanja, dodira sa kozom, o¢ima i sluzokozom, kao
i prodiranja kroz kozu opasnih materijala i supstanci koje masina stvara.

Kada se opasnost ne moze otkloniti, maSina mora biti opremljena tako da se opasni materijali i supstance mogu zadrzati, odstraniti,
istaloziti rasprSivanjem vode, filtrirati ili obraditi na drugi jednako delotvoran nacin.

Kad proces rada, za vreme normalnog rada masine, nije potpuno zatvoren, uredaji za zadrzavanje i/ili odstranjivanje moraju biti
postavljeni tako da njihov u¢inak bude najveci.

1.5.14 Rizik od zahvatanja, odnosno zatvaranja lica u maSini

Masina mora biti projektovana, izradena ili opremljena sredstvima za zaStitu koja sprecavaju zahvatanje, odnosno zatvaranje nekog
lica u masini ili, ako to nije moguce, da bude opremljena sredstvima za pozivanje u pomoc.

1.5.15 Rizik od Kklizanja, spoticanja ili padanja

Delovi masSine na kojima je predvideno kretanje ili stajanje lica, moraju biti projektovani i izradeni tako da se spreci klizanje,
spoticanje ili padanje lica na tim delovima ili sa njih.

Delovi masine iz stava 1. ove tacke, moraju se opremiti rukohvatima na odgovaraju¢em mestu, koji se pri¢vrs¢uju prema potrebama
korisnika i koji im omoguc¢avaju da odrzavaju stabilnost.

1.5.16 Grom
Masina za koju je, u toku upotrebe, potrebna zastita od udara groma, mora da bude opremljena sistemom za uzemljenje.

1.6. Odrzavanje
1.6.1 Odrzavanje maSine

Mesta za podesavanje i odrzavanje maSine moraju da se nalaze izvan zona opasnosti. Mora biti omoguceno da se izvrsi podeSavanje,
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odrzavanje, popravka, ¢iS¢enje i aktivnosti na opsluzivanju dok masina ne radi. Ako se, zbog tehnickih razloga, ne moze ispuniti jedan
ili vise uslova iz stava 1. ove tacke, moraju se preduzeti mere radi bezbednog izvrSavanja radnji iz stava 1. ove tacke (videti tacku
1.2.5).

Kod automatizovane masine i, kad je to potrebno, kod drugih masina mora se obezbediti priklju¢ni uredaj za instaliranje dijagnosticke
opreme za otkrivanje kvarova. Komponente automatske masine koje se trebaju Cesto menjati, moraju da obezbede lako i bezbedno
uklanjanje i zamenu. Pristup ovim komponentama mora biti takav da se omoguéi da se ovi zadaci izvrSe sa potrebnim tehnickim
sredstvima (alati, merila i sl.), u skladu sa predvidenom metodom rada koji je specificirao proizvoda.

1.6.2 Pristup radnim poloZajima i mestima za servisiranje

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se omoguci bezbedan pristup s’im podru¢jima gde su potrebne intervencije u toku
rada, podesavanje i odrzavanje maSine.

1.6.3 Prekid napajanja od izvora energije

Masina mora da bude opremljena uredajima za prekid napajanja od svih izvora energije. Ovi uredaji moraju biti jasno prepoznatljivi i
takvi da se mogu zakljucati, ako bi ponovno ukljucivanje tih uredaja moglo da ugrozi izloZena lica.

Uredaji iz stava 1. ove tacke moraju da ostanu zakljucani i kada rukovalac ne moze da proveri, sa svih mesta do kojih ima pristup, da
li je napajanje energijom jo$ uvek iskljuceno.

Ako maSina moze da se ukljuci u elektri¢nu uti¢nicu, dovoljno je izvuéi utika¢ ako rukovalac moze sa svih mesta, do kojih ima
pristup, proveriti da li je utikac izvucen iz uti¢nice.

Kad se prekine napajanje energijom, mora se, bez rizika po lica, omoguciti da se sva energije koja je zaostala ili akumulirana u
strujnim kolima masine, postepeno oslobodi. Izuzetno od zahteva iz st. 1. do 4. ove tacke, odredena strujna kola mogu ostati
prikljucena na svoje izvore energije (npr. radi drZzanja delova, zaStite podataka, osvetljenja unutrasnjosti i sl.). U ovom slucaju, moraju
se preduzeti, potrebne, posebne mere da bi se osigurala bezbednost rukovaocat.

1.6.4 Intervencija rukovaoca
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Masina mora biti projektovana, izradena 1 opremljena tako da potreba za intervencijom rukovaoca bude minimalna. Ako se
intervencija rukovaoca ne moze izbe¢i, mora se omoguciti da se ona izvr$i na jednostavan i bezbedan nacinrte.

1.6.5 Ci¥¢enje unutrasnjih delova

Masina mora biti projektovana i izradena tako da je moguce da se oCiste unutrasnji delovi koji sadrze opasne materije ili preparate bez
ulazenja u njih. Svako potrebno deblokiranje mora da bude moguce sa spoljaSnje strane. Ako je nemoguce da se izbegne ulazenje u
masinu, masina mora biti projektovana i izradena tako da se omoguci njeno bezbedno ¢iscenje.

1.7. Informacije
1.7.1 Informacije i upozorenja na masini

Informacije 1 upozorenja na masini moraju se, pre svega, obezbediti u obliku lako razumljivih simbola ili piktograma. Za masinu koja
se stavlja na trziSte Republike Kosova ili pusta u rad u Republici Kosovo sve pisane informacije i upozorenja moraju biti na sluzbenim
jezicima Kosova.

1.7.1.1 Informacije i uredaji za informisanje

Informacije potrebne za upravljanje masinom moraju biti obezbedene u nedvosmislenom i lako razumljivom obliku. One ne smeju biti
preopsirne, kako ne bi preopteretile rukovaoca. Uredaji za informisanje, kao Sto su displeji i druga interaktivna sredstva za
komunikaciju izmedu rukovaoca i masine, moraju biti lako razumljivi i jednostavni za upotrebu.

1.7.1.2 Uredaji za upozoravanje

Ako kvar maSine, koja nije pod nadzorom, moze ugroziti zdravlje i bezbednost lica, masina mora biti opremljena tako da emituje
odgovaraju¢e zvucne ili svetlosne signale kao upozorenje. Ako je maSina opremljena uredajima za upozorenje, oni moraju biti

nedvosmisleni i lako uocljivi. Rukovalac mora uvek imati na raspolaganju odgovaraju¢a pomagala za proverb rada uredaja za
upozoravanje. Uredaji za upozoravanje moraju biti usaglaSeni sa zahtevima propisa kojim se ureduju boje i bezbednosni signali.
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1.7.2 Upozoravanje o preostalim rizicima

Kada se projektom masine, bezbednosnom zastitom i1 odgovaraju¢im dopunskim merama zaStite ne otklone svi rizici, moraju se
obezbediti potrebna upozorenja o preostalim rizicima, ukljucujuéi uredaje za upozoravanje na takve rizike.

1.7.3 Oznac¢avanje masSina
Svaka masina mora biti vidljivo, €itljivo i neizbrisivo oznacena, naro€ito slede¢im podacima:

- poslovnim imenom, odnosno nazivom i punom adresom sedista proizvodaca i, kada je to primenljivo, adresom njegovog zastupnika,
- oznakom masine;

- znakom usaglaSenosti;

- oznakom serije ili tipa;

- serijskim brojem, ako postoji;

- stvarnom godinom proizvodnje (tj. godinom kada je proces proizvodnje zavrsen).

Masina koja je projektovana i izradena za upotrebu u potencijalno eksplozivnoj atmosferi, mora da bude odgovaraju¢e oznacena.
Informacije iz stava 3. ove tacke, podlezu zahtevima iz tacke 1.7.1 ovog priloga.

Kad se delom maSine, za vreme upotrebe, mora rukovati pomoc¢u opreme za dizanje, masa tog dela mora biti oznacena citljivo,
nedvosmisleno i neizbrisivo.

1.7.4 Uputstva

Svaku masinu koja se stavlja na trziSte Republike Kosova ili pusta u upotrebu u Republici Kosovo, mora da prati originalno uputstvo
proizvodaca ili njegovog zastupnika na sluzbenom jeziku Republike Kosova, ili prevod tog uputstva na sluzbenom jeziku Republike

Kosova zajedno sa originalnim uputstvom na jeziku proizvodaca ili njegovog zastupnika, ako se masina uvozi u Republiku Kosovo.

Uputstvo za maSinu iz stava 1. ove tacke, sastavlja proizvodac, njegov zastupnik ili uvoznik.
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Izuzetno, uputstva za odrzavanje koja su namenjena specijalizovanom osoblju koji su strani drzavljani, a koje zaposljava proizvodac
ili njegov zastupnik, mogu biti sacinjena na jednom od sluzbenih jezika drzava ¢lanica Evropske unije (EU) koji specijalizovano
osoblje razume.

Uputstva iz stava 1. do 3. ove tacke, moraju da se sacine u skladu sa nacelima iz tacke 1.7.4.1, 1.7.4.2 1 1.7.4.3 ovog priloga.

1.7.4.1 Opsta nacela za sacinjavanje uputstava

a) Uputstva za masine koje se stavljaju na trziste ili upotrebu u Republici Kosova moraju da budu sacinjena u skladu sa tatkom 1.7.4
ovog priloga.

b) Uputstva za maSine koje se iz Republike Kosova izvoze na trziSta drzava ¢lanica EU ili drugih drzava mogu biti saCinjena 1 na
jednom ili viSe sluzbenih jezika drzave gde se masSina stavlja na trziste ili upotrebu.

Na tekstu uputstva, proizvodac ili njegov zastupnik stavljaju oznaku "originalno uputstvo" na istom jeziku na kojem je sainjeno
uputstvo.

c¢) Ako su originalna uputstva za masine koje se izvoze iz Republike Kosova sacinjena na sluzbenom jeziku drzave Republike Kosova,
ta uputstva moraju biti pra¢ena sa odgovaraju¢im prevodom na sluzbeni jezik drzave gde se ta masina stavlja na trziste ili upotrebu ili
na drugom jeziku koji je prihvatljiv za tu drzavu. Na prevodu se stavlja oznaka "prevod originalnog uputstva".

Prevod uputstva iz stava 1. ove tacke obezbeduje proizvodac, njegov zastupnik ili lice koje tu masinu uvozi iz Republike Kosova.

d) Sadrzaj uputstava za masine mora da obuhvati, pored predvidene upotrebe masine i svaku nepravilnu upotrebu masine koja se moze
razumno predvideti.

e) U slucaju kad je maSina namenjena za upotrebu od strane neprofesionalnih rukovalaca, tekst i raspored uputstava za njenu upotrebu
moraju da uzmu u obzir nivo opsteg obrazovanja i intelektualni nivo koji se moze razumno oc¢ekivati od takvih rukovalaca.

1.7.4.2 Sadrzaj uputstava
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Gde je primenjivo, sva uputstva za upotrebu sadrze, narocito sledec¢e podatke:
a) poslovno ime, odnosno naziv i punu adresu sediSta proizvodaca i njegovog zastupnika;

b) oznaku masine koja je navedena na samoj masini, osim serijskog broja (videti tacku
1.7.3);

c) deklaraciju o usaglasenosti ili drugi dokument koji sadrzi podatke iz deklaracije o usaglasenosti gde su navedene karakteristike
masine, osim serijskog broja i potpisa lica koje je sacinilo deklaraciju o usaglasenosti;

d) opsti opis masine;

¢) crteze, dijagrame, opise 1 objasnjenja koja su potrebna za upotrebu, odrzavanje i popravku masine, kao i za proveru njenog
ispravnog funkcionisanja;

f) opis radneih stanica za koje se pretpostavlja da ¢e (ih) zauzimati rukovaoci;
g) opis predvidene upotrebe masine;
h) upozorenja u vezi sa nedopustenim nacinima upotrebe masine, koji su se pokazali kao moguéi na osnovu iskustava;

1) uputstva za montazu, postavljanje i prikljuenje, ukljucujuéi crteze, dijagrame i sredstva za pri¢vr§¢ivanje, kao i odredivanje
postolja ili instalacije na koju se masSina mora postaviti;

J) uputstva koja se odnose na postavljanje i montazu masine, radi smanjenja buke ili vibracija;

k) uputstva za pustanje u rad i upotrebu masine i, ako je potrebno, uputstva za obuku rukovalaca;
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1) informacije o preostalim rizicima i pored mera predvidenih u projektu masine, bezbednosnom zastitom i odgovaraju¢im dopunskim
merama za zastitu;

m) uputstva o bezbednosnim merama koje treba da preduzme korisnik, ukljuc¢ujuéi, kad je to odgovarajuce, obezbedivanje licne
zaStitne opreme;

n) bitne karakteristike alata koje se mogu postaviti na masinu;

o) uslove pod kojima masina ispunjava zahteve stabilnosti za vreme upotrebe, prevoza, montaze, demontaze, kad je van upotrebe, za
vreme ispitivanja ili za vreme predvidivih kvarova, otkaza, ili ostecenja;

p) uputstva za obezbedivanje bezbednog vrSenja prevoza, pomeranja i skladiStenja, sa navodenjem mase masine i njenih razli¢itih
delova, kad se oni uobicajeno prevoze odvojeno;

q) nacin postupanja u slucaju nezgode, kvara ili oSte¢enja, u slucaju blokiranja, kao i nacin postupanja koji omogucava bezbedno
deblokiranje opreme;

r) opis postupaka podeSavanja i odrzavanja koje mora da obavi korisnik, kao 1 preventivnih mera odrzavanja koje treba uzeti u obzir;
s) uputstva za bezbedno podeSavanje 1 odrzavanje, ukljucujuci mere zastite koje treba preduzeti u toku tih postupaka;

t) specifikacije rezervnih delova koje treba koristiti kad uticu na zdravlje 1 bezbednost rukovalaca;

u) informacije o vrednostima emisija koje se prenose vazduhom, i to:

- A-ponderisani nivo zvuc¢nog pritiska u radnim stanicama koji prelazi 70 dB(A), a tamo gde taj nivo ne prelazi 70 dB(A), to mora biti
navedeno;

- vrS$nu C-ponderisanu trenutnu vrednost zvucnog pritiska u radnim stanicama, kad vrednost zvu¢nog pritiska prelazi 63 Pa (130 dB u
odnosu na 20 pPa);
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- A-ponderisani nivo zvucne snage koji emituje masina kada A-ponderisani nivo zvucnog pritiska u radnim stanicama prelazi 80
dB(A).

Vrednosti emisija moraju da budu ili stvarno izmerene za masinu, ili da budu utvrdene na osnovu merenja izvrSenih kod tehnicki
uporedive masine, slicne masini koje ¢e se izraditi.

Kod veoma velike maSine, moze se umesto A-ponderisanog nivoa zvucne snage navesti A- ponderisani nivo emisije zvucnog pritiska
na odredenim mestima oko masine.

Kad se ne primenjuju odgovaraju¢i Kosovski standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika, nivo zvuka se mora meriti upotrebom
najpogodnijeg metoda za masSinu. Kod svakog navodenja vrednosti emisija zvuka moraju se opisati koliki je nivo nesigurnosti vezano
za te vrednosti. Moraju se opisati radni uslovi masine u toku merenja, kao i primenjene metode merenja.

Kad radna stanica-(e) nije(-su) definisana(-e) ili se ne moze(-gu) definisati, A-ponderisani nivoi zvu¢nog pritiska se moraju meriti na
rastojanju od jednog metra od povrsine masine i na visini od 1,60 metara od poda ili pristupne platforme. Polozaj 1 vrednost najveceg

zvucnog pritiska moraju biti navedeni.

Kad su posebnim propisom odredeni drugi zahtevi za merenje nivoa zvu¢nog pritiska ili nivoa zvu¢ne snage, primenjuju se ti propisi a
ne odgovarajuce odredbe ove tacke.

t) informacije za rukovaoca 1 izlozena lica u vezi sa emitovanjem zraCenja, kad postoji verovatnoca da ¢e maSina emitovati
nejonizujuce zraCenje koje moze prouzrokovati Stetu licima, posebno licima sa aktivnim ili pasivnim ugradenim medicinskim
pomagalima, informacije koje se odnose na zracenje koje se emituje za rukovaoca i izloZene osobe.

1.7.4.3 Prospektni materijal za prodaju masine

Prospektni materijal za prodaju masine u kojoj se opisuje masina, ne sme biti u suprotnosti sa uputstvima u odnosu na zdravstvene 1
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bezbednosne aspekte. Ovaj prospektni materijal koji opisuje karakteristike rada masSine, mora da sadrzi iste informacije o emisijama
kao uputstva.

2. DODATNI BITNI ZAHTEVI ZA ZDRAVLJE I BEZBEDNOST ZA ODREDENE KATEGORIJE MASINA

Masine za pripremu 1 preradu prehrambenih proizvoda, masine za kozmeticke ili farmaceutske proizvode, masine koje se drze u
rukama 1/ili ruéno vodene masine, prenosive masine za pric¢vrs¢ivanje i udarne masine, masine za obradu drveta i materijala sa sli¢nim
fizickim karakteristikama, moraju ispunjavati sve bitne zahteve za zasStitu zdravlja i bezbednost iz ove tacke (videti Opsta nacela, tacka
4).

2.1 MasSine za pripremu i preradu prehrambenih proizvoda i masine za kozmeticke i farmaceutske proizvode

2.1.1 Opste

MasSina namenjena za upotrebu sa prehrambenim proizvodima, ili sa kozmetickim ili farmaceutskim proizvodima, mora biti
projektovana i izradena tako da se izbegne rizik od infekcije, bolesti ili zaraze.

Moraju se postovati sledeci zahtevi:
a) materijali koji su u dodiru ili koji su namenjeni da dolaze u dodir sa prehrambenim ili kozmetickim ili farmaceutskim proizvodima
moraju ispunjavati uslove utvrdene odgovaraju¢im posebnim propisima. Masina mora biti projektovana i izradena tako da se ovi

materijali mogu ocistiti pre svake upotrebe. Kad to nije moguce, moraju se koristiti delovi za jednokratnu upotrebu;

b) sve povrsine, ukljucujuéi njihove spojeve, koje su u dodiru sa prehrambenim proizvodima ili kozmetickim ili farmaceutskim
2 2
proizvodima, osim povrSina delova koji se mogu skinuti, moraju da budu:

- glatke i na njima ne sme biti ispupcenja, udubljenja ili pukotina u kojima se mogu skupljati organske supstance;

- projektovane i izradene tako da sklopovi imaju §to manja ispupcenja, ivice i udubljenja;
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- jednostavne za ¢iS¢enje i dezinfekciju, kad je to moguce posle uklanjanja delova koji se lako demontiraju. Unutrasnje povrsine
moraju imati krive poluprecnika koji omogucava temeljno ¢iscenje.

c) da postoji mogucénost da se tecnosti, gasovi i aerosoli koji poticu od prehrambenih proizvoda, kozmetickih ili farmaceutskih
proizvoda, kao i te¢nosti za €iS¢enje, dezinfekciju i ispiranje, potpuno isprazne iz masine (po mogucnosti kada se masina nalazi u

polozaju "Cis¢enje");

d) masSina mora biti projektovana i izradena tako da se spreci ulazak bilo koje tecnosti ili zivih bi¢a, posebno insekata, ili skupljanje
bilo kakvih organskih materija na mestima koja se ne mogu ocistiti;

¢) masina mora biti projektovana i izradena tako da bilo koje pomo¢ne supstance opasne po zdravlje, ukljucujuéi koris¢ena sredstva za
podmazivanje, ne mogu do¢i u dodir sa prehrambenim proizvodima, ili kozmeti¢kim ili farmaceutskim proizvodima. Ako je potrebno,
masina mora biti projektovana i izradena tako da se moze proveravati stalna usaglasenost sa ovim zahtevom..

2.1.2 Uputstva

Uputstva za masine za prehrambene proizvode i maSine namenjene za upotrebu sa kozmetickim ili farmaceutskim proizvodima
moraju da sadrze preporuku za sredstva i metode za ¢iS¢enje, dezinfekciju i ispiranje 1 to ne samo za lako dostupna mesta, ve¢ i za
mesta kojima pristup nije mogu¢ ili se ne preporucuje.

2.2 Prenosive masSine koje se drZe u ruci i/ili rucno vodene masine

2.2.1 OpSste

Prenosive masine koje se drze u ruci (u daljem tekstu: prenosive ru¢ne masine) i/ili ruéno vodene masine moraju:

- u zavisnosti od tipa masSine, imati povrSinu oslanjanja dovoljne veli¢ine i dovoljan broj rucica i1 oslonaca odgovarajuce veliine
postavljenih tako da osiguraju stabilnost masine u predvidenim radnim uslovima;
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- ako rucice ne mogu da se potpuno bezbedno ispuste, da budu opremljene upravljackim uredajima za ruc¢no pokretanje i zaustavljanje
razmesStenim tako da rukovalac moze da upravlja njima a da ne ispusti rucice, osim kad je to tehnicki neizvodljivo ili kad postoji
nezavisni upravljacki uredaj;

- biti projektovane, izradene ili opremljene tako da ne predstavljaju rizike od slu¢ajnog pokretanja i/ili nastavljanja rada nakon §to
rukovalac oslobodi rucice. Ako ovi zahtevi nisu tehnicki izvodljivi, moraju se preduzeti ekvivalentne mere;

- biti projektovane 1 izradene tako da omogucavaju, u slucaju potrebe, vizuelnu kontrolu zone opasnosti i delovanja alata na materijale
koji se obraduju.

Rucice prenosivih masina moraju biti projektovane i izradene tako da omoguéavaju jednostavno pokretanje i zaustavljanje.
2.2.1.1 Uputstva
Uputstva moraju da obuhvate podatke koje se odnose na vibracije koje prenosi prenosiva ru¢na masina i ruéno vodena masina, i to:

- ukupnu vrednost vibracija kojima su izlozene ruke, ako su vibracije ve¢e od 2,5 m/s2. Kad ova vrednost ne prelazi 2,5 m/s2, to se
mora napomenuti;

- nesigurnost merenja.

Ove vrednosti moraju biti ili vrednosti stvarno izmerene za masinu ili vrednosti utvrdene na osnovu merenja izvrSenih za tehnicki
uporedivu masinu koja ¢e se proizvoditi.

Ako se ne primenjuju odgovaraju¢i Kosovski standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika, podaci o vibracijama moraju biti izmereni
primenom postupka merenja koji je najpogodniji za masinu.

U uputstvima se moraju navesti radni uslovi u toku merenja i metode koje se koriste za merenje ili se mora izvrsiti pozivanje na
primenjeni Kosovski standard iz ¢lana 7. ovog pravilnika.
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2.2.2 Prenosive maSine za pric¢vrséivanje i druge udarne masine

2.2.2.1 OpSste

Prenosive masine za pricvrs¢ivanje 1 druge udarne masine moraju biti projektovane i izradene tako da:

- se energija prenosi na element pod udarom preko jedne medukomponente koja ne izlazi iz uredaja;

- uredaj za pokretanje sprecava udar za vreme dok se masina ispravno ne postavi sa odgovaraju¢im pritiskom na osnovnom materijalu;

- se spreci nenamerno pokretanje. Kad je to potrebno za pokretanje udara, mora da se zahteva odgovarajuci redosled radnji na uredaju
za pokretanje i upravljackom uredaju;

- se spreci sluc¢ajno pokretanje u toku rukovanja ili u slu¢aju udara;
- se omoguci da se radnje punjenja 1 praznjenja mogu obavljati jednostavno i bezbedno.

Kad je to potrebno, na uredaj se mora omoguciti postavljanje zastitnika od krhotina, a
proizvoda¢ masine mora obezbediti odgovarajuéi (-e) zastitnik (-e).

2.2.2.2 Uputstva

Uputstva moraju da sadrze potrebne podatke o:

- priborima i medusobno zamenjivoj opremi koji se mogu koristiti sa maSinom;

- odgovaraju¢im elementima za pri¢vrsc¢ivanje ili drugim udarnim elementima koji se koriste sa maSinom;

- odgovaraju¢im punjenjima koja ¢e se koristiti, kad je to odgovarajuce.

2.3 MaSine za obradu drveta i materijala sa slicnim fizickim karakteristikama
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Masine za obradu drveta i materijala sa slicnim fizickim karakteristikama moraju da ispunjavaju sledece zahteve:

a) masSina mora biti projektovana, izradena ili opremljena tako da se omoguéi bezbedno postavljanje, smestanje i vodenje predmeta
obrade. Kad se predmet obrade drzi rukom na radnom stolu, taj sto mora biti dovoljno stabilan za vreme rada i ne sme da ometa
pomeranje predmeta obrade;

b) ako je verovatno da ¢e se masina upotrebljavati u uslovima koji ukljucuju rizik od izbacivanja predmeta obrade ili njihovih delova,
masina mora biti projektovana, izradena ili opremljena tako da se to izbacivanje spreci ili, ako to nije moguce, da izbacivanje ne stvara

rizike za rukovaoca 1/ili izloZena lica;

¢) masina mora biti opremljena automatskom ko¢nicom koja dovoljno brzo zaustavlja alat, ako postoji rizik od dodira sa alatom dok
se masina zaustavlja;

d) kad je alat ugraden u masinu koja nije u potpunosti automatizovana, ta masina mora biti projektovana i izradena tako da se otkloni
ili smanji rizik od slucajnih povreda.

3. DODATNI BITNI ZAHTEVI ZA ZASTITU ZDRAVLJA I BEZBEDNOST RADI OTKLANJANJA OPASNOSTI ZBOG
POKRETLJIVOSTI MASINE

Masina koja predstavlja opasnost zbog svoje pokretljivosti, mora ispunjavati sve bitne zahteve za zastitu zdravlja i bezbednost iz ove
taCke (videti Opsta nacela, tacku 4).

3.1 Opste
3.1.1 Definicije
a) Masina koja predstavlja opasnost zbog svoje pokretljivosti jeste:

- masina Ciji rad zahteva pokretljivost u toku rada ili neprekidno, ili kretanje sa prekidima izmedu niza zadatih radnih polozaja ili
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- ma$ina koja radi bez pomeranja, ali koja moze biti opremljena tako da se moze jednostavno pomeriti sa jednog na drugo mesto.

b) Vozac jeste rukovalac koji je odgovoran za pomeranje masine. Vozac se moZe voziti na masini, a moze je pratiti i peSice ili je voditi
pomocu daljinskog upravljaca.

3.2 Radni poloZaji

3.2.1 Polozaj za voZnju

Preglednost iz polozaja za voznju mora biti takva da voza¢ moze potpuno bezbedno, po sebe i izloZzena lica, da upravlja maSinom i
njenim alatima u predvidivim uslovima upotrebe. Kad je to potrebno, moraju se obezbediti odgovaraju¢i uredaji za uklanjanje

opasnosti zbog neodgovarajuée neposredne preglednosti.

Masina na kojoj se voza€ vozi mora biti projektovana i izradena tako da iz poloZaja za voznju ne postoji rizik po vozaca od slucajnog
dodira sa tockovima ili Sinama.

Polozaj za voznju vozaca koji se vozi na masSini mora biti projektovan 1 izraden tako da se moze postaviti kabina za vozaca, pod
uslovom da ona ne povecava rizik i da za nju ima dovoljno prostora. U kabini mora da postoji odredeno mesto za uputstva koja su
potrebna vozacu.

3.2.2 Sediste

Kad postoji rizik da se rukovaoci ili druga lica koja se voze na masini mogu prignjeciti izmedu delova masine i podloge na kojoj je
masina, kad postoji rizik da se masina okrene, odnosno otkotrlja ili prevrne, a posebno kad se radi o masini koja je opremljena
zaStitnom konstrukcijom iz tacke 3.4.3 ili 3.4.4, sedista rukovalaca ili drugih lica koja se voze na masini, moraju biti projektovana ili
opremljena sistemom za zadrzavanje lica na njihovim sediStima, bez ogranicavanja pokreta koji su potrebni za rad ili pomeranje
konstrukcije sedista. Takav sistem za zadrzavanje lica na njihovom sediStu ne treba montirati ako on povecava rizik.

3.2.3 Mesta za druga lica
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Ako uslovi u kojima se masina upotrebljava, pored vozaca, predvidaju povremeni ili redovan prevoz drugih lica na masini ili njihov
rad na masini, za ta lica se moraju obezbediti odgovaraju¢a mesta na masini koja omoguc¢avaju njihov prevoz ili rad na masini bez
rizika.

Na mesta koja su predvidena za druga lica primenjuju se odredbe st. 2. i 3. tacke 3.2.1.

3.3 Upravljacki sistemi

Ako je potrebno, moraju se preduzeti mere da se spre¢i neovlas¢eno upravljanje masinom. Kod daljinskog upravljanja, na svakoj
upravljackoj jedinici mora biti jasno oznacena kojom se masinom upravlja. Sistem za daljinsko upravljanje mora biti projektovan i
izraden tako da deluje isklju¢ivo na predmetnoj masini i za predmetne funkcije. Daljinski vodena maSina mora biti projektovana i
izradena tako da odgovara samo na signale iz predvidenih upravljackih jedinica.

3.3.1 Upravljacki uredaji

Voza¢ mora da bude u mogucénosti da pokrene sve upravljacke uredaje koji su potrebni za upravljanje masinom iz polozaja za voznju,
osim funkcija koje se mogu bezbedno pokrenuti samo upotrebom upravljackih uredaja koji su postavljeni na drugim mestima. Ove
funkcije, posebno obuhvataju funkcije za koje su odgovorni drugi rukovaoci a ne vozac, kao 1 one radi ¢ijeg bezbednog upravljanja,

voza¢ mora da napusti polozaj za voznju.

Kad masina ima pedale, one moraju biti projektovane, izradene i postavljene tako da voza¢u omogucavaju bezbedan rad uz minimalni
rizik od nepravilne upotrebe. Pedale moraju imati povrSinu koja je otporna na klizanje i jednostavna za ¢iS¢enje.

Kad upotreba pedala moze prouzrokovati opasnost, a posebno opasna pomeranja, upravljacki uredaji, osim onih sa prethodno
podesenim polozajima, moraju da se vrate u neutralan polozaj ¢im ih rukovalac oslobodi.

Kod masina sa tockovima, upravljacki uredaj mora biti projektovan i izraden tako da se smanji sila zbog iznenadnih pomeranja
upravljackog volana ili upravljacke ru¢ice koje prouzrokuju udari na tockove kojima se upravlja.
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Svaki upravljacki uredaj koji blokira diferencijal mora biti projektovan, izraden i postavljen tako da omogucava da se diferencijal
odblokira kad se masina pomera.

Samo u slucaju pomeranja masine unazad, primenjuje se odredba stava 6. tacke 1.2.2, u delu koji se odnosi na zvucne i/ili vizuelne
signale za upozorenje.

3.3.2 Pokretanje / pomeranje

Sva pomeranja samohodne masine (masine sa sopstvenim pogonom) na kojoj se voza¢ vozi moraju biti mogucéa samo ako je vozac za
upravljacem.

Kad je, zbog funkcionalnih razloga, masina opremljena uredajima koji prelaze njene uobiCajene gabarite (npr. stabilizatori, krak
dizalice i sl.), voza¢ mora, pre pomeranja masine, da ima na raspolaganju sredstva za jednostavnu proveru da li su ti uredaji u takvom

polozaju da omogucavaju bezbedno kretanje.

Odredba stava 2. ove tacke odnosi se 1 na sve druge delove koji zbog bezbednog pomeranja moraju biti u posebnom polozaju, ako je
potrebno i blokirani.

Kad to ne prouzrokuje druge rizike, pomeranje maSine mora da zavisi od bezbednog polozaja delova iz stava 3. ove tacke.

3.3.3 Funkcija pomeranja

Samohodna masina i njena prikolica, ne iskljucuju¢i odredbe propisa kojima se ureduje bezbednost saobracaja na putevima mora da
ispuni zahteve koji se odnose na usporavanje, zaustavljanje, koc¢enje 1 obezbedivanje od slucajnog pokretanja na nacin koji osigurava
bezbednost u svim dozvoljenim uslovima rada, opterecenja, brzine, stanja podloge i nagiba.

Voza¢ mora da ima moguénost da uspori 1 zaustavi samohodnu masinu, pomocu glavnog uredaja. Kad to bezbednost zahteva, u

slucaju otkaza glavnog uredaja ili usled nedostatka napajanja energijom za pokretanje glavnog uredaja mora biti obezbeden
upravljacki uredaj za slu€aj opasnosti sa potpuno nezavisnim i lako dostupnim komandama za usporavanje i zaustavljanje masine.
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Kad to zahteva bezbednost, mora biti obezbeden uredaj za parkiranje koji onemogucava slucajno pokretanje zaustavljene masine. Ovaj
uredaj se moze kombinovati sa jednim od uredaja iz stava 2. ove tacke, ako je taj uredaj u celosti mehanicki.

Daljinski upravljana masina mora biti opremljena uredajima za automatsko 1 trenutno zaustavljanje i spre¢avanje potencijalno opasnog
rada u slede¢im situacijama:

- ako vozac¢ izgubi kontrolu;

- ako dobije signal za zaustavljanje;

- ako je utvrden kvar, odnosno greska na delu sistema koji se odnosi na bezbednost;

- ako u odredenom trenutku nije detektovan signal ispravnosti. Odredba tacke 1.2.4 se ne primenjuje na funkciju pomeranja masine.

3.3.4 Pomeranje maSine kojom upravlja rukovalac

Samohodna masina kojom upravlja rukovalac, mora se pomerati samo ako vozac trajno deluje na odgovarajuci upravljacki uredaj.
Pomeranje samohodne masine kojom upravlja rukovalac, posebno mora biti onemogucéeno za vreme pokretanja motora.

Upravljacki sistemi masine kojom upravlja rukovalac moraju biti projektovani tako da se rizici zbog slucajnog pomeranja masine
prema ovom rukovaocu svedu na najmanju mogucu meru, a narocito rizici od:

a) prignjecenja;
b) povreda nanetih rotiraju¢im alatom.

Brzina pomeranja masSine mora da bude uskladena sa brzinom hoda rukovaoca - peSaka. Kod masSina na koje se moze postaviti
rotirajuci alat, taj alat se ne sme pokrenuti kad je ukljuen upravljacki sistem za pokretanje unazad osim kad je pomeranje masSine

posledica kretanja alata. U tom slucaju, brzina pomeranja masine unazad mora biti takva da ne ugrozava rukovaoca.

3.3.5 Otkaz upravljackog kola
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Otkaz napajanja energijom servo pojaanog upravljaca, kad je on ugraden, ne sme da spreci upravljanje masinom za vreme koje je
potrebno da se masina zaustavi.

3.4 Zastita od mehanickih opasnosti

3.4.1 Nekontrolisano pomeranje

Masina mora biti projektovana, izradena 1, kad je to odgovarajuce, postavljena na sopstvenom pokretnom postolju tako da se obezbedi
da prilikom pomeranja, nekontrolisane oscilacije teziSta masine ne uticu na njenu stabilnost ili ne stvaraju prekomerne deformacije u
njenoj strukturi.

3.4.2 Pokretni delovi za prenos snage

Izuzetno od odredbe tacke 1.3.8.1, kod motora koji imaju pokretne zastitnike koji spre¢avaju pristup pokretnim delovima za prenos
snage u prostoru motora, pokretni zastitnici ne moraju da imaju uredaje za zabravljivanje ako treba da se otvaraju alatom, kljucem ili
upravljac¢em koji se nalazi u polozaju za voznju pod uslovom da se taj upravlja¢ nalazi u potpuno zatvorenoj kabini sa bravom koja
sprec¢ava neovlaséeni pristup.

3.4.3 Okretanje i prevrtanje

Ako kod samohodne masine, na kojoj se vozi (-e)vozac(i), rukovalac(-oci) ili drugo(-a) lice(- a), postoji rizik od okretanja ili
prevrtanja, masina mora biti opremljena sa odgovaraju¢om zastitnom konstrukcijom, osim ako se time ne povecava rizik.

Zastitna konstrukcija iz stava 1. ove tacke, u slucaju okretanja ili prevrtanja, mora biti takva da njena deformacija bude ogranicena u

meri koja omogucava licu(-ima) dovoljan prostor.

Da bi se potvrdila usaglaSenost konstrukcije sa zahtevom iz stava 2. ove tacke, proizvodac
ili njegov zastupnik mora za svaki tip ove konstrukcije da izvr$i odgovarajuéa ispitivanja ili da to ispitivanje poveri trecem licu.

3.4.4 Predmeti koji padaju
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Kad kod samohodne masine, na kojoj se nalazi vozac¢, rukovalac(-oci) ili drugo(a) lice(-a), postoji rizik od pada predmeta ili
materijala, masSina mora biti projektovana i izradena tako da se ovaj rizik uzme u obzir i opremljena odgovaraju¢om zaStitnom
konstrukcijom, ako to njena veli¢ina dozvoljava.

Konstrukcija iz stava 1. ove tacke, u slucaju pada predmeta ili materijala mora biti takva da njena deformacija bude ograni¢ena u meri
da omoguc¢i licu(-ima) dovoljan prostor.

Radi potvrdivanja usaglasenosti konstrukcije iz stava 1. ove tacke sa zahtevima utvrdenim u stavu 2. ove tacke, proizvoda¢ ili njegov
zastupnik mora za svaki tip predmetne konstrukcije da izvrsi odgovarajuca ispitivanja ili da obezbedi da se takva ispitivanja izvrSe.

3.4.5 Sredstva za pristup

Rukohvati i gaziSta moraju biti projektovana, izradena i1 rasporedena tako da ih rukovaoci koriste instinktivno a da pri tome ne koriste
upravljacke uredaje kao pomo¢ za pristup.

3.4.6 Uredaji za vucu
Svaka masina koja se koristi za vucu ili ¢e biti vu¢ena, mora da bude opremljena uredajima za vucu ili kacenje koji su projektovani,
izradeni i1 rasporedeni tako da omogucavaju lako i1 bezbedno spajanje i razdvajanje, kao 1 da sprecavaju slucajno razdvajanje u toku

upotrebe.

Ako to zahteva opterecenje vucne poluge, masina iz stava 1, ove tacke mora da bude opremljena osloncem sa lezajem ¢ija je povrSina
prilagodena teretu i podlozi.

3.4.7 Prenos snage izmedu samohodne masine (ili vu¢ne masine) i masine koja se pokrece
Zamenljivi mehanicki prenosnici snage koji povezuju samohodnu masinu (ili vuéne masine) sa prvim nepokretnim lezajem masine

koja se pokrece (radne masine) moraju biti projektovani i izradeni tako da su svi delovi koji se u toku rada krecu zasti¢eni celom
svojom duzinom.
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Izlazni priklju¢ak samohodne masine (ili vu¢ne masine) na koji se povezuje izmenljivi mehanicki prenosnik snage mora biti zastien
zaStitnikom koji je povezan i pri¢vrs¢en za samohodnu masinu (ili vuénu masinu) ili drugim uredajem koji pruza istu zastitu.

Radi pristupa izmenljivom prenosniku snage mora se omoguciti otvaranje zastitnika. Kad se zaStitnik postavi, mora biti dovoljno
prostora da pogonsko vratilo ne oSteti zastitnik kad se samohodna masina (ili vu¢na masina) pomera.

Na strani radne masine, ulazno vratilo mora biti zatvoreno u zastitno kuciste koje je pri¢vrs¢eno za masinu.

Granic¢nici obrtnog momenta ili slobodno rotiraju¢i diskovi mogu biti postavljeni na kardanska vratila samo na strani koja se nalazi uz
radnu masinu.

Izmenljivi mehanicki prenosnik snage mora da bude odgovarajuée obelezen.

Svaka radna masina ¢iji rad zahteva izmenljivi mehanicki prenosnik snage kako bi se povezala sa samohodnom masinom (ili vu¢nom
masinom) mora da ima sistem za povezivanje izmenljivog mehanickog prenosnika snage tako da kad te maSine nisu spojene,
izmenljivi mehanicki prenosnik snage i njegov zastitnik ne smeju da budu oSteceni u dodiru sa podlogom na kojoj se masina nalazi ili
sa delom masine.

Spoljasnji delovi zastitnika moraju biti projektovani, izradeni i rasporedeni tako da se ne mogu okretati sa izmenljivim mehani¢kim
prenosnikom snage. Zastitnik mora da pokriva izmenljivi mehanicki prenosnik snage do krajeva unutrasnjih viljuski u sluc¢aju obi¢nih
kardanskih spojeva i najmanje do centra spoljasnjeg spoja ili spojeva u slucaju Sirokougaonih kardanskih spojeva.

Ako se sredstva za pristup radnim polozajima nalaze u blizini izmenljivog mehani¢kog prenosnika snage, ova sredstva moraju biti
projektovana i izradena tako da se zaStitnici vratila ne mogu koristiti kao gaziSta osim ako ti zastitnici nisu projektovani i izradeni za
tu namenu.

3.5 Zastita od drugih opasnosti

3.5.1 Akumulatori
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Ku¢iste akumulatora mora biti projektovano i izradeno tako da se spre¢i mogucénost da se elektrolit izlije na rukovaoca u slucaju
zakretanja 1/ili prevrtanja, kao i1 da se izbegne skupljanje isparenja na mestima na kojima se nalaze rukovaoci.

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se akumulator moze skinuti uz pomo¢ lako dostupnog uredaja predvidenog za tu
namenu.

3.5.2 Pozar

U zavisnosti od opasnosti koje je proizvodac¢ predvideo, na masini, kad njena veli¢ina to dozovoljava:
- mora da bude predvideno mesto za postavljanje lako dostupnih protivpozarnih aparata ili
- maSina mora da bude opremljena ugradenim sistemima za gaSenje poZzara..

3.5.3 Emisije opasnih supstanci

Kad je glavna funkcija maSine prskanje proizvoda, odredbe tacke 1.5.13 st. 2. i 3. se ne primenjuju. Prilikom prskanja proizvoda,
rukovalac maSinom mora da bude zasti¢en od rizika opasnih materijala i supstanci iz tacke 1.5.13 stav 1. ovog priloga.

3.6 Informacije i oznacavanje

3.6.1 Oznake, signali i upozorenja

Radi obezbedivanja zastite zdravlja izlozenih lica i njihove bezbednosti, svaka maSina mora da ima, kad god je to potrebno, oznake
1/ili ploc€ice sa uputstvom za upotrebu, podeSavanje i odrzavanje. Te oznake 1/ili plo€ice, moraju biti odabrane, projektovane i izradene

tako da budu jasno vidljive i neizbrisive.

Masina kojom upravlja vozac, ne isklju¢uju¢i odredbe propisa kojima se ureduje bezbednost saobrac¢aja na putevima, mora da ima
slede¢u opremu:

- zvucni uredaj za upozorenje;
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- sistem svetlosnih signala koji odgovara predvidenim uslovima upotrebe. Ovaj zahtev se ne primenjuje na masine namenjene
isklju¢ivo za podzemni rad 1 koje nemaju napajanje elektricnom energijom;
- kad je to potrebno, izmedu prikljuénog vozila i masine mora da postoji odgovarajuca veza koja omogucava rad signala.

Daljinski upravljana masina koja, u normalnim uslovima rada, izlaZe lica rizicima od udara ili prignje€enja mora da bude opremljena
odgovaraju¢im uredajima za signalizaciju njenog pomeranja ili sredstvima za zaStitu lica od takvih rizika. Ovo se primenjuje 1 za
masinu ¢ija upotreba obuhvata neprestano ponavljanje pomeranja napred i nazad u istoj osi, pri cemu voza¢ nema neposredan pregled

nad zadnjom stranom masine.

Masina mora biti izradena tako da se uredaji za upozorenje i signalizaciju ne mogu slucajno iskljuciti. Kad je to bitno za bezbednost,
ovi uredaji moraju biti opremljeni sredstvima za proveru ispravnosti, a njihov kvar rukovaocu mora da bude ocigledan.

Kad je pomeranje masine ili njenog alata posebno opasno, masina mora biti opremljena znacima koji upozoravaju na priblizavanje
masini dok ona radi. Ovi znaci moraju biti Citljivi sa dovoljne razdaljine, da bi se osigurala bezbednost lica koja moraju da budu u
blizini.

3.6.2 Oznacavanje

Na svakoj masini, mora da se nalaze slede¢i ¢itljivi i neizbrisivi podaci:

- nazivna snaga izrazena u kilovatima (kW);

- masa naj¢esce konfiguracije u kilogramima (kg), 1 gde je to moguce:

- maksimalna vucna sila kuke za vucu u njutnima (N);

- maksimalno vertikalno optere¢enje predvideno na kuki za dizanje, u njutnima (N).

3.6.3 Uputstva

3.6.3.1 Vibracije

U uputstvima moraju da budu navedeni podaci u vezi sa vibracijama koje masina prenosi na sistem Saka - ruka ili na celo telo, i to:
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- najvisa vrednost vibracija kojima je izloZen sistem Saka - ruka, ako prelazi 2,5 m/s2. Kad ova vrednost ne prelazi 2,5 m/s2 to mora
biti navedeno;

- najvisa vrednost korena srednjeg kvadrata ubrzanja kojem je izlozeno celo telo, ako je ta vrednost vec¢a od 0,5 m/s2. Kad ova
vrednost nije ve¢a od 0,5 m/s2 to mora biti navedeno;

- merna nesigurnost.

Vrednosti iz stava 1. ove tacke, moraju biti stvarno izmerene na masini ili utvrdene na osnovu merenja obavljenih na tehnicki
uporedivoj masini, karakteristicnoj za tip masine koja ¢e se proizvesti.

Kad se ne primenjuju Kosovski standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika, vibracije moraju da budu izmerene koris¢enjem najpogodnije
merne metode za predmetnu masinu.

Radni uslovi u toku merenja i koris§¢ene merne metode moraju da se opisu.

3.6.3.2 Visenamenska upotreba
Uputstva za maSine koje omogucavaju visenamensku upotrebu, u zavisnosti od opreme koja se koristi i uputstva za medusobno

zamenjivu opremu, moraju da sadrze podatke neophodne za bezbedno sklapanje i upotrebu osnovne masine i medusobno zamenjive
opreme kojom se masina moze opremiti.

4. DODATNI BITNI ZAHTEVI ZA ZASTITU ZDRAVLJA I BEZBEDNOST RADI OTKLANJANJA OPASNOSTI
UZROKOVANIH OPERACIJOM DIZANJA

Masine koje predstavljaju opasnost zbog dizanja (npr. opasnosti od padanja tereta i sudara, opasnosti od prevrtanja izazvanog
dizanjem 1 sl.), moraju da ispunjavaju sve odgovarajuce bitne zahteve za zastitu zdravlja i bezbednost iz ove tacke. (videti Opsta
nacela, tacku 4).

4.1 Opsti deo

4.1.1 Definicije
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a) “Operacija dizanja” jeste pomeranje jedini¢nih tereta koje ¢ine robe 1/ili lica, kojima je u datom trenutku potrebna promena nivoa;

b) “Vodeni teret” jeste teret kod koga se ukupno kretanje vrsi duz krutih ili fleksibilnih vodica ¢iji je polozaj odreden fiksnim
tackama,;

c¢) “Radni koeficijent” jeste aritmetic¢ki odnos izmedu tereta za koji proizvodac ili njegov zastupnik garantuje da deo opreme moze da
izdrzi 1 maksimalnog radnog opterecenja koje je oznaeno na tom delu opreme;

d) “Ispitni koeficijent” jeste aritmeti¢ki odnos izmedu tereta koji je upotrebljen za izvodenje statickih ili dinamickih ispitivanja masine
ili pribora za dizanje i maksimalnog radnog opterecenja koje je oznac¢eno na toj masini ili priboru za dizanje;

d) “Staticko ispitivanje” jeste ispitivanje u toku kojeg se masina ili pribor za dizanje najpre pregleda, a zatim izlaze sili koja odgovara
maksimalnom radnom optere¢enju pomnozenom sa odgovaraju¢im statiCkim ispitnim koeficijentom, a zatim ponovo pregleda kad je
rasterecena od navedenog opterecenja, da bi se utvrdilo da nije doslo do oStecenja;

f) “Dinamicko ispitivanje” jeste ispitivanje u toku kojeg masina za dizanje radi u svim moguc¢im konfiguracijama pri maksimalnim
radnom optere¢enju pomnozeno sa odgovaraju¢im dinamickim ispitnim koeficijentom radi provere da li masina za dizanje radi

ispravno, pri ¢emu se uzima u obzir i dinamic¢ko ponasanje masine za dizanje;

g) “Platforma” jeste deo masSine na kome se, ili u kojem se pri dizanju nalaze lica ili roba.

4.1.2 Zastita od mehanickih opasnosti
4.1.2.1 Rizik zbog nedostatka stabilnosti

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se stabilnost koja se zahteva u tacki 1.3.1 ovog priloga odrzava i u toku rada i kad
masina ne radi, ukljucujuéi i sve faze prevoza, sklapanja i rasklapanja, u toku predvidivih otkaza delova maSine, kao i u toku
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ispitivanja koja se vrse u skladu sa uputstvom za upotrebu masine. Zbog toga, proizvodac ili njegov zastupnik mora da primenjuju
odgovaraju¢e metode provere.

4.1.2.2 Masine koje se kreéu po Sinama vodicama i Zeleznickom koloseku

Masina mora da bude opremljena uredajima koji delovanjem na Sine vodice ili zeleznicki kolosek sprecavaju iskliznuce i1z Sina.
Ako 1 pored uredaja iz stava 1. ove tacke, postoji rizik od iskliznuc¢a, kvara §ina ili kvara pokretnog dela masine, moraju da se
obezbede uredaji koji spreCavaju pad opreme, dela opreme ili tereta ili prevrtanje masine.

4.1.2.3 Mehanicka ¢vrstoca

Masina, pribor za dizanje 1 njihove komponente moraju da budu sposobni da izdrZe naprezanja kojima su izlozeni u toku upotrebe i,
kad je to primenjivo, van upotrebe, u uslovima postavljanja i rada, kao i u svim mogu¢im konfiguracijama, uzimajuci u obzir, kad je to
odgovarajuce, uticaje atmosferskih faktora 1 sila koje prouzrokuju lica. Taj zahtev mora biti ispunjen 1 u toku prevoza, sklapanja i
rasklapanja.

Masina i pribor za dizanje moraju biti projektovani 1 izradeni tako da sprecavaju otkaze zbog zamora ili troSenja, uzimajuci u obzir
njihovu predvidenu upotrebu.

Materijali koji se upotrebljavaju, moraju biti izabrani na osnovu radne sredine koju je predvideo proizvodac, posebno u odnosu na
koroziju, abraziju, udare, ekstremne temperature, zamor, krtost i starenje.

Masina 1 pribor za dizanje, moraju biti projektovani i izradeni tako da izdrze preoptereenja prilikom statickih ispitivanja bez trajnih
deformacija ili ociglednih osStec¢enja. Pri proracunu ¢vrsto¢e mora se uzeti u obzir vrednost koeficijenta statickog ispitivanja koji je

odabran tako da se garantuje odgovarajuci nivo bezbednosti. Taj koeficijent, po pravilu, ima slede¢e vrednosti:

a) za masine 1 pribor za dizanje, kojima se ru¢no upravlja: 1,5;
b) za druge masine: 1,25.
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Masina mora biti projektovana i izradena tako da bez otkaza izdrzi dinamicka ispitivanja koja se vrSe pri maksimalnom radnom
opterec¢enju pomnozeno sa koeficijentom dinamickih ispitivanja. Taj koeficijent dinamickih ispitivanja se odabere tako da se garantuje
odgovarajuc¢i nivo bezbednosti i on iznosi, po pravilu, 1,1. Po pravilu, ispitivanja se obavljaju pri nominalnim predvidenim brzinama.
Ako upravljacko kolo maSine omogucava vise istovremenih kretanja, ispitivanja se moraju izvrsiti pod najnepovoljnijim uslovima, po
pravilu, kombinovanjem mogucih kretanja.

4.1.2.4 Koturi, dobosi, tockovi, uzad i lanci
Koturi, dobosi i to¢kovi moraju da imaju precnik koji odgovara veli¢ini uzadi ili lanaca koji se na njih postavljaju.

Dobosi 1 tockovi moraju biti projektovani, izradeni i postavljeni tako da uzad ili lanci kojima su opremljeni mogu da se namotavaju na
njih bez spadanja.

Uzad koja se koriste neposredno za podizanje ili drzanje tereta ne sme da bude upletena, osim na svojim krajevima. Uplitanja su
dozvoljena u instalacijama za koje je projektom predvideno da se redovno prilagodavaju potrebama rada.

Radni koeficijent svih uzadi 1 njihovih krajeva mora da bude odabran tako da se garantuje odgovaraju¢i nivo bezbednosti. Po pravilu,
taj koeficijent iznosi 5.

Lanci za dizanje moraju da imaju radni koeficijent odabran tako da se garantuje odgovaraju¢i nivo bezbednosti. Po pravilu, taj
koeficijent iznosi 4.

Radi potvrde da je dostignut odgovarajuci radni koeficijent, proizvodac ili njegov zastupnik mora, za svaki tip lanca i uzadi koji se
neposredno koriste za dizanje tereta 1 za krajeve uZzeta, da izvrsi odgovarajuca ispitivanja ili da obezbedi da takva ispitivanja izvrsi
neko drugi.

4.1.2.5 Pribori za dizanje i njihove komponente

Pribor za dizanje 1 njihove komponente moraju imati takve dimenzije kojima se uzimaju u obzir procesi zamora i starenja za odredeni
broj radnih ciklusa koji je u skladu sa njihovim predvidenim vekom trajanja koji je naveden u radnim uslovima za datu upotrebu.

Osim toga:
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a) radni koeficijent kombinacije zi¢anog uZzeta i1 kraja uzeta mora da bude odabran tako da se garantuje odgovarajuci nivo bezbednosti.
Taj koeficijent, po pravilu, iznosi 5. UZad ne sme imati nikakva uplitanja ili petlje, osim na krajevima;

b) kad se koriste lanci sa zavarenim ¢lancima, ti ¢lanci moraju biti kratko vezani. Radni koeficijent lanaca mora da se odabere tako da
se garantuje odgovarajuci nivo bezbednosti. Taj koeficijent, po pravilu, iznosi 4;

c¢) radni koeficijent za tekstilnu uzad ili petlje zavisi od materijala, na¢ina izrade, dimenzija i upotrebe. Taj koeficijent se mora
odabrati tako da se garantuje odgovarajuci nivo bezbednosti. Ovaj koeficijent, po pravilu, iznosi 7, pod uslovom da su materijali koji
su upotrebljeni veoma dobrog kvaliteta 1 da nacin izrade odgovara predvidenoj upotrebi. U protivnom, koeficijentu se, po pravilu,
odreduje veca vrednost da bi se osigurao isti nivo bezbednosti. Tekstilna uzad i petlje ne smeju da imaju ¢vorove, spojeve ili uplitanja,
osim na krajevima trake, izuzimaju¢i beskonacnu petlju;

d) radni koeficijent svih metalnih komponenti koji ¢ine petlju ili se upotrebljavaju zajedno sa njom, mora biti odabran tako da
garantuje odgovarajuci nivo bezbednosti. Taj koeficijent, po pravilu, iznosi 4;

d) maksimalno radno opterecenje petlje sa vise krakova odreduju se na osnovu radnog koeficijenta najslabijeg kraka, broja krakova i
faktora umanjenja koji zavise od konfiguracije petlje.

f) radi potvrde da je postignut odgovaraju¢i radni koeficijent, proizvodac ili njegov zastupnik mora, za svaki tip komponente iz tacke
a), b), ¢) 1d), da izvrsi odgovarajuca ispitivanja ili da organizuje da takva ispitivanja izvrsi neko drugi.

4.1.2.6 Upravljanje pomeranjima
Uredaji za upravljanje pomeranjima moraju delovati tako da masina, na koju su postavljeni ti uredaji, bude bezbedna.

a) masina mora biti projektovana i izradena ili opremljena uredajima tako da amplitude kretanja njenih komponenti ostanu u okviru
specificiranih granica. Rad ovakvih uredaja mora biti, kad je to odgovarajuce, najavljen upozorenjem.

b) kad je moguce na istom mestu istovremeno manevrisati sa viSe nepokretnih masina ili sa viSe maSina montiranih na Sinama, a
postoji rizik od sudara, takve masine moraju biti projektovane i izradene tako da se mogu opremiti sistemima za izbegavanje ovakvih

rizika.

c) masina mora biti projektovana i izradena tako da ne moze da dode do opasnog pomeranja tereta ili njegovog slobodnog i
neocekivanog pada, ¢ak i u sluc¢aju delimi¢nog ili potpunog otkaza napajanja energijom ili kad rukovalac zaustavi rad masine.
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d) pod normalnim radnim uslovima, ne sme biti moguce da se teret spusta isklju¢ivo pomocu frikcione koc¢nice, osim kod masina ¢ija
funkcija zahteva takav nacin rada.

e) uredaji za drzanje tereta moraju biti projektovani i izradeni tako da se onemoguci slucajno ispadanje tereta.

4.1.2.7 Pomeranje tereta u toku rukovanja

Upravljacko mesto na masini mora biti postavljeno tako da obezbeduje najsiri moguéi pregled putanja pokretnih delova masine i
tereta, radi izbegavanja sudara sa licima, opremom ili drugim masSinama kojima se istovremeno upravlja, Sto moze predstavljati
opasnost.

Masine sa vodenim teretom moraju biti projektovane i izradene tako da se sprece povrede lica zbog pomeranja tereta, platforme ili
protivtega ako oni postoje.

4.1.2.8 Masine koje deluju medu stalnim etaZama

4.1.2.8.1 Pomeranje platforme

Pomeranje platforme kod masine koja deluje medu stalnim etazama mora biti kruto vodeno prema etazu i na kraju etaza. Makazasti
sistemi se, isto tako, smatraju krutim vodenjem.

4.1.2.8.2 Pristup platformi

Kad lica imaju pristup platformi, masina mora biti projektovana i izradena tako da se obezbedi da platforma, prilikom pristupa, ostane
nepokretna, posebno za vreme utovara ili istovara.

Masina mora biti projektovana i izradena tako da se obezbedi da razlika u visini izmedu platforme i etaza koje se opsluzuje ne
prouzrokuje rizik od ispadanja.

230



4.1.2.8.3 Rizici od dodira sa pokretnom platformom

Kad je to potrebno, radi ispunjavanja zahteva iz tacke 4.1.2.7. stav 2, zona kretanja u toku normalnog rada mora biti nepristupacna.
Kad u toku pregleda ili odrzavanja postoji rizik da lica koja se nalaze ispod ili iznad platforme mogu da budu zgnjecena izmedu
platforme i nekog nepokretnog dela, mora se obezbediti dovoljno slobodnog prostora uz pomo¢ fizi¢kih odbojnika ili uz pomo¢
mehanickih uredaja koji blokiraju kretanje platforme.

4.1.2.8.4 Rizik od ispadanja tereta sa platforme

Kad postoji rizik od pada tereta sa platforme, masina mora biti projektovana i izradena tako da se taj rizik spreci.

4.1.2.8.5 Etaze

Rizik od dodira lica sa pokretnom platformom ili drugim pokretnim delovima na etazama, mora se spreciti.

Kad postoji rizik od pada lica u zonu kretanja platforme, kad se platforme nalaze na etazi, moraju da se postave zastitnici koji
sprecavaju taj rizik. Ti zaStitnici se ne smeju otvarati u pravcu zone kretanja. Zastitnici moraju da budu opremljeni uredajem za

zabravljivanje kojim se upravlja polozajem platforme i koji sprecava:

- opasna pomeranja platforme pre nego Sto se zaStitnici ne zatvore 1 zakljucaju;
- opasno otvaranje zastitnika dok se platforma ne zaustavi na odgovaraju¢em etazu.

4.1.3 Pogodnost za upotrebu
Kad se maSina za dizanje ili pribori za dizanje stavljaju na trziste ili prvi put pustaju u rad, proizvodac ili njegov zastupnik mora,
preduzimanjem odgovarajuéih mera ili obezbedenjem da te mere preduzme neko drugi, obezbediti da masina ili pribori za dizanje koji

su spremni za upotrebu, bez obzira da li su na ru¢ni pogon ili na pogon energijom, mogu bezbedno da obavljaju svoje predvidene
funkcije.
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Staticka i dinamicka ispitivanja iz tacke 4.1.2.3 ovog priloga, moraju da se izvrSe na svim masinama za dizanje koje su spremne za
pustanje u rad.

Kad masSina ne moze da se sastavi u prostorijama proizvodaca ili njegovog zastupnika, moraju da se preduzmu mere da se masina
sastavi na mestu njene upotrebe.

4.2 Zahtevi koji se odnose na masine kojima izvor energije nije ru¢no pokretanje

4.2.1 Upravljanje pomeranjem

Za upravljanje pomeranjem (kretanjem) masine ili njene opreme moraju da se koriste upravljacki uredaji koje rukovalac drzi u toku
rada.

Izuzetno, kod delimi¢nih ili potpunih pomeranja, kod kojih ne postoji rizik od sudara sa teretom ili sa masinom, upravljacki uredaji iz
stava 1. ove taCke mogu se zameniti upravljackim uredajima koji omogucavaju automatsko zaustavljanje u prethodno odabranim
polozajima, a da rukovalac ne drZi upravljacki uredaj u toku rada.

4.2.2 Nadzor nad optereéenjem

Masine kod kojih maksimalno radno opterecenje iznosi najmanje 1.000 kg ili kod kojih moment prevrtanja iznosi najmanje 40.000
Nm, moraju biti opremljene uredajima koji upozoravaju vozafa i1 sprecavaju opasna pomeranja u slucaju preoptere¢enja, zbog
prelazenja maksimalnog radnog optere¢enja, maksimalnog obrtnog momenta zbog prekoraenog opterecenja ili zbog prekoracenog
momenta prevrtanja.

4.2.3 Instalacije vodene uzadima

Noseca, vucna ili transportna uzad, mora da bude zategnuta protivtegovima ili uredajem koji omogucava stalnu kontrolu zatezanja.

4.3 Informacije i oznake

4.3.1 Lanci, uzad i transportne trake
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Duzina svakog lanca za dizanje, uZeta ili transportne trake koji nije deo sklopa, mora da ima oznaku ili, kad to nije moguce, plocicu ili
prsten, koji se ne moze skinuti, sa poslovnim imenom, odnosno nazivom i adresom sediSta proizvodaca ili njegovog zastupnika, kao i
identifikacionu oznaku odgovarajuceg sertifikata.

Sertifikat iz stava 1. ove taCke mora da sadrzi, narocito:

a) poslovno ime, odnosno naziv 1 adresu proizvodaca i, ako je to pogodno, njegovog zastupnika;
b) opis lanca ili uzeta koji sadrzi:

- njegove nazivne mere;

- nacin izrade;

- materijale od kojih je izraden;

- sve posebne metalurske postupke koji su primenjeni na materijalima;

¢) primenjeni metod ispitivanja;

d) maksimalno optere¢enje kome moze biti izlozen lanac ili uze u toku upotrebe. Na osnovu predvidene upotrebe moze se dati raspon
vrednosti.

4.3.2 Pribor za dizanje

Na priboru za dizanje se nalazi:

- oznaka materijala, kad je to potrebno za bezbednu upotrebu;
- podatak o maksimalnom radnom opterecenju.

Kod pribora za dizanje na kome je oznacavanje fizicki neizvodljivo, podaci iz stava 1. ove tacke, moraju biti prikazani na plocici ili na
drugi odgovarajuci nacin i bezbedno pri¢vrséeni za pribor.

Podaci iz st. 1. 1 2. ove tacke, moraju biti Citljivi 1 nalaziti se na mestu gde se nece izbrisati zbog troSenja ili ugrozavanja ¢vrstoce
pribora.
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4.3.3 MaSina za dizanje

Maksimalno radno opterec¢enje mora da bude vidno oznaceno na masini za dizanje. Ova oznaka mora biti €itljiva i ne sme da bude u
Sifrovanom obliku.

Ako maksimalno radno optereéenja zavisi od konfiguracije maSine, svaki radni polozaj mora imati ploCicu koja pokazuje, po
mogucstvu u obliku dijagrama ili tabele, dozvoljeno radno opterecenje za svaku konfiguraciju.

Masina koja je namenjena samo za dizanje robe i koja je opremljena platformom koja omogucava pristup licima, mora imati jasno i
neizbrisivo upozorenje o zabrani dizanja lica. Ovo upozorenje mora biti vidljivo na svakom mestu gde je mogu¢ pristup masini.

4.4 Uputstva
4.4.1 Pribor za dizanje

Pribor za dizanje ili svaki set pribora za dizanje koji ne moZe da se razdvaja iz komercijalnih razloga, mora da ima uputstva u kojima
se navode, narocito:

a) podaci o predvidenoj upotrebi;

b) ograni¢enja u upotrebi (posebno za pribor za dizanje kao §to su magnetni ili vakuumski dizaci koji nisu u potpunosti usaglaSeni sa
tatkom 4.1.2.6 d ovog priloga);

¢) uputstva za montazu, upotrebu i odrzavanje;

d) primenjeni koeficijent statickog ispitivanja.

4.4.2 MaSina za dizanje

Masina za dizanje mora da ima uputstva koja sadrze:

a) tehnicke karakteristike masine, a narocito:

- maksimalno radno opterecenje i, gde je to primenjivo, kopija ploCice opterecenja ili tabele opterecenja, iz tacke 4.3.3 stav 2. ovog
priloga;
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- sila reakcije na podupirac¢ima i osloncima i, gde je to primenjivo, karakteristike Sina;
- kad je to primenjivo, definisanje balasta i na¢in za postavljanje balasta;

b) sadrzinu kontrolne knjige masine, ako ona nije isporucena sa maSinom,;

c) savete za upotrebu, radi izbegavanja nedostataka neposredne vidljivosti tereta od strane rukovaoca, ako takav nedostatak postoji;

d) gde je to primenjivo, izvestaj o ispitivanju sa detaljima statickog 1 dinamickog ispitivanja, koje je izvrSio proizvodac ili njegov
zastupnik ili je to, po njegovom nalogu, izvrsio neko drugi;

e) potrebna uputstva za sprovodenje mera iz tacke 4.1.3 ovog priloga, pre stavljanja u upotrebu masine koja se ne montira u
prostorijama proizvodaca u obliku u kome ¢e se upotrebljavati.

235. DODATNIBITNIZAHTEVIZAZASTITUZDRAVLJAIBEZBEDNOST
ZA MASINE NAMENJENE ZA PODZEMNI RAD

Masine koje su namenjene za podzemni rad, moraju da zadovolje sve bitne zahteve za zastitu zdravlja i bezbednost iz ove tacke (videti
Opsta nacela, tacku 4).

5.1 Rizici zbog nedostatka stabilnosti

Plafonski podupiraci sa pogonom, moraju biti projektovani 1 izradeni tako da odrzavaju dati pravac pomeranja i da ne iskliznu pre i za
vreme pomeranja, dok su pod opterecenjem, kao i po rasterecenju. Ti podupiraci, moraju biti opremljeni uc¢vrS¢enim osloncima
(taCkama za pricvrs¢ivanje) za gornje oplate pojedinih hidrauli¢nih stubova.

5.2 Kretanje

Plafonski podupiraci sa pogonom, moraju da omoguce nesmetano kretanje lica.

5.3 Upravljacki uredaji

Komande za ubrzavanje i koCenje, pri kretanju masine koja se kre¢e po Sinama, moraju biti ru¢ne. Komande za aktiviranje uredaja
mogu biti noZne.

Upravljacki uredaji plafonskih podupiraca sa pogonom, moraju biti projektovani i postavljeni tako da su, u toku pomeranja, rukovaoci

zasti¢eni postavljenim podupirac¢em. Upravljacki uredaji moraju da budu zasti¢eni od slu¢ajnog pokretanja.
5.4. Zaustavljanje
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Samohodna masina koja se krece po Sinama i namenjena je za rad pod zemljom, mora da bude opremljena takvim uredajem za
aktiviranje koji deluje na upravljacka kola za pomeranje masine kojim se masina zaustavlja, u slu¢aju da njeno pomeranje vise nije
pod vozacevom kontrolom.

5.5 Pozar

Za masine koje se sastoje od veoma zapaljivih delova, obavezan je zahtev iz tacke 3.5.2, alineja dva ovog priloga.

Kocioni sistem masine namenjene za upotrebu za radove pod zemljom, mora biti projektovan i izraden tako da ne prouzrokuje varnice
ili pozar.

Masina sa motorom sa unutrasnjim sagorevanjem koja se koristi za rad pod zemljom mora da bude opremljena samo motorom koji
koristi gorivo sa niskim pritiskom isparenja i koji iskljucuje bilo koje varnice elektri¢nog porekla.

5.6 Emisije izduvnih gasova
Izduvni gasovi iz motora sa unutrasnjim sagorevanjem ne smeju se ispustati u visinu.

6. DODATNIBITNIZAHTEVIZAZASTITUZDRAVLJAIBEZBEDNOST ZA MASINE KOJE PREDSTAVLJAJU
POSEBNE OPASNOSTI ZBOG DIZANJA LICA

Masine koje predstavljaju opasnost zbog dizanja lica, moraju da zadovolje sve odgovarajuce bitne zahteve za zaStitu zdravlja i
bezbednost iz ove tacke (videti Opsta nacela, tacku 4).

6.1 Opsti deo

6.1.1 Mehanicka ¢vrstoca

Platforma, ukljucujuéi, eventualno, vrata na automatsko zatvaranje, mora biti projektovana i izradena tako da omogucava dovoljan
prostor i ¢vrstocu koji odgovaraju maksimalnom dozvoljenom broju lica na platformi i maksimalnom radnom opterecenju.

Radni koeficijenti za komponente utvrdene u tac€. 4.1.2.4 1 4.1.2.5 ovog priloga nisu odgovarajuci za masine namenjene za dizanje lica
1, po pravilu, moraju da se udvostruc¢e. Masina koja je namenjena za dizanje lica, ili lica i robe, mora da bude opremljena sistemom za
vesanje ili podupiranje platforme koji je projektovan i izraden tako da uvek obezbeduje dovoljan ukupni nivo bezbednosti i sprecava
rizik od pada platforme.
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Ako se za vesanje platforme koriste uzad ili lanci, po pravilu, potrebna su najmanje dva nezavisna uzeta ili lanca, od kojih svaki ima
sopstvenu tacku pricvrs¢ivanja.

6.1.2 Nadzor nad opterecenjem za masSine koje ne pokrece ljudska snaga

Zahtevi iz tacke 4.2.2 ovog priloga primenjuju se bez obzira na maksimalno radno opterecenje i obrtni moment, osim ako proizvodac
ne dokaze da nema rizika od preopterecivanja ili prevrtanja.

6.2 Upravljacki uredaji

Kad zahtevi za bezbednost ne predvidaju druga resenja, platforma mora, po pravilu, biti projektovana i izradena tako da licima, koja se
na njoj nalaze, budu na raspolaganju uredaji za upravljanje pomeranjem na gore i na dole, kao i, gde je to primenjivo, druga pomeranja
platforme.

U toku rada, upravljacki uredaji iz stava 1. ove taCke moraju da iskljuce delovanje svih drugih uredaja koji upravljaju tim kretanjem,
sa izuzetkom uredaja za zaustavljanje u slucaju opasnosti.

Upravljacki uredaji za pomeranja iz stava 1. ove tacke, moraju biti takvi da ih u toku rada treba drzati, osim kad je platforma potpuno
zatvorena.

6.3 Rizici za lica na platformi

6.3.1 Rizik zbog pomeranja platforme

Masina za dizanje lica mora biti projektovana, izradena ili opremljena tako da ubrzavanje ili usporavanje platforme ne prouzrokuje
rizik za lica.

6.3.2 Rizik od pada lica sa platforme

Platforma se ne sme naginjati toliko da nastane rizik od pada lica koja se na njoj nalaze, kao i prilikom pomeranja platforme i maSine.

Kad je platforma projektovana kao radno mesto, mora da se obezbedi stabilnost i sprec¢e opasna kretanja.
Ako mere iz tacke 1.5.15 ovog priloga nisu dovoljne, platforma mora da bude opremljena sa dovoljnim brojem odgovarajucih tacaka
pricvrséivanja za dozvoljeni broj lica na platformi. Tacke pri¢vrs¢ivanja moraju da budu dovoljno ¢vrste za upotrebu li¢ne zastitne

opreme koja je namenjena za zastitu od pada sa visine.

Eventualno sklapajuca vrata na podu ili na plafonu platforme ili bocna vrata na platformi moraju biti projektovana i izradena tako da
sprecava bilo kakvo nenamerno otvaranje i moraju se otvarati u smeru koji sprec¢ava svaki rizik od pada pri neocekivanom otvaranju.
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6.3.3 Rizik od pada predmeta na platformu

Kad postoji rizik od pada predmeta na platformu i dovodenja u opasnost lica, platforma mora biti opremljena zastitnim krovom.

6.4 MaSine koje deluju medu etaZama

6.4.1 Rizik za lica na platformi

Platforma mora biti projektovana i izradena tako da sprecava rizik zbog dodira izmedu lica i/ili predmeta na platformi sa nepokretnim
ili pokretnim elementima.

Kad je potrebno, radi ispunjavanja ovog zahteva, platforma mora da bude potpuno zatvorena i opremljena vratima sa uredajem za
zabravljivanje koji sprecava opasna pomeranja platforme, osim ako su vrata zatvorena. Ako se platforma zaustavi izmedu etaza, gde
postoji rizik od pada sa platforme, vrata moraju ostati zatvorena.

Masina mora da bude projektovana, izradena 1, kad je to potrebno, opremljena sa uredajima koji sprecavaju nekontrolisano pomeranje
platforme na gore ili na dole. Ovi uredaji moraju biti u stanju da zaustave platformu pri njenom maksimalnom radnom optereéenju i
pri predvidenoj maksimalnoj brzini.

Efekat koCenja ne sme prouzrokovati usporavanje koje moze da ugrozi lica, bez obzira na razmere opterecenja.

6.4.2 Upravljacki elementi na etazama

Upravljacki elementi na etazama, osim onih koja se upotrebljavaju u slucaju opasnosti, ne smeju da aktiviraju pomeranje platforme
kad su upravljacki uredaji na platformi u upotrebi i/ili kad platforma nije na etazu.

6.4.3 Pristup platformi

Zastitnici na etazama 1 na platformi, moraju biti projektovani i izradeni tako da obezbeduju bezbedan prelaz na platformu i sa
platforme, uzimaju¢i u obzir predvidenu koli¢inu robe i broj lica koji ¢e se dizati.

6.5 Oznacavanje

Platforma, mora da ima natpis sa bitnim podacima za bezbednost, koji ukljucuju 1 dozvoljen broj lica na platformi i maksimalno radno
opterecenje
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Prilog 2.

DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI MASINE I DEKLARACIJA O UGRADNJI DELIMICNO ZAVRSENE MASINE
1. SADRZAJ
A. Deklaracija o usaglasSenosti maSine

Deklaracija o usaglaSenosti masine i njeni prevodi moraju biti sacinjeni pod istim uslovima kao uputstva (videti Prilog 1 tacku 1.7.4.1
a) 1 b) 1 moraju biti otkucani ili napisani rukom, velikim Stampanim slovima.

Deklaracija iz stava 1. ovog poglavlja odnosi se isklju¢ivo na masine u stanju u kome su stavljene na trziste i isklju¢uje komponente
koje su naknadno dodate i/ili operacije koje je naknadno izvrsio krajnji korisnik.

Deklaracija o usaglasenosti masine sadrzi sledec¢e podatke:

1) poslovno ime, odnosno naziv i adresu sediSta proizvodaca i kad to dolazi u obzir, njegovog zastupnika;

2) ime i adresu lica ovlas¢eno za sacinjavanje tehnicke dokumentacije;

3) opis i oznaku masine, ukljucujuci opsti naziv, funkciju, model, tip, serijski broj i trgovinski naziv;

4) izri¢ito navodenje da je maSina u skladu sa svim zahtevima ovog pravilnika i gde je to moguce, navodenje o usaglaSenosti sa
drugim posebnim propisima i/ili zahtevima sa kojima je masSina usaglaSena. Ovo navodenje sadrzi i pozivanje na propis koji je
primenjen i broj sluzbenog glasila u kome je taj propis objavljen;

5) ako je to odgovarajuce, poslovno ime, odnosno naziv, adresu sedista i jedinstvenog broja Imenovanog tela iz odgovarajuceg registra

u skladu sa posebnim propisom, odnosno odgovarajuci identifikacioni broj Imenovanog tela koje je izvrsilo Pregled tipa masine iz
Priloga 9, ako se radi o maSini koja se uvozi u Republiku Srbiju, 1 broj sertifikata o izvrSenom pregledu tipa;
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6) ako je to odgovarajuce, poslovno ime, odnosno naziv, adresu sedista i jedinstveni, odnosno identifikacioni broj Imenovanog tela iz
tacke 5) ovog poglavlja, koje je odobrilo sistem potpunog obezbedivanja kvaliteta iz Priloga 10;

7) pozivanje na primenjene srpske standarde za masine iz ¢lana 7. ovog pravilnika;
8) ako je to odgovarajuce, pozivanje na druge standarde i tehnicke specifikacije kad su one primenjene;

9) mesto 1 datum izdavanja deklaracije;
10) identifikaciju i potpis ovlaS¢enog lica, odgovornog za sacinjavanje deklaracije o usaglasenosti maSine u ime proizvodaca ili
njegovog zastupnika.

B. Deklaracija o ugradnji delimi¢no zavrSene masine

Deklaracija o ugradnji delimi¢no zavrSene masine 1 njeni prevodi moraju biti sacinjeni pod istim uslovima kao 1 uputstva (videti Prilog
1 tacku 1.7.4.1 a) 1 b) i moraju biti otkucani ili napisani rukom velikim, Stampanim, slovima.

Deklaracija o ugradnji delimi¢no zavrSene maSine mora da sadrzi slede¢e podatke:

1) poslovno ime, odnosno naziv i adresu sediSta proizvodaca delimi¢no zavrSene masine i kad to dolazi u obzir, njegovog zastupnika;
2) ime 1 adresu lica ovlas¢enog za saCinjavanje tehnicke dokumentacije;

3) opis i oznaku delimi¢no zavrSene masine koji sadrze, opsti naziv, funkciju, model, tip, serijski broj i trgovacki naziv;

4) navode o bitnim zahtevima ovog pravilnika koji su primenjeni i ispunjeni, da je predmetna tehnicka dokumentacija u skladu sa
Prilogom 7 poglavlje B i kad je to potrebno, navod o usaglasenosti delimi¢no zavrSene masine sa drugim posebnim, propisima kada su
oni primenjeni. Ti navodi sadrze i pozivanja na primenjeni propis i broj sluzbenog glasila u kome je taj propis objavljen;

5) izjavu o preuzimanju obaveze dostavljanja odgovaraju¢ih podataka i informacija o delimi¢no zavrSenoj masini, na zahtev
nadleznog inspektora. Ova izjava sadrzi i nacin dostavljanja, a dostavljanje je obavezno bez obzira na prava po osnovu intelektualne
svojine proizvodaca delimi¢no zavrSene masine;

6) navodenje da delimi¢no zavrSena masina ne sme biti pustena u rad sve dok se za masinu, u koju ¢e se delimi¢no zavrSena masina
ugraditi, ne utvrdi da je usaglasena sa zahtevima ovog pravilnika;

7) mesto i datum izdavanja deklaracije o ugradnji delimi¢no zavrSene masine;
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8) identifikaciju 1 potpis ovlaséenog lica, odgovornog za sacinjavanje deklaracije o ugradnji delimi¢no zavrSene masine u ime
proizvodaca ili njegovog zastupnika.

2. CUVANJE

Proizvodac masine ili njegov zastupnik cuva originalnu deklaraciju o usaglasenosti masine, u periodu od najmanje deset godina posle

datuma izrade poslednje masine.

Proizvoda¢ delimi¢no zavrSene masine ili njegov zastupnik Cuva originalnu deklaraciju o ugradnji delimi¢no zavrSene masine u
periodu od najmanje deset godina posle datuma izrade poslednje delimi¢no zavrSene masine.
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Prilog 3.

ZNAK USAGLASENOSTI
1. CE ZNAK

Znak za usaglasenost CE se sastoji od stilizovanog latini¢nog slovnog znaka "CE" u slede¢em obliku:

Razli¢ite komponente CE znaka moraju imati, sustinski, istu visinu koja ne sme biti manja od 5 mm. Od najmanje visine moze se
odstupiti kod malih maSina.

CE znak mora biti stavljen u neposrednoj blizini poslovnog imena, odnosno naziva proizvodaca ili njegovog zastupnika primenom iste
tehnike.

U slucaju primene postupka za potpuno obezbedivanje kvaliteta iz ¢lana 8. stav 3. tacka 3) i stava 4. tacka 2) ovog pravilnika, CE znak

mora da prati jedinstveni broj Imenovanog tela iz odgovarajuceg registra u skladu sa posebnim propisom, odnosno identifikacioni broj
Imenovanog tela, ako se radi o masini koja se uvozi u Republici Kosova.
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2. KOSOVSKI ZNAK USAGLASENOSTI

Kosovski znak usaglaSenosti se sastoji od inicijala "KK" (Kosovska usaglasenost) u obliku i pogled kao na sledecoj figuri:

KK

U slucaju da se velicina znaka KK smanji ili povecava, onda moraju se uzeti u obzir proporcije prikazane na gore navedenim crtezu.
Razli¢iti komponenti znaka KK moraju imati substancijalne iste vertikalne dimenzije koje ne smeju biti manje of 5 mm.

Uz Kosovski znak se stavlja jedinstveni broj Imenovanog, odnosno imenovanog tela za ocenjivanje usaglaSenosti iz registra
imenovanih, odnosno ovlaséenih tela za ocenjivanje usaglasenosti, kao i poslednje dve cifre godine izdavanja isprave o usaglasenosti,
ako je to telo sprovodilo, odnosno ucestvovalo u ocenjivanju usaglasenosti.
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Prilog 4.

VRSTE MASINA NA KOJE SE PRIMENJUJE OCENJIVANJE USAGLASENOSTI NA NACIN IZ CLANA 8. ST. 3.14.
OVOG PRAVILNIKA

1. Kruzne testere (sa jednim ili viSe secCiva) za obradu drveta i materijala slicnih fizickih karakteristika ili za obradu mesa i materijala
sli¢nih fizickih karakteristika, sledecih tipova:

1.1 Masina za testerisanje sa nepokretnim sefivom (-ima) u toku rada, koja ima nepokretan sto sa ru¢nim prinoSenjem predmeta
obrade ili sa masinskim prinoSenjem koje se moze ukloniti;

1.2 MasSina za testerisanje sa nepokretnim se¢ivom (-ima) u toku rada, sa ru¢nim prinoSenjem kolica za se€enje ili stola, napred-nazad;

1.3 Masina za testerisanje sa nepokretnim seivom (-ima) u toku rada, koja ima ugraden mehanicki uredaj za prinoSenje predmeta
obrade sa ru¢nim punjenjem i/ili uklanjanjem;

1.4 MasSina za testerisanje sa pokretnim se¢ivom (-ima) u toku rada, koja ima ugraden mehanicki uredaj za prinosenje predmeta
obrade, sa ru¢nim punjenjem i/ili uklanjanjem.

2. Masina za povrsinsko ravnanje (obradu) drveta, sa ru¢nim prinoSenjem (strugovi).
3. Zadebljac (rendisaljka) za jednostrano tesanje (obradu drveta) sa ru¢nim punjenjem i/ili uklanjanjem.

4. Trakaste testere sa rucnim punjenjem i/ili uklanjanjem, za obradu drveta i materijala sli¢nih fizickih karakteristika ili za obradu
mesa i materijala sli¢nih fizickih karakteristika, slede¢ih tipova:

4.1 MaSina za testerisanje sa nepokretnim secivom (-ima) u toku rada, €iji je radni sto ili podloga za predmet obrade nepokretan ili se
krece napred - nazad;

4.2 Masina za testerisanje sa seCivom (-ima) koje je postavljeno na nosac koji se pomera napred - nazad.
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5. Kombinovane masine za obradu drveta i materijala sli¢nih fizi¢kih karakteristika, od tipova navedenih u tackama 1. do 4. i u tacki
7. ovog priloga.

6. Masina za izradu tiplova (¢epova) i Zlebova, sa ru¢nim prinoSenjem, sa viSe drzaca alata, za obradu drveta.
7. Vertikalna (stona) freza za obradu drveta i materijala sli¢nih fizi¢kih karakteristika, sa ru¢nim prinosenjem predmeta obrade.
8. Prenosiva lancana testera za obradu drveta.

9. Prese, ukljucujuéi i kocnice na presi, za hladnu obradu metala sa ru¢nim punjenjem i/ili uklanjanjem, ¢iji pokretni radni delovi
mogu da imaju hod ve¢i od 6 mm i brzinu vecu od 30 mm/s.

10. Masine za ubrizgavanje ili presovanje plastike sa ru¢nim punjenjem ili uklanjanjem.

11. Masine za ubrizgavanje ili presovanje gume sa ru¢nim punjenjem ili uklanjanjem.

12. Masine za podzemne radove, sledecih tipova:

12.1 Lokomotive i vagoni sa ko¢nicom;

12.2 Plafonski podupiraci sa hidraulicnim pogonom.

13. Kamioni sa ru¢nim utovarom za prikupljanje ku¢nog otpada, sa ugradenim mehanizmom za presovanje.
14. Zamenljivi mehanicki prenosnici snage, ukljucujuéi i njihove zastitnike.

15. Zastitnici za uredaje iz tacke 14. ovog priloga.

16. Dizalice za utovar ili podizanje (servisiranje) vozila.
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17. Uredaji za dizanje ljudi ili ljudi i tereta, kod kojih postoji opasnost od pada sa visine vece od tri metra.
18. Prenosive masine za pricvrs¢ivanje i druge udarne masine sa punjenjem.
19. Zastitni uredaji projektovani za prepoznavanje prisustva ljudi.

20. Pokretni zastitnici sa zabravljivanjem sa pogonom, projektovani da se koriste kao zaStitnici za maSine iz ta¢. 9, 10. 1 11. ovog
priloga.

21. Logicke jedinice za osiguravanje bezbedonosnih funkcija.
22. Konstrukcije za zastitu od prevrtanja (ROPS - Rollover Protective Structures).

23. Konstrukcije za zaStitu od padanja predmeta (FOPS - Falling Object Protective
Structures).
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Prilog 5.

SPISAK BEZBEDNOSNIH KOMPONENTI
1. Zastitni uredaji projektovani za prepoznavanje prisustva ljudi.
2. Pokretni zaStitnici sa pogonom sa zabravljivanjem, projektovani da se koriste kao zastitnici za masine iz Priloga 4 ta¢. 9, 10.1 11.
3. Logicke jedinice za osiguravanje bezbedonosnih funkcija.
4. Ventili sa dodatnim sredstvima za utvrdivanje otkaza, namenjeni za upravljanje opasnim kretanjima kod masina.
5. Sistemi za izdvajanje emisija koje poticu od masina.
6. Zastitnici 1 zastitni uredaji projektovani da zastite ljude od delova koji se krecu u toku rada masine.
7. Uredaji za nadgledanje opterecenja i upravljanja kretanjem kod masina za dizanje.
8. Sistemi za zadrzavanje ljudi na njihovim sediStima.
9. Uredaji za zaustavljanje u sluc¢aju opasnosti.
10. Sistemi za praznjenje elektriciteta radi spreCavanja akumuliranja potencijalno opasnog elektrostatickog naboja.
11. Uredaji za ogranicenje i rastere¢enje energije iz Priloga 1 ta¢. 1.5.7,3.4.714.1.2.6.
12. Sistemi i uredaji za smanjenje emisije buke i vibracija.

13. Konstrukcije za zastitu od prevrtanja (ROPS).
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14. Konstrukcije za zastitu od padanja predmeta ((FOPS).

15. Dvoru¢ni upravljacki uredaji.

16. Komponente za masine projektovane za dizanje i/ili spuStanje ljudi izmedu etaza, i to:

a) uredaji za zabravljivanje etaznih vrata;

b) uredaji za sprecavanje pada ili nekontrolisanog pomeranja nosaca tereta na gore;

c¢) uredaji za ogranicavanje prekomerne brzine;

d) uredaji za amortizovanje akumulirane energije:

- nelinearni, ili

- sa priguSenjem povratnog kretanja;

e) uredaji za amortizaciju rasipanja energije;

f) bezbednosni uredaji za hidraulicka kola kod dizalica (podupiraca) kada se oni koriste kao uredaji za sprecavanje pada;
g) elektri¢ni bezbednosni uredaji u obliku bezbedonosnih prekidaca koji sadrze elektronske komponente.

17. Zastitnici za izmenljive mehanicke prenosnike snage.
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Prilog 6.

UPUTSTVO ZA MONTAZU DELIMICNO ZAVRSENE MASINE

Uputstvo za montazu delimi¢no zavrSene masine mora da sadrzi opis uslova koji moraju biti ispunjeni radi pravilne ugradnje u
masinu, tako da se ne ugrozi bezbednost i zdravlje ljudi.

Originalno uputstvo za montazu delimi¢no zavrSene masine mora da bude sacinjeno na srpskom jeziku.

Kada se delimi¢no zavrSena masina uvozi u Republici Kosova radi montaze, odnosno ugradnje, mora biti obezbedeno i uputstvo na
srpskom jeziku.

Kada se delimi¢no zavr§ena masSina izvozi iz Republike Kosova, uputstvo za montaZzu mora biti sac¢injeno na jednom od sluzbenih

jezika drzava Clanica EU, odnosno na odgovaraju¢em sluzbenom jeziku druge drzave koji je prihvatljiv za proizvodaca masine u koju
¢e se ugraditi delimi¢no zavrSena masina, odnosno na koju ¢e se delimi¢no zavrSena masina montirati ili za njegovog zastupnika.
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Prilog 7.

TEHNICKA DOKUMENTACIJA ZA MASINU I TEHNICKA DOKUMENTACIJA ZA DELIMICNO ZAVRSENU
MASINU

A. TEHNICKA DOKUMENTACIJA ZA MASINU
U ovom odeljku se opisuje postupak za izradu tehnicke dokumentacije.
Tehni¢ka dokumentacija mora da potvrdi da maSina ispunjava zahteve ovog pravilnika. Tehnicka dokumentacija obuhvata

projektovanje, izradu i rad masine u onoj meri u kojoj je to potrebno za ocenjivanje usaglaSenosti.

Tehnicka dokumentacija mora da bude sacinjena na sluzbeni jezik Republike Kosova, odnosno na jednom od sluzbenih jezika EU, sa
odgovaraju¢im prevodom na sluzbeni jezik Kosova, shodno odredbama Priloga 1 tacka 1.7.4.1.

1. Tehnic¢ka dokumentacija obuhvata:
a) konstrukcionu dokumentaciju koja sadrzi:

(1) opsti opis masine;
(2) sklopni crtez masSine i crteZe upravljackih kola, kao 1 odgovarajuce opise 1 objasnjenja neophodne za razumevanje rada masine;

(3) kompletne detaljne crteze, uz koje ¢e biti prilozeni proracuni, rezultati ispitivanja, sertifikati i dr, a koji su neophodni za
ocenjivanje usaglasenosti masine sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost;

(4) dokumentaciju o proceni rizika, iz koje je vidljivo koji je postupak primenjen, ukljucujuéi:
(1) spisak bitnih zahteva za zdravlje 1 bezbednost koji se primenjuju na tu masinu,

(i1) opis zastitnih mera koje su primenjene radi eliminisanja identifikovanih opasnosti ili radi smanjenja rizika i kad je to primenjivo,
navodenje preostalih rizika u vezi sa masinom,;
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(5) primenjene standarde i druge tehnicke specifikacije, sa navodenjem bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost koje pokrivaju ti standardi i
specifikacije;

(6) sve tehniCke izveStaje sa rezultatima obavljenih ispitivanja od strane proizvodaca ili od strane Imenovanog tela izabranog od strane
proizvodaca ili njegovog zastupnika;

(7) jedan primerak uputstva za masinu;

(8) kad je to potrebno, deklaraciju o ugradnji delimi¢no zavrSene masine i odgovarajuce uputstvo za montazu te masine;
(9) kad je to potrebno, primerke deklaracije o usaglaSenosti masine ili drugih proizvoda ugradenih u masinu;

(10) jedan primerak deklaracije o usaglasenosti masine.

b) kod serijske proizvodnje, interne mere proizvodaca koje ¢e se primenjivati da bi se obezbedilo da masine budu usaglasene sa zahtevima iz ovog
pravilnika.

Proizvoda¢ mora obavljati potrebna istrazivanja i ispitivanja komponenti, opreme ili zavrSene masine, da bi odredio da li projekti za te
komponente, opremu ili masinu i njihovu izradu omoguc¢avaju bezbednu montazu i pustanje u rad. Odgovarajuci izvestaji i rezultati istrazivanja i

ispitivanja, moraju biti ukljuceni u tehnicku dokumentaciju.

2. Tehnicka dokumentacija iz tacke 1. ovog priloga, mora biti dostupna nadleznim inspektorima najmanje deset godina posle datuma proizvodnje
masine ili deset godine posle datuma poslednjeg proizvedenog primerka, u slu¢aju serijske proizvodnje.

Tehnicka dokumentacija ne mora da se Cuva na teritoriji Republike Srbije, niti mora trajno da bude dostupna u materijalnom obliku.

Lice odredeno u deklaraciji o usaglasenosti masine, mora biti sposobno da sacini tehnicku dokumentaciju, da je stavi na raspolaganje i ucini
dostupnom na zahtev nadleznog inspektora.

Tehnicka dokumentacija ne mora da sadrzi detaljne planove i druge specificne informacije u vezi sa podsklopovima kori§¢enih u proizvodnji
masine, osim ako je njihovo poznavanje neophodno za ocenjivanje usaglaSenosti sa bitnim zahtevima za zdravlje 1 bezbednost.
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3. Ako se tehni¢ka dokumentacija ne podnese na zahtev nadleznog inspektora, to moze predstavljati dovoljan osnov da se posumnja u usaglasenost
predmetne masine sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost.

B. TEHNICKA DOKUMENTACIJA ZA DELIMICNO ZAVRSENU MASINU
U ovom odeljku se opisuje postupak za izradu tehnicke dokumentacije.
Tehnic¢ka dokumentacija mora da potvrdi da maSina ispunjava zahteve ovog pravilnika. Tehnicka dokumentacija obuhvata projektovanje, izradu i

rad masine u onoj meri u kojoj je to potrebno za ocenjivanje usaglasenosti.

Tehnicka dokumentacija mora da bude sadinjena na sluzbeni jezik Republike Kosova, odnosno na jednom od sluzbenih jezika EU, sa
odgovarajué¢im prevodom na sluzbeni jezik Kosova, shodno odredbama Priloga 1 tacka 1.7.4.1.

1. Tehnicka dokumentacija obuhvata:
a) konstrukcionu dokumentaciju koja sadrzi:

(1) opsti opis masine;
(2) sklopni crtez masine i crteze upravljackih kola, kao i odgovarajuée opise i obja$njenja neophodne za razumevanje rada masine;

(3) kompletne detaljne crteze, uz koje ¢e biti prilozeni proracuni, rezultati ispitivanja, sertifikati i dr, a koji su neophodni za ocenjivanje
usaglasenosti masine sa bitnim zahtevima za zdravlje 1 bezbednost;

(4) dokumentaciju o proceni rizika, iz koje je vidljivo koji je postupak primenjen, ukljucujuci:
(i) spisak bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost koji se primenjuju na tu masinu,

(i1) opis zastitnih mera koje su primenjene radi eliminisanja identifikovanih opasnosti ili radi smanjenja rizika i kad je to primenjivo, navodenje
preostalih rizika u vezi sa masinom;

(5) primenjene standarde i druge tehnicke specifikacije, sa navodenjem bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost koje pokrivaju ti standardi i
specifikacije;
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(6) sve tehniCke izveStaje sa rezultatima obavljenih ispitivanja od strane proizvodaca ili od strane Imenovanog tela izabranog od strane
proizvodaca ili njegovog zastupnika;

(7) jedan primerak uputstva za masinu;

(8) kad je to potrebno, deklaraciju o ugradnji delimi¢no zavrSene masine i odgovarajuce uputstvo za montazu te masine;
(9) kad je to potrebno, primerke deklaracije o usaglasenosti masine ili drugih proizvoda ugradenih u masinu;

(10) jedan primerak deklaracije o usaglasenosti masine.

b) kod serijske proizvodnje, interne mere proizvodaca koje ¢e se primenjivati da bi se obezbedilo da masine budu usaglasene sa zahtevima iz ovog
pravilnika.

Proizvoda¢ mora obavljati potrebna istrazivanja i ispitivanja komponenti, opreme ili zavrSene masine, da bi odredio da li projekti za te
komponente, opremu ili masinu i njihovu izradu omogucéavaju bezbednu montazu i pustanje u rad. Odgovarajuci izvestaji i rezultati istrazivanja i

ispitivanja, moraju biti ukljuceni u tehni¢ku dokumentaciju.

2. Tehnicka dokumentacija iz tacke 1. ovog priloga, mora biti dostupna nadleznim inspektorima najmanje deset godina posle datuma proizvodnje
masine ili deset godine posle datuma poslednjeg proizvedenog primerka, u slucaju serijske proizvodnje.

Tehnicka dokumentacija ne mora da se Cuva na teritoriji Republike Srbije, niti mora trajno da bude dostupna u materijalnom obliku.

Lice odredeno u deklaraciji o usaglasenosti masine, mora biti sposobno da sacini tehnicku dokumentaciju, da je stavi na raspolaganje i ucini
dostupnom na zahtev nadleznog inspektora.

Tehni¢ka dokumentacija ne mora da sadrzi detaljne planove i druge specifi¢ne informacije u vezi sa podsklopovima koris¢enih u proizvodnji
masine, osim ako je njihovo poznavanje neophodno za ocenjivanje usaglaSenosti sa bitnim zahtevima za zdravlje 1 bezbednost.

3. Ako se tehnicka dokumentacija ne podnese na zahtev nadleznog inspektora, to moze predstavljati dovoljan osnov da se posumnja u usaglasenost
predmetne masine sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost.

253



B. TEHNICKA DOKUMENTACIJA ZA DELIMICNO ZAVRSENU MASINU
U ovom odeljku opisuje se postupak za izradu tehnicke dokumentacije za delimi¢no zavrSenu masinu.
Dokumentacija iz stava 1. ovog odeljka mora da potvrdi da delimi¢no zavrSena mas$ina ispunjava zahteve iz ovog pravilnika.

Tehni¢ka dokumentacija za delimi¢no zavrSenu masinu obuhvata projektovanje, izradu i rad delimi¢no zavrSene masine u meri potrebnoj za
ocenjivanje usaglasenosti sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost koji su primenjeni.

Tehnic¢ka dokumentacija iz stava 3. ovog odeljka mora biti saCinjena na sluzbeni jezik Republike Kosova, odnosno mora se obezbediti prevod ove
dokumentacije na jedan od sluzbenih jezika drzava ¢lanica EU, odnosno na odgovaraju¢i sluzbeni jezik druge drzave koji je prihvatljiv za
proizvodaca masine u koju ¢e se ugraditi delimi¢no zavrSena masina, odnosno na koju ¢e se delimi¢no zavrSena maSina montirati.

Tehnic¢ka dokumentacija delimi¢no zavrSene masine obuhvata:

a) konstrukcionu dokumentaciju koja sadrzi:

(1) sklopni crtez delimi¢no zavrSene masine i crteze upravljackih kola;

(2) kompletne detaljne crteze uz koje ¢e biti priloZzeni proracuni, rezultati ispitivanja, sertifikati i dr., a koji su neophodni za proveru usaglasenosti
delimi¢no zavr§ene masine sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost;

(3) dokumentaciju o proceni rizika, koja pokazuje koji je postupak primenjen, ukljucujuci:
- spisak bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost koji su primenjeni i ispunjeni;

- opis zasStitnih mera koje su primenjene radi eliminisanja identifikovanih opasnosti ili radi smanjenja rizika i kad je to primenjivo, navodenje
preostalih rizika;

- primenjene standarde i druge tehniCke specifikacije, sa navodenjem bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost koje pokrivaju ti standardi i
specifikacije;
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- sve tehniCke izvestaje sa rezultatima obavljenih ispitivanja od strane proizvodaca ili Imenovanog tela izabranog od strane proizvodaca ili
njegovog zastupnika;

- jedan primerak uputstva za montazu delimi¢no zavrSene masine.

b) u serijskoj proizvodnji, interne mere proizvodaca koje ¢e se primeniti da delimi¢no zavrSena masina ostane usaglasena sa bitnim zahtevima za
zdravlje i bezbednost.

Proizvodac mora obavljati potrebna istrazivanja i ispitivanja komponenti, opreme ili delimi¢no zavrSene masine, da bi odredio da li projekti za te
komponente, opremu ili delimi¢no zavrSenu masinu i njihovu izradu omoguéavaju bezbednu montazu i koriséenje.
Odgovarajuci izvestaji i rezultati istrazivanja i ispitivanja moraju biti ukljuceni u tehnicku

dokumentaciju.

Odgovarajuc¢a tehnicka dokumentacija mora biti na raspolaganju i dostupna nadleznim inspektorima, najmanje deset godina posle datuma
proizvodnje delimi¢no zavr§ene masine ili deset godina posle datuma poslednjeg proizvedenog primerka, u slucaju serijske proizvodnje.

Tehnic¢ka dokumentacija ne mora da se ¢uva na teritoriji Republike Kosova, niti mora trajno da bude dostupna u materijalnom obliku.

Lice odredeno u deklaraciji o ugradnji delimicno zavrSene masine, mora biti sposobno da sacini tehnicku dokumentaciju za delimi¢no zavrsenu
masinu, da je stavi na raspolaganje i ucini dostupnom na zahtev nadleznog inspektora.

Ako se tehnicka dokumentacija ne podnese na zahtev nadleZznog inspektora, to moze predstavljati dovoljan osnov da se posumnja u usaglasenost
delimi¢no zavrSene masine sa bitnim zahtevima za zdravlje i bezbednost.
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Prilog 8.

POSTUPAK ZA OCENJIVANJE USAGLASENOSTI KOJI SPROVODI PROIZVOPAC (INTERNA KONTROLA
PROIZVODNJE)

1. U ovom prilogu se opisuje postupak po kome proizvodac, koji ispunjava obaveze utvrdene tac. 2 i 3. ovog priloga, garantuje 1
izjavljuje da masSina ispunjava zahteve iz ovog pravilnika.

2. Proizvodac sacinjava tehnicku dokumentaciju iz Priloga 7 odeljak A, za svaki reprezentativni tip predmetne serije.

3. Proizvoda¢ mora da preduzme sve potrebne mere da se u procesu proizvodnje obezbedi usaglasenost izradenih masina sa tehnickom
dokumentacijom iz Priloga 7 odeljak A i sa zahtevima iz ovog pravilnika.
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Prilog 9.
PREGLED TIPA

Pregled tipa je postupak kojim Imenovano telo konstatuje i potvrduje da reprezentativni primerak masine iz Priloga 4 (u daljem tekstu: tip)
ispunjava zahteve iz ovog pravilnika.
1. Proizvodac za svaki tip mora da sacini tehnicku dokumentaciju iz Priloga 7 odeljak A.

2. Za svaki tip, proizvodac ili njegov zastupnik podnosi zahtev za pregled tipa Imenovanom telu, po svom izboru.

Zahtev za pregled tipa sadrzi:
1) poslovno ime, odnosno naziv i adresu sedista proizvodaca i, kada je to potrebno, njegovog zastupnika;

2) pisanu izjavu da zahtev nije podnesen drugom Imenovanom telu;

3) tehnicku dokumentaciju.

Podnosilac zahteva, mora staviti na raspolaganje Imenovanom telu i primerak tipa. Imenovano telo moze traziti dodatne primerke tipa, ako to
zahteva program ispitivanja.

Imenovano telo:

3.1 pregleda tehni¢ku dokumentaciju, proverava da li je tip proizveden u skladu sa tom dokumentacijom i utvrduje koji su elementi projektovani u
skladu sa odgovaraju¢im zahtevima standarda iz ¢lana 7. ovog pravilnika, a koji nisu projektovani u skladu sa zahtevima tih standarda;

3.2 vrsi ili obezbeduje da se izvrSe odgovaraju¢a kontrolisanja, merenja i ispitivanja da bi se utvrdilo da li primenjena reSenja zadovoljavaju bitne
zahteve za zdravlje i bezbednost ovog pravilnika, kad standardi iz ¢lana 7. tog pravilnika nisu primenjeni;

3.3. kad su standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika primenjeni, vr$i ili obezbeduje da se izvrSe odgovarajuca kontrolisanja, merenja i ispitivanja da bi
se utvrdilo da su ti standardi stvarno primenjeni;

3.4 sa podnosiocem zahteva se dogovara o mestu vrSenja ispitivanja, da li je tip proizveden u skladu sa pregledanom tehnickom dokumentacijom,
kao 1 potrebnim kontrolisanjima, merenjima i ispitivanjima.

4. Ako tip odgovara zahtevima iz ovog pravilnika, Imenovano telo izdaje podnosiocu zahteva Sertifikat o pregledu tipa. Ovaj sertifikat sadrzi:
poslovno ime, odnosno naziv i adresu sediSta proizvodaca i njegovog zastupnika kada je to primenljivo; podatke koji su potrebni za utvrdivanje
istovetnosti odobrenog tipa; zakljucke pregleda i eventualne uslove pod kojima je taj sertifikat izdat.

Proizvodac i Imenovano telo cuvaju primerak ovog sertifikata, tehnicke dokumentacije i svu odgovaraju¢u dokumentaciju u periodu od 15 godina
od datuma izdavanja tog sertifikata.
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5. Ako tip ne ispunjava zahteve iz ovog pravilnika, Imenovano telo odbija da podnosiocu zahteva izda Sertifikat o pregledu tipa i navodi detaljne
razloge odbijanja i o tome obavestava podnosioca zahteva i druga Imenovana tela.

6. Podnosilac zahteva obavestava Imenovano telo koje je izdalo Sertifikat o pregledu tipa i koje ¢uva tehnicku dokumentaciju u vezi sa tim
pregledom o svim izmenama odobrenog tipa.

Imenovano telo iz stava 1. ove tacke, proverava izmene tipa i nakon toga potvrduje vaznost izdatog Sertifikata o pregledu tipa ili izdaje novi
Sertifikat, ako te izmene mogu da uticu na usaglasenost sa bitnim zahtevima za zdravlje 1 bezbednost ili na predvidene radne uslove za taj tip.

7. Imenovano telo koje je izdalo Sertifikat o pregledu tipa dostavlja primerak Sertifikata o pregledu tipa nadleznom inspektoru ili drugom
Imenovanom telu na njihov zahtev.

Imenovano telo koje je izdalo Sertifikat o pregledu tipa i koje cuva tehnicku dokumentaciju u vezi sa tim pregledom, dostavlja kopiju tehnicke
dokumentacije i rezultate pregleda nadleznom inspektoru, na njegov zahtev.

8. Dokumentacija i prepiska u vezi sa pregledom tipa mora da budu na sluzbenom jeziku Republike Kosova ili na drugom jeziku koji je u
sluzbenoj upotrebi u drzavi u kojoj je sedisSte Imenovanog tela uz odgovarajuci prevod na sluzbenom jeziku Republike Kosova.

9. VaZenje Sertifikata o pregledu tipa

9.1 Imenovano telo je trajno odgovorno da izdati Sertifikat o pregledu tipa ostane vazeci. Proizvodac¢ obavestava Imenovano telo o svim izmenama
odobrenog tipa koje bi mogle uticati na vazenje Sertifikata, a u slucaju da Imenovano telo izda novi Sertifikat o pregledu tipa, ranije izdati
Sertifikat prestaje da vazi i on se povlaci.

9.2. Proizvoda¢ masine je trajno odgovoran za obezbedivanje usaglasenosti te masine sa najnovijim stanjem tehnike.

9.3 Proizvodac trazi od Imenovanog tela reviziju vazenja Sertifikata o pregledu tipa, svake pete godine od dana izdavanja tog sertifikata. Ako
Imenovano telo, uzimaju¢i u obzir najnovije stanje tehnike, utvrdi da je izdati Sertifikat o pregledu tipa i dalje vazeci, vazenje tog sertifikata se
produzava za narednih pet godina. Proizvodac i Imenovano telo ¢uvaju primerak izdatog Sertifikata o pregledu tipa, tehni¢ke dokumentacije i svih

drugih odgovarajuc¢ih dokumenata u periodu od 15 godina od datuma izdavanja tog sertifikata.

9.4. Ako vazenje izdatog Sertifikata o pregledu tipa nije produzeno, proizvoda¢ mora prestati da stavlja na trziste predmetnu masinu.
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Prilog 10.

POTPUNO OBEZBEDIVANJE KVALITETA
U ovom prilogu se opisuje ocenjivanje usaglaSenosti masina iz Priloga 4 izradenih uz primenu sistema za potpuno obezbedivanje
kvaliteta i opisuje postupak po kome Imenovano telo za usaglaSavanje (u daljem tekstu: Omenovano telo) ocenjuje i odobrava sistem
kvaliteta i nadgleda njegovu primenu.
1. Proizvodac je duzan da prilikom projektovanja, proizvodnje, zavrsne kontrole i ispitivanja koristi odobreni sistem kvaliteta odreden
u tacki 2. ovog priloga i duzan je da omoguci proveru odobrenog sistema kvaliteta od strane Imenovanog tela u skladu sa tackom
3.ovog priloga.
2. Sistem kvaliteta
2.1 Proizvodac ili njegov zastupnik podnosi zahtev za ocenjivanje svog sistema kvaliteta
Imenovanom telu po sopstvenom izboru.
Zahtev za ocenjivanje sopstvenog sistema kvaliteta sadrzi:
- poslovno ime, odnosno naziv 1 adresu sedisSta proizvodaca i, kada je to potrebno, njegovog zastupnika;

- mesta projektovanja, proizvodnje, kontrolisanja, ispitivanja i skladiStenja maSina;

- tehnicku dokumentaciju navedenu u Prilogu 7 odeljak A, po jedan model od svake vrste masina iz Priloga 4 koji namerava da
proizvodi;

- dokumentaciju sistema kvaliteta;
- pisanu izjavu da zahtev nije podnet drugom Imenovanom telu

2.2. Sistem kvaliteta mora da obezbedi usaglasenost masina sa zahtevima iz ovog pravilnika. Svi elementi, zahtevi i odredbe koje je
proizvoda¢ usvojio, moraju biti dokumentovani sistematski i po redu, u vidu mera, postupaka i pisanih uputstava. Dokumentacija o
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sistemu kvaliteta mora omogucavati jedinstveno tumacenje proceduralnih mera i mera za obezbedivanje kvaliteta, kao Sto su programi
kvaliteta, planovi, priru¢nici 1 zapisi.

Sistem kvaliteta, posebno mora da sadrzi odgovarajuci opis:
- ciljeva kvaliteta, organizacione strukture, kao i odgovornosti i ovlasé¢enja rukovodecih lica u vezi sa projektovanjem i kvalitetom
masina;

- tehnickih specifikacija o projektovanju, ukljucujuéi i standarde koji ¢e biti primenjeni i, kad se standardi iz ¢lana 7. ovog pravilnika
ne primenjuju u celosti, sredstva koja ¢e se koristiti da bi se obezbedilo ispunjavanje bitnih zahteva za zdravlje i bezbednost iz ovog
pravilnika;

- tehnika kontrolisanja 1 verifikacije projekta, postupaka i sistematskih radnji koje ¢e se primenjivati pri projektovanju masina na koje
se odnosi ovaj pravilnik;

- odgovarajuce tehnike, procesi i sistematske radnje koje ¢e se koristiti pri proizvodnji, upravljanju kvalitetom i1 obezbedivanju
kvaliteta;

- kontrolisanja i ispitivanja koja ¢e biti izvrSena pre, u toku i posle proizvodnje, kao i ucestalost njihovog sprovodenja;

- zapisi o kvalitetu, kao Sto su izvestaji o kontrolisanju i podaci o ispitivanju, podaci o etaloniranju i izvestaji o osposobljenosti lica
koja ucestvuju u postupku;

- sredstava za nadgledanje postizanja zahtevanog projektnog reSenja i kvaliteta masine, kao i efikasnog delovanja sistema kvaliteta.

2.3 Imenovano telo ocenjuje sistem kvaliteta da bi utvrdilo da li taj sistem ispunjava zahteve iz tacke 2.2. ovog priloga.

Elementi sistema kvaliteta koji su usaglaSeni sa odgovaraju¢im standardom za sistem kvaliteta smatrae se usaglaSenim sa
odgovaraju¢im zahtevima iz tacke 2.2. ovog priloga.

Najmanje jedan ¢lan tima ocenjivata mora da ima iskustvo u ocenjivanju tehnologije masina. Postupak ocenjivanja obuhvata

kontrolisanje koje se vrsi u prostorijama proizvodaca. U toku ocenjivanja, tim ocenjivaca vrsi pregled tehnicke dokumentacije iz tacke
2.1. stav 2. Alineja tri ovog priloga, da bi se obezbedila njihova usaglaSenost sa odgovaraju¢im zahtevima za zdravlje i bezbednost.
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O odluci tima iz stava 3. ove tacke, obavestava se proizvodac ili njegov zastupnik. Ovo obaveStenje mora da sadrzi zakljucke o
kontrolisanju i obrazlozenu odluku o oceni, sa poukom o pravu na prigovor o kome odlucuje organ Imenovanog tela, u skladu sa
aktom o njegovoj unutras$njoj organizaciji.

2.4. Proizvodac trajno ispunjava obaveze koje proizilaze iz odobrenog sistema kvaliteta 1 obezbeduje da taj sistem ostane odgovarajuci
i efikasan.

Proizvodac ili njegov zastupnik obavestava Imenovano telo, koje je odobrilo sistem kvaliteta, o svakoj planiranoj promeni tog sistema.
Imenovano telo ocenjuje predloZzene promene i1 odlucuje da li ¢e izmenjeni sistem obezbedivanja kvaliteta i dalje ispunjavati zahteve iz
tacke 2.2 ovog priloga ili ¢e biti potrebno ponovno ocenjivanje.

Imenovano telo, o svojoj odluci obavestava proizvodaca. To obaveStenje sadrzi zakljucke ispitivanja o kontrolisanju i obrazlozenu

odluku o oceni.

3. Provera odobrenog sistema kvaliteta od strane Imenovanog tela
3.1 Cilj provere odobrenog sistema kvaliteta je da se obezbedi da proizvodac¢ pravilno ispunjava obaveze koje proizlaze iz odobrenog
sistema kvaliteta.

3.2 Proizvodac koji se proverava omoguc¢ava Imenovanom telu pristup mestima gde se vrsi projektovanje, proizvodnja, kontrolisanje,
ispitivanje 1 skladistenje, kao i sve potrebne informacije i dokumentaciju, kao §to je:

- dokumentacija koja se odnosi na sistem kvaliteta;

- zapisi kvaliteta koji se nalaze u onom delu sistema kvaliteta koji se odnosi na projektovanje (rezultati analiza, proracuni, ispitivanja i
dr.);

- zapisi kvaliteta koji se nalaze u onom delu sistema kvaliteta koji se odnosi na proizvodnju (izvestaji o kontrolisanju i podaci o

ispitivanju, podaci o etaloniranju i izvestaji o osposobljenosti zaposlenih lica i drugog angazovanog osoblja koja ucestvuju u postupku
idr.).
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3.3 Imenovano telo sprovodi redovne, periodicne provere da bi se uverilo da proizvoda¢ odrzava i primenjuje sistem kvaliteta. To telo,
proizvodacu dostavlja izvestaj o proveri. Ucestalost redovnih, periodi¢nih pregleda mora da bude takva da se na svake tri godine
obavlja potpuno nova ocena sistema kvaliteta.

3.4 Osim redovnih, periodi¢nih provera iz tacke 3.3. ovog priloga, Imenovano telo moze nenajavljeno posetiti proizvodaca. Potreba za
ovim dodatnim posetama 1 njihovoj ucestalosti utvrdi¢e se na osnovu sistema za pracenje poseta koje sprovodi Imenovano telo. U
sistemu za pracenje poseta, posebno se uzimaju u obzir slede¢i elementi:

- rezultati prethodnih nadzornih poseta;

- potreba da se prate mere preduzete radi otklanjanja neusaglaSenosti;

- kad je to moguce, posebni uslovi u vezi sa odobravanjem sistema;

- zna€ajne izmene u organizaciji procesa proizvodnje, mera ili tehnika.

Prilikom poseta iz stava 1. ove tacke, Imenovano telo moze, ako je potrebno, da izvrsi ili obezbedi da se izvrSe ispitivanja, radi
provere pravilnog funkcionisanja sistema kvaliteta. Imenovano telo sacinjava izvestaj o poseti i dostavlja ga proizvodacu, a ako je tom
prilikom izvrSeno ispitivanje i izvestaj o ispitivanju.

4. Proizvodac ili njegov zastupnik, za potrebe inspekcijskog nadzora, ¢uva najmanje deset godina od poslednjeg datuma proizvodnje:

- dokumentaciju iz tacke 2.1 ovog priloga;

- odluke i izveStaje Imenovanog tela iz tacke 2.4. stav 4. i tac. 3.3. 1 3.4. ovog priloga.
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Prilog 11.

ZAHTEVI KOJE MORA DA ISPUNI TELO ZA OCENJIVANJE USAGLASENOSTI DA BI BILO IMENOVANO ZA
OCENJIVANJE USAGLASENOSTI

1. Telo za ocenjivanje usaglasenosti, njegov direktor, odnosno ¢lanovi izvrSnog odbora direktora ili ¢lanovi upravnog odbora tog tela, kao i
zaposlena i druga angazovana lica (u daljem tekstu: osoblje) odgovorna za sprovodenje ocenjivanja usaglasSenosti u skladu sa ovim pravilnikom ne
smeju biti projektanti, proizvodaci, isporucioci ili monteri masina koje se pregledaju, niti zastupnici bilo koje od tih strana. Oni ne smeju biti
ukljuceni, direktno ili kao zastupnici u projektovanju, izradi, marketingu ili odrzavanju tih masina. To ne isklju¢uje mogucnost razmene tehnickih
informacija izmedu proizvodaca i tela za ocenjivanje usaglasenosti.

2. Telo iz tacke 1. ovog priloga, kao i njegovo osoblje duzno je da sprovodi ocenjivanje usaglaSenosti sa najviSim stepenom profesionalnog
integriteta i tehnicke osposobljenosti i

ne smeju biti izlozeni bilo kakvim pritiscima, niti biti u konfliktu interesa, posebno finansijskih, koji bi mogli uticati na njihovu ocenu ili rezultate
pregleda, posebno od strane lica ili grupe lica koje su zainteresovane za rezultate ocenjivanja usaglasenosti.

4. Telo za ocenjivanje usaglasenosti mora da ima odgovaraju¢u opremu za ispitivanja u zavisnosti od zahteva sadrzanih u Kosovskim standardima
sa spiska standarda iz ¢lana 7. ovog pravilnika i vrste masina ¢ija se usaglasenost ocenjuje, odnosno bitnih zahteva ili aspekata bitnih zahteva u
odnosu na koje se vrsi ocenjivanje usaglaSenosti.

5. Nepristrasnost osoblja koje vrsi ocenjivanje usaglaSenosti maSina mora biti garantovana. Zarada, odnosno nagrada osoblja ne moZze da zavisi od
broja obavljenih ispitivanja, niti od rezultata takvih ispitivanja.

6. Telo za ocenjivanje usaglaSenosti mora da ima odgovarajuéi opsti akt kojim ¢e urediti osnovne procedure u vez sa obavljanjem poslova
ocenjivanja usaglaSenosti, ukljucujuci i postupak odlucivanja po prigovorima na rad tog tela i donete odluke.

7. Telo za ocenjivanje usaglaSenosti mora da ima zakljucen ugovor o osiguranju od odgovornosti za §tetu.

8. Osoblje tela za ocenjivanje usaglasenosti duzno je da c¢uva kao poslovnu tajnu sve informacije koje dobije prilikom obavljanja poslova
ocenjivanja usaglasenosti, u skladu sa svojim opstim aktom o poslovnoj tajni, ovim pravilnikom i drugim propisima.
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